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Ha olvasdinknak alkalma van egy lkea

A 2 I K EA butort alaposan szemrevételezni,
figyeljék meg, hogy milyen egyszer(
megoldasokkal épitkezik. A butor-
darabok szépségét - természetesen
a profi formatervezésen kivil -
tulajdonképpen két dolog garantalja.
A felhasznalt szép, hibatlan alapanyag
és a fantasztikusan pontos

megmunkalas.



Jonas Tamés budapesti olvasénk megiri-
gyelvén a borsos aru IKEA butorok szépsé-
gét, sajatkezlileg fogott a szamara sziksé-
gesdarabok elkészitéséhez. Olyan tervet ké-
szitett, amellyel néhany alapfogéast varialva
tetsz6leges méret(i, tobbfunkciés szekrény-
sort lehet kialakitani. Az alapanyag részben
adott volt: egy korabbi fahazépités ritka szép
erezet(i maradék vordsfenyd léceihez tobb-
kevesebb sikerrel igyekezett hasonlé miné-
ségli darabokat beszerezni.

A mésik szempont, a pontossag betarta-
séhoz két uton lehetett eljutni. EI6sz6r is nem
tervezett olyan megoldasokat, amelyek pon-
tos elkészitéséhez specidlis célszerszadmok
szilkségesek. Ugyanakkor néhany egyszer
célszerszamot — amelyekre a munka soran
allanddan szlikség volt, és a pontossagot ga-
rantaltak — sajatkez(ileg készitett el. igy mar
egyltt volt minden a hazi készités( ,,lkea
szekrény” megvaldsitdsahoz.

Az alapelemek 40x20 mm-es keresztmet-
szetli feny6lécek. Ez az alapanyag a keres-
kedelemben gond nélkul és viszonylag ol-
csén megvéasarolhat6. A szekrény véazele-
mei, valamint a homlokfal teli és Givegezett aj-
tajai is e lécekbdl Osszedllitott keretekbdl
épllnek fel. A szekrényelemek oldalfalainal
és héatfalainal a hornyolt léckeretekbe 5 mm
vastag rétegelt lemez kerilt (6). Ezek a kere-
tek sarkonként 2—2 kéldokcsappal lettek 6sz-

szeer@sitve (A), illetve bonthatatlanul UHU
faragasztoval 6sszeragasztva (5).

A homlokfalra kerlé ajtérendszer kialaki-
tasa is hasonlo, de atervezé itt egy lépéssel
tovabbment. A rétegelt lemez tablakra nad-
szovet boritast ragasztott (1). A fa és a nad-
szovet — mindkett6 természetes anyag —
igen kellemes benyomast kelt. Az ajtok masik
része lvegbetétet kapott. Mivel ez utébbinal
esetleges Uvegcserére is szamitani kellett,
ezért az Uvegezett ajtok kereténél csak két
sarok kotése ragasztott, a méasik kett6 csap-
jait szarazon helyezték be, és a kotést egy-
egy hosszl lemezcsavar biztositja.

A léckeretek megmunkéaldsanal fontos
szerepet kapott egy szalagcsiszolé. A Bosch
gyartmanyu készilék sik feluleten oldalara
fektetve csiszol6szalagjat pontosan az alap-
sikra mer6legesen mozgatja. igy nem kell
mast tenni, mint egy vezetéléc mellett a mé-
retre vagott léceket el6bb allitva, majd lefek-
tetve a szalagcsiszoléra tolni (B), és a ponto-
san mer6leges vagasi élek maris garantalva
vannak. A lécélek finom letdrését ugyanez a
gép végezte, csak utébb 45 fokos valyaban
kellett a munkadarabot a mozg6 szalagra ra-
vezetni. A gyakorlat azt mutatja, hogy ezzel a
maodszerrel igen gyorsan és pontosan lehet
dolgozni.
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A koldbkcsapozas alegegyszerlbb kotési
modok kdzé tartozik. A szép kotésnek azon-
ban el6feltétele, hogy a csapfuratok helyzete
pontos legyen, a munkadarab felszini sikjatol
és széleitdl is allando tavolsagban legyenek.
A két egymasto6l 20 mm tavolsagban lev6 0 8
mm-es csapfurat elkészitéséhez két azonos
kivitel(i — egy jobbos és egy balos — csapo-
zbszerszam készilt, 5 mm vastag laposacél-
bél (C).

Az orsés szoritoval szilardan rogzitett
alapanyagnal el sem lehet téveszteni afura-
tok helyét (2).

M8x80

2/4 LAKBERENDEZES

A léckeretekbe kerilé rétegelt lemez, illet-
ve Uveg szadméra korbefuté hornyot kellett
késziteni. Ehhez a m(ivelethez Gjabb segé-
deszkoz készult, melyet egy Bosch gyartma-
nyua faréallvanytalpra lehet felcsavarozni. A
marofeltét hosszan megvezeti a munkada-
rabot és mindig azonos helyzetben viszi a
marotarcsara, amelyet far6gép forgat (D). A
viszonylag nagy atmérgji marétarcsa még
egy far6gép fordulatszama mellett is elegen-
d6 keruleti sebességet produkal a marashoz

G)

Az el6re leqvartott elemekbdl, keretekbdl,

Ax60x60

10x80x80

5x45x"5

10x60x80

ajtokbol a helyszinen mér egyszer( volt a két
szekrényt 6sszedllitani (7). Mindkett6ben
froasztal szamara is jutott hely, amelyek a
gyerekek tanulésarkaként szolgalnak majd
(3). Az ajtokat csuklospantok rogzitik (4). A
szekrénygombok — képeinken még nem |4t-
szanak — szintén sajat gyartmanyuak: 05
mm-es acélhuzalbdl hajlitottak, s két végik
menetes. Az oldalfalakra és hatfalakra keru-
16 rétegelt lemez betétek nincsenek bera-
gasztva, csak a hornyolt keretlécek fogjak
kozre 6ket.

P-



Amikor csak a mntseg szamitt

Holland Rt. irodatechnikal szalon

CANON fénymésold program

A Holland Rt. aCANON vilagcég hivatalos kép-

visel6jeként forgalmazza a Canon markajua maso-

16 berendezések teljes szortimentjét.

A CANON koéztudoméasulag afénymasolé beren-

dezések piacanak vezet6 markaja, mely poziciot

valamint kitliné szervizhalézatanak készonheti.

A Holland Rt. altal forgalmazott masol6 gépek

szervizét a HOLLAND SZERVIZ Kft. latja el.

A cég szakemberei évtizedes tapasztalatokkal ren-

delkeznek, és a CANON kiképz8 kozpontjatol

naprakész informéaciokat kapnak alegutjabb tipusu

gépek miiszaki és szerviz adatairol.

A korrekt és gyors kiszolgalas alapjat egy komoly

alkatrész és kellék anyagkészlet teremti meg.

A masold berendezések rendkiviil kényes berendezések ezért aberuhazaseldontésekorclsésorban aminbségi és szervi/
feltételeket célszer(i figyelembe venni. Forduljon ezért bizalommal a Holland Rt. szakembereihez, akik segiteni fogjak
Ont a legalkalmasabb gép kivalasztasaban.

e Canon FC 2 (A4 6 Pld/PETIC) i 63.000.—
e Canon PC 11(A4 10pld/perc, Z0Om )..ccoerneeerennnennne. 120.000.—
« Canon NP 1010/1020 (A4 10 pld/perc, zoom)  ......... 110.000.—
« Canon NP 1510/1015 (A3 15pld/Perc) e 179.000.-
e Canon NP 1520/1215 (A3 15 pld/perc, zoom)  ......... 199.000.—
« Canon NP 3825 (A3 25 pld/perc, ZoOom)  ....cccceveeveevennennee. 369.000.—
« Canon NP 5060/6650 (A3 50 pld/perc, zoom) ............ 1.208.000.—
« Canon NP 8530/8580 (A3 82 pld/perc,zoom )............. 1.440.000.-
+ Canon CLC 200 (Szines masol0gép) ....cccceveeveevevennee. 1.540.000.—
+AFA
H -1124 Budapest, Meredek u. 27. iV
Clll Telefon: 185-3755 + Fax: 166-7641
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JRACSEMPEZES,
PADLOBURKOLAS

Aki 6reg hazban, régi lakasban lakik, tapasztalatbol tudja, hogy
ezekben az otthonokban rengeteg a tennivald. Vetemedettek

az ajtok, ablakok, levalik a vakolat, hullanak a csempelapok.
Raadasul a szakemberek olyan arakat kérnek egy-egy nagyobb
munk&ért, hogy azt mar nem is tudjuk megfizetni. Szerencsére
mar az anyagok, szerszdmok beszerzése nem probléma. Csak
tudnunk kell, hogy mire van szlikségiink, s szerencsés esetben

mindent egy helyen megvasarolhatunk, pl. a Skéla Prizma
aruhazban. Shogy e munkakat gyorsan el tudjuk végezni,
nehany hasznos tanaccsal szeretnénk segiteni.

Kezdjuk azzal, hogy a csempeburkolatot
tébbnyire azért kell ,lecserélni”, mert mar
hullanak a csempék, vagy szerelvénycserék,
vizvezetékhibak miatt jelent6s részét le kell
verni. Ep burkolatot csak azért, mert régi,
nem érdemes leverni. Ha a csempék mozog-
nak, levalnak, kocogtassuk végig az 6sszes
lapot, s ha legtdbbje tompan kongé hangot
ad, a burkolat megérett a cserére. Viszont ha
szerelési munkak miatt bontjak meg acsem-
pék sorat, talan még kijavithatjuk, s ezaltal
nagy kiadastél mentesilhetink. Ellenben ha
a csempék mar csorbultak, repedtek, a bur-
kolat meg tébbszor is volt mar javitva, akkor
megérett a cserére. Azt is vizsgéaljuk meg,
hogy az egyes lapokat régzit§ habarcsot is le
kell-e verni, vagy ez a réteg szilard, s csak a
csempelapok valnak le a habarcsrétegrél. Ez
nem mindegy, mert arégi burkolatokat altala-
ban 150—170 cm magasan rakték fel, s a fal
vakolt része a csempékkel tébbnyire egy sik-
ban van, illetve a lapok csak kissé emelked-
nek ki a vakolat sikjabél. Ha az agyazéhabar-
csot is leverjuk afalrél, akkor csak az eredeti-
vel azonos moédon, habarccsal er6sithetjik
fel az (j burkolatot is. Ha szerencsénk van, a
csempéket kdnnyen levalaszthatjuk a szilard
habarcsroél, s akkor benedvesités utan javito-
habarccsal feltdlthetjik a mélyedéseket. A
kiszaradt vakolatrész atcsiszolasa, portala-
nitdsa utan e feluletre vékonyan felkent
csemperagasztdval gyorsan felrakhatjuk az
(j lapokat.

Tervezes, el6késziletek

Ha méar magunk csempézink, igyekez-
zink szép, izléses burkolatot kialakitani. A
csempézés ugyanis a csempe kivalasztasa-
val kezdédik, pontosabban a burkolat meg-
tervezésével. Két hagyomanyos felrakasi for-
ma kozott valaszthatunk, bar az un. kétésbe
rakott burkolat mar nem divatos, de a csem-
pelapok méretpontatlansagait és az esetle-
ges felrakasi hibakat jobban eltiinteti, mint a
négyzethaléba felrakott burkolat. Ez utébbi-
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Egyszer(, haléba rakott fal- és padlébur-
kolathoz azonos méret és szinli csempe-
lapokat is hasznalhatunk. Ez fé6ként kis
alaptertletii helyiségekben el6ny6s. A
burkolat egydntetlisége kissé tagasabba
teszi ateret, s szines berendezési targyak-
kai igen hangulatossa tehetjuk.

Nagyobb alaptertleten némi fantaziaval, a
kulonféle méretl és szinl burkol6lapok
teret alakithatunk ki. Megjegyezziuk, hogy
a k&d és amosdo beépitett része nem tég-
1&bdl falazott, hanem faforgacslapokbdl
Osszeragasztott vaz, amelyet azutan be-
csempéztek, s gondos fugazassal tettek
vizhatlanna.

ndl a lapok széleinek ugyanis pontosan egy
vonalban kell lenniiik, felrakdsuk nagyon
pontos munkat igényel. A burkolt feltlet na-
gyon dekorativ, s hatasat a kulonbdz6 szé-
lességl fugakdzokkel fokozhatjuk. Termé-
szetesen a valasztott fugaszélesség az



egész fellileten azonos méret(i legyen. Ezt a
készen kaphaté hézagolé mianyag keresz-
tek, amelyeket 1—5 mm szélességben 500
darabos csomagokban &rulnak, nagyon
megkdnnyitik.

Minden falr6l érdemes négyzethaloés raj-
zot késziteni, ktulontsen akkor, ha a sima la-
pok kézé egy-egy kildnleges mintajut kiva-
nunk illeszteni vagy a falon korbefut6 sze-
gélyt, mintat szeretnénk kialakitani stb. Azt
se hagyjuk figyelmen kivil, hogy mar kapha-
tok kerdmia padlészegélyek is. Tovabba azt
isvegylk szamitasba, hogy az esetleges be-
ugro fellletek sarkainak kialakitasahoz hany
darab egy oldaléan, illetve két szomszédos ol-
dalan lekerekitett, un. szélezett és fordul6
csempelapra lesz szikségunk, s hogy a ki-
vélasztott mintajubdl létezik-e ilyen. A rajz
alapjan — a tervezett szélességl fugakat is
figyelembe véve — szadmitsuk ki a burkoléla-
pok szaméat. Szamoljunk azzal is, hogy mé-
retre vagaskor hibazhatunk, tehat kb. 10%-
kal tobb burkol6lapra lesz szukségink. A
mintas részek kialakitAsahoz hasznalhatunk
méas méretl, kulonféle szini és feltletd
csempéket is, de arra tigyeljunk, hogy azok a
halémintdba vagéas nélkil pontosan beil-
leszthet6k legyenek.

A szineket nagyon korultekintéen valasz-
szlk ki. Sotét szinl csempéket pl. csak jol
megvilagitott, nagyablakos helyiségekbe va-
lasszuk, s a mintakkal is legylink évatosak.
Harosszul dontiink, azt csak évek mulva kor-
rigalhatjuk. S ha maér itt tartunk, érdemes
azon is elgondolkodni, hogy a jelenlegi pad-
I6burkolat megfelel6-e még, vagy az is feldji-
tésra var. E két munkéat érdemes kdzvetlenul
egymas utan elvégezni. Mar csak azért is,
mert kaphatdk olyan burkol6lapok, amelyek
a padl6 és az oldalfalak burkolaséara egya-
rént alkalmasak. Ezekbdl igen harmonikus
feluleteket alakithatunk ki. Ehhez természe-
tesen szukséges, hogy ismerjiuk a valaszté-
kot, abbdl igényink és anyagi lehet6ségiink
szerint méar kénnyen kivalaszthatjuk a ne-
kiink megfelel6t.

A lapok felrakasahoz sziikséges szersza-
mok kozil a csempevagé a leglényegesebb,
lehet6leg olyant valasszunk, amely alkalmas
a darabok kettétérésére, esetleg korkiva-
gasra is. Sziikségiink lesz még kalapacsra,
véslre, vizszintmérére, figgbdnra, fogazott
acéllapra és egy egyenes él6, hosszu lécre.
A burkolélapokon kiviil szerezziink be csem-
peragasztét vagy az 4gyazéhabarcshoz ho-
mokot, meszet, cementet, valamint fugazo6
anyagot, megfelel6 méreti hézagoldkat.

A Skala Pri/ma Aruhal/lian

béséges kinalatbol valogathat
a burkoldomunkakhoz szik-
séges szerszamok, segéd-
anyagok, legkiléonfélébb bur-
koldlapok, fird6szoba beren-
dezési targyak,

szerelvények kodzott.

Skéla Prizma Kereskedelmi és Ipari Kft.
Budapest X., Gyakorl6 kdz 2—6.

(Az Ors vezér terénél)

Vevészolgalat: 163-54-95

Ezek utan mar akar hozzais foghatunk az ér-
demi munk&hoz.

Els6 teend6nk a régi burkolat eltavolitasa.
A régi lapokat kalapaccsal, vésével tavolit-
suk el. Ha az 4gyazéhabarcsot is kénytele-
nek voltunk leverni, akkor a hagyoméanyos
maédon, habarccsal kell az Uj lapokat is afalra
er@siteni. Az ehhez sziikséges habarcsot 10
rész homokbdl, 3,5 rész mészpépbdl, 2 rész
350-es cementbdl vizzel 6sszekeverve ké-
szitsuk el. A levert falfelliletet alaposan tisz-
titsuk meg, a csempéket pedig aztassuk be.
Felrakas el6tt a falat frocskoljik be vizzel, de
csak akkor, ha habarccsal dolgozunk. Ra-
gasztott burkolathoz ez felesleges. *

Alapvet6en fontos, hogy a felrakott csem-
pesorok pontosan vizszintesek és fliggéle-
gesek legyenek, s hogy valamennyi lap egy
sikban legyen. A falon kifeszitett zs, .aggéi,
vizszintmérdvel jeldljuk ki a legalsé és a leg-
széIsd sor helyét. Ezt kdvet6en egy csempe-
sor felrakasa el6tt a sor két végére helyez-
zunk fel egy-egy csempét, s minden egyes
lapot az ezekre felfektetett Iéccel ellendrizve
nyomjunk a falra. A lapok aljara vagy afalra
el6z6leg természetesen kenjunk ragasztot.
Habarcsot viszont csak a lapokra, kb. 20 mm
vastagsagban, a lap szélei felé lehGzva rak-
junk fel. A csempék kdzé ne feledjik el a hé-
zagalobetéteket sem beilleszteni.

Aburkolélapokat a széleken tdbbnyire mé-
retre kell vAgnunk. Csempevagdval ez nem
nehéz. A vagas vonalat jeléljik be, a lapot
helyezzilk a vagokészilék kése ala, s az
vegkemény mézt j6 mélyen karcoljuk be. A
lapot kdnnyen kettétérhetjuk, ha a bekarcolt
vonal alatt alatimasztva két oldalrél meg-
nyomjuk. A torés élét nem art lecsiszolni. A
felrakott lapokat fligg6legesen kifeszitett zsi-
neggel, majd egysikusagukat léccel ellens-
rizhetjuk.

Ha a ragaszt6 megkétott, a hézagoldkat
tavolitsuk el, s kdvetkézhez afugéazas mive-
lete. Ehhez célszerl fugdzémasszat hasz-
nalni, amit kulonféle szinekben &rusitanak,
csak vizet kell hozzaadni, s maris a burkol6-
lapok kozétti hézagokba simithatjuk. A feles-
leges anyagottiszta nedves ronggyal toroljik
le a csempékr6l, majd gyakran nedvesitett
gumilap élével, esetleg lekerekitett végl
fémraddal simitsuk le a masszéaval kitoltott
fugak feltletét.

A kész burkolatot végil alaposan dorzsol-
juk le tiszta textiliaval, s hagyjuk szaradni.

Burkolatfektetés

Ha a padlét is Gjja akarjuk varazsolni, ak-
kor nem feltétlendil kell a régi burkolatot fel-
szedni. Az egyébként ép, s nem mélyen kito-
redezett, mélyre kopott fellletl padléra az (j
burkolatot felragaszthatjuk. Azzal viszont
szamoljunk, hogy ezaltal a padlé szintje kb.
13—15 mm-rel megemelkedik, tehat a helyi-
ség klszobét feltétlentl meg kell emelni, s
majd a padléosszefolyé racsat is az 0j burko-
latba kell illeszteni.

Am a Iényegi miveletek megkezdése el6tt
mar el kell donteni, hogy milyen lapokat, mi-
lyen kotésben kivanunk lerakni. Bonyolult
alaprajzl, kis helyiségben célszer(ibb a
10x10 cm-es lapokbdl rakott padlo, viszont az
egyszerli négyzetes vagy téglalap alaku he-

lyiségekben érdemes 10x20 vagy a nagyobb,
33x33 cm-es padlélapokat hasznalni. Azon
is érdemes gondolkodni, hogy talan mas, pl.
hatszdg alaku vagy kulonféle méretd és szi-
nd burkol6lapokb6l szebb, esetleg mintas
padlot készithetiink. A valaszték e téren is
igen valtozatos.

A padl6lapok lerakasa el6tt az alapul szol-
galé padlo feliletét alaposan mossuk fel, s
zsirtalanitsuk. Ezt kovet6en fogazott acéllap-
pal kenjuk fel a ragaszt6t egy akkora terulet-
re, amelyet azonos helyzetbl ki tudunk rakni
lappal. Igyekezziink a ragasztét egyenlete-
sen —afogaslapot kb. 45 fokban tartva —el-
teriteni. A lapokat ezutan balréljobbra halad-
va egymast kovet6 sorokba, kdzéjik megfe-
lel§ vastagsagu hézagolé betéteket helyezve
rakjuk le. A lerakott lapokat 6kollel vagy kala-
péacs nyelével megutdgetve nyomjuk szintbe,
seztaléc élével ellen6rizziik, mégpedig egy-
egy szakaszon a lécet atl6san is a mar lera-
kott burkolatra fektetve. Az esetleg kiemelke-
dé lapokat er6teljesebb nyomassal allitsuk
szintbe. Egy-egy részfelilet elkészilte utan
a hézagokat toltsuk ki fugdzdanyaggal, a fe-
lesleget toroljuk le, majd lekerekitett végl
rdddal simitsuk el. Vigyazzunk, a kézponti

Kulonféle lapokbdl mintaba rakott burko-
lat a konyh&ban is nagyon dekorativ. A
,»Sz6nyeg” mintazata nem is bonyolult, el-
lenben elég sok atlésan kettévagott lapbol
rakhatdé ki. Az eredmény viszont impo-
zéans, készit6jének érdeme volt vele elbi-
bel&dnie.

padlédsszefoly6 felé méterenként 1—2 mm-t
lejtsen a burkolat! A racsot a burkolattal egy
szintbe emelve, ragasztéba agyazva rogzit-
siik. Most méar csak a kotési id6t kell kivarni —
aztviszont nagyon tirelmesen — s maris bir-
tokba vehetjiik a megujult fird6szobankat.
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APRO OTLETEK
AUTOSOKNAK

Az autésboltokban se szeri, se szama a kiilénféle, tobbnyire hasznos,
praktikus kiegészit6 eszk6zoknek, kellékeknek. Aki ma autét tart,
azt hasznalni is szeretné, s tengernyi kiadasa mellett aligha jut pénze
a sok csabito kiegészitd ,,cuccra”. Legfeljebb maga késziti el.
Segitségul cikkiinkben néhany ilyen kellék otthoni elkészitéséhez

szeretnénk otleteket adni.

Az ut6bbi id6ben elszaporodtak a,pi-
ti" lopasok is. A tolvajok a sebtiben felfe-
szitett csomagtartobol csak azt emelik
el, ami kbnnyen mozgathatd. A ,szeren-
csés” autds — mert nem a kocsijat vitték
el — el6szor oril, hogy csak a pumpa-
nak, a kéziszerszamoknak, esetleg az
elakadasjelz6 haromszdgnek kelt laba.
Am mindezek beszerzése utan rajon,
hogy kara nem is olyan kicsi. A megol-
das a régi, némi kiegészitéssel: a cso-
magtartéban ne hagyjunk semmit, mar-
mint szem el6tt. Amit lehet, dugjunkel. A
csomagtérben szerencsére akad né-
hany nagyobb, kihasznalatlan mélye-
dés, amely egy erésebb rétegelt lemez-
zel lefedhet6. E lap(ok) karosszéria fe-
16li oldalara feler@sitett vaszonzsebekbe
rejtve tarolhatjuk a szerszamainkat,
spray-s flakonjainkat sth. EI6bb a burko-

2/8 AUTOSOKNAK

l6lapot vagjuk megfeleld alakra, majd a
kulonféle eszkozeink részére varrjunk
kulénallo, patenttal vagy gombbal lezar-
hatd, visszahajthaté fedel(i tokokat (1).
E zsebeket a széleik mentén szege-
csekkel vagy karpitos tliz6géppel erésit-
stk a takarélapra (2). A lapot alul erés Z
alaku lemezszegletekkel, felil pedig
két-harom lemezcsavarral fogassuk a
karosszériaelemek széléhez. (Csavar
helyett hasznalhatunk csavarszarra for-
rasztott, s azzal elfordulod rogzit6lemezt
(3), amellyel a burkolatot kénnyen, gyor-
san nyithatjuk, de e megoldasnak éppen
ez a hétranya is!) A burkolélapok sima,
csomagtér feléli oldalat olcs6 mianyag
félia felragasztasaval vagy széleinek le-
flizésével célszerl bevonni. Ahol lehet,
még a potkereket sem art egy atmend
csavarral a lemezhez erésiteni, hiszen

az is kdnnyen mozdithatd, s nem is kis
érték.

llyen rejtekhelyeket a két oldalso, a
kerékdob és a hatso llés mogotti része-
ken alakithatunk ki a legkénnyebben.
Ezaltal nagyobb rend lesz a csomagtér-
ben, a szerszamok sem z6régnek, s el-
emelésik is nehezebb.

Hibakereséskor sz(k, sotét helyeken
vagy este szerel6lampat hasznalunk.
Némelyike magneses koronggal régzit-
het6, am nem mindig az idedlis helyzet-
ben. A kocsi alatti szereléskor pl. legjobb
helye afejiinkén lenne, hiszen tébbnyire
mindkét keziinkre sziikség van, alampa
rogzitése pedig egyaltalan nem kdnnyd.
A kézenfekv6é megoldas: a lampat egy
széles gumiszalaggal kell a fejinkre
régzithetévé tenni (4). Szakallas otlet,
sokan mégsem ismerik. Igaz, Ugy néz ki
igy az ember, mint egy barlangasz vagy
banyéasz, de az adott szituacidban ez tel-
jesen lényegtelen kérilmény.

Az autéval nemcsak személyeket fu-
varoz az ember, a csomagtartéba néha
krumpli, gyimolcs és még ki tudja, mi
minden keriil. Am ha a rakomanyt csak
egyszerlien betessziik a csomagtarté-
ba, feld6lhet, kiborulhat, szétfolyhat. Az
el6relatd autésnal mindig van egy na-
gyobb méret(, er6s miianyag féliabol ki-
alakitott, fell zsin6rral Osszefoghatd
zsak, amely pl. még a lottyadt gyiimdélcs
levét sem szivarogtatja szét (5). Kialaki-
tdsa nem nehéz, csupan a felhajtott ol-
dalak sarkait kell —a régi tepsikhez ha-
sonléan — sarokra hajtva 6sszeragasz-
tani, levarrni, majd afelsd oldalak széleit
visszahajtva, kilyukasztva néhany pony-
valyukszegéllyel 6sszekotozhetbveé ten-



ni. A félialada hasznalaton kivil 6ssze-
hajtva barhol elfér.

A rakomanyt azonban csak aut6zas
koézben tarolhatjuk a félialadaban, kéz-
ben cipelésre nem alkalmas. Erre a cél-
ra készen kaphat6 ugyan 6sszehajthat6
mianyag lada, de kartonplasztbdl barki
készithet hasonlét (6). El6nye, hogy ez
az anyag viszonylag olcsé, kdnnyen ala-
kithatd, ragaszthat6. A kilénallé fenék-
lapra kell felragasztani a négy alul-feldl
visszahajtott szegéllyel ellatott oldalt. A
két hosszantit még hosszaban is hajlit-
suk félbe, a két lezaré oldalt pedig las-
suk el oldalrégzit6é szegélyekkel. A hosz-
szanti oldalak éléb6l a merevit6borda-
kat kb. 30 mm mélyen vagjuk at, alezaré
oldalak fiigg6leges szegélyeit pedig la-
pitsuk le. E szegélyeket nyomjuk a hosz-
szanti oldalak felréseit élébe, s maris all
a koénnyd(, szilard mdanyag hordlada. Az
oldalak szétcsuszasat egy erds textilhe-
vederrel akadalyozhatjuk meg, amellyel
az Bsszehajtott lAdat 6ssze is kdthetjuk,
igy alig foglal helyet a csomagtérben.

Télen a havas, jeges utakon néha
még elindulni is nehéz. Kiporog a kerék,
s csak a hosszabb-révidebb hintaztatas

vagy a kocsi megtolasa segit. Hasznos,
hailyen esetekre el6re felkésziilve van a

csomagtartonkban egy nagyobb, ho-
mokkal toltott, széles szaju, mianyag
kanna. A homokot a kipérgé kerékre
szorjuk, s maris jobb a gumi tapadasa.

Ha meg kell tolni az aut6t, nemcsak a
kerekek, a cip6nk, csizmank talpa is
csuszik. Ezen Ggy segithetiink, ha ilyen-
kor labbelinkre szeges talpu sarut (7) hu-

zunk. Ritkan van ugyan ra sziikség, am
akkor nagyon. (Aki gyakran jar télen is
kirAndulni, annak kilénosen érdemes
ilyen sarut készitenie, mert nemcsak a
kocsi megtolasakor, de pl. szank6zas-
kor, dombra maszaskor isj6 hasznatve-
heti.) A saru talpat labbelink talpahoz
méretezve, bordazott gumilemezbdl
szabjuk ki. E célra lehet6leg kemény gu-
milapot valasszunk. A talpakra hosszu
szaru popszegecsekkel vagy a gumiba
ragasztott slllyesztettfeji anyas csava-
rokkal fogassuk fel a b6r rogzit6panto-
kat.

A talpak, sarkak kdzepébe is er@sit-
siink néhany szegecset vagy csavart,
csuszasgatloként. A pantvégeket visz-
szahajtva, rogzitéfilet képezve szege-
cseljik le, majd htzzuk bele a csattal el-
latott bokaszijakat, amelyekkel csiz-
mankra erdsithetjik a sarukat. Termé-
szetesen csak havas, jeges talajon
ajanlatos hasznalni, a kocsiba ezekkel
még véletlendl se Uljink be. Hasznala-
ton kivil a saruk helye a csomagtarto-
ban van. _0S_

Onnek szd6l, Onnek készitjik ...

Utazasi Magazin Kift
1135 Budapest.
Frangepan u 50-56.
Telefon 129-6410
Telefax: 111-3480

El6fizethet6

a postanal,

a hiriap-
kézbesit6knél

a hirlaptizletekben



OLCSO ORAK
EXTRA TOKBAN

Az 6raknal els6dlegesen a pontossaguk a lényeges, &m azért — valljuk
be — a kilsejiik sem elhanyagolhatd, mivel az asztali 6rak egyben
disztargyak is. Szerkezetiik és tokjuk ennek megfeleléen igényes

s

kivitell. A kbzonséges ébreszt66raké azonban enyhén szélva puritan.
Am ha egyébként megbizhatdak és pontosak, megérdemelnek egy
mutatdsabb tokot is. Ezt olcsdn csak Ugy Uszhatjuk meg, ha a régi
vagy olcso Uj 6ra igényesebb ruhajat magunk készitjik el. Mivel
jomagam mar tébb 6rat ,atfazoniroztam”, most az Ujratokozashoz
szeretnék néhany otletet, fogast bemutatni.

Ebreszt66ram egy 6reg MOM-vekker. La-
bilis j6szag, reggelente gyakran hanyatt I6k-
tem csengdje elnémitdsakor. Akadt egy kis
szabadidém, hat atalakitottam. Egyszerd, a
batorhoz ill6 form4ju &llé tokot vetettem pa-
pirra, majd az elképzelésemet két délutan
forméba is ontdttem. A szerkezethez nem
nydltam, csupan a szamlapjat cseréltem ki.
Az dreg ketyegdre alig lehetett raismerni (A).

El6szor is a szerkezetet kiszereltem a régi
tokbol. Megfigyeltem, hogy eredetileg miként
rogzitették a helyére, s azt a rogzitési médot
alkalmaztam az (j tokndl is, némi médositas-
sal, sf6leg egyszerlibben. A ,verket” eredeti-
leg az 6rauvegtarté peremes korongja, vala-
mint a zar6fedél tartotta, én csak az lGivegtar-
ténal fogva, annak héatoldaléara forrasztott le-
mezzel régzitettem az Ujtokba. Uj kvarcorak-
nél ez még egyszeriibb. Csak az eredeti tok-
ra kell két-harom miianyag szegletet ragasz-
tani (esetleg csavarozni), s az 6ra méar kony-
nyen beszerelhet6 a helyére, sziikség esetén
kénnyen ki is emelhetjik a tokbol.

Ha ébreszté6rardl van sz9, a leallitd gom-
bot is m(ikédtetniink kell, amit a legtébb eset-
ben a tokba beépitett raddal vagy csuklés
karral kell megoldanunk. Erre mér a terve-
zéskor gondoljunk, s csak egyszer(i megol-
dasokat valasszunk.

Az Uj tok form4janak kialakitdsakor egy-
szer(iségre és régies alakra torekedtem, (gy
az O6raszerkezet egy felll lekerekitett hasab-
ba kerult, amelynek aljat natur képkeretléc-
bél gérbe vagottan kialakitott talp zar le. A ha-
sé&b tomor fabol is készithetd, de elég nehéz
az 6rat befogado nyilas kimarasa, ezért 3mm
vastag rétegelt lemezt hasznaltam, melyet
kivulrél szinfurnérral boritottam. Megjegy-
zem, hogy e tok lekerekités nélkili valtozata
(B) is mutatds.

Az el6- és hatlapokat lombf(irésszel vag-
tam ki, s a lekerekitést sikcsiszoléval, koz-
pontositva munkaltam pontos iv(ire. Az egye-
nes oldallapok sik részeit rétegelt lemezbdl
vagtam ki, majd 10 mm vastag deszkabol ki-
szabtam afenéklapot is. Az el6- és hatlapot,
valamint a két oldal- és fenéklapot a meréle-
gesekre ugyelve, nagyon pontosan beallitva
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ragasztottam 0ssze, s elmozdulés ellen rag-
szalaggal biztositottam. Mivel mahag6nibol
készult rétegelt lemezem volt, a kilsé bori-
tassal nem Kkellett bajlédnom. Aki viszont
mas, pl. aleggyakrabban kaphat6 nyir-, eset-
leg biikkfalemezbd6l késziilt anyagot hasznal,
az hozza valé szinfurnért is szerezzen be,
mert natdr szinében vagy pacolva csak Ggy
lesz szép az Uj tok. Ha a kils6 fellleteket zo-
mancfestékkel fujjuk be, akkor oldalburkolé
anyagként 1 mm vastag modellezd rétegelt
lemez is megteszi.

Kovetkez6 l1épésként a tok ivelt részét hat
darab 5x5 mm-es tavtart6 léccel er@sitettem
meg. Az 6rat befogad6 nyilast ugyszintén,
csak itt a tavtart6é léceket siribben ragasz-
tottam az el6- és hatlap k6zé, mégpedig a kor
alaka nyilas élénél 0,5 mm-rel lejjebb. A tok
belsé sarkaiba is ragasztottam egy-egy 5x5
mm-es saroker@sitd lécet, majd amikor az
Uverapid ragaszt6 megkétott, hozzafogtam
a szinfurnér burkolat felragasztdséhoz. EI6-
szor pontosan az el6- és héatlapok kozé il-
leszkedd szélességu, keresztbe futd szalira-
nyu falemezcsikot, majd ezt kbvet6en —sza-
radds utan — a hossziranyba futé szalu fur-
nércsikokat ragasztottam a tok oldalara. A
borité6 falemezt szorosan a tokra kotdzve
hagytam megszaradni. Az éranyilas bebur-
kolasa kissé nehéz volt, a falemez végeit
pontos 0sszevagas utanfelll illesztettem 6sz-
sze, s ivbe hajlitott acélhuzalokkal szoritot-
tam atok élére. E burkolélemezek 2—2 mm-
rel szélesebbek voltak a toknal. Aki vékony,
1—1,5 mm-es rétegelt lemezzel fedi be az ol-
dalakat, az a lemezcsikokat szaliranyra me-
rélegesen vagja ki, igy konnyebb ivbe hajlita-
ni a burkolélemezt. Szaradas utan a tok ol-
dalburkolatanak felesleges részét 6vatosan
lecsiszoltam, majd az dsszes fellletet acél
simitélemezzel héantoltam le. Portalanitas
utdn probaképpen helyére igazitottam az
Oraszerkezetet. Némi igazitas utan képkeret-
lécbdl gérbe vagva Osszedllitottam az ératok
talpat, s mahagoni paccal bekenve tiintettem
el afa vilagos szinét. Akész talpat atok aljara
ragasztottam (1). Ezutan kovetkezett a po-
rustomités és a politirozas. Ehelyett azon-

ban megteszi a vékonyan felszért akrillakk
két-harom rétege is, amit teljes szaradasa
utan polirpapirral atcsiszolva, textiliaval
utanfényezve lehet teljesen simava, selymes
fénylvé valtoztatni.

Amig a tok szaradt, az (j szamlapot készi-
tettem el. A grafikai boltokban kaphat6 tiikor-
fényes, dntapadd rézféliat kartonra simitva
hasznéltam alapként, amelyre matt fellletd,
fekete fo6liabol kivagott szamalapokat ra-
gasztottam. Azokra évatosan fehér Alfaset
szamokat simitottam fel, nehogy tdlsdgosan
megnyomjam, bemélyitsem a szamlap fel-
Uletét. K6zben rajottem, hogy a féliat finom
polirpapirral megmattithatom, s igy atikorfé-
nyes rézfeliletet finom mintakkal tehetem
még diszesebbé. Ezt csak nagyon odafigyel-
ve és érzéssel lehet megtenni, mert a vékony
fémréteget egy erbteljesebb mozdulat telje-
sen lekoptatja a mlanyag foliarél. Ezt el6bb
egy féliadarabon érdemes gyakorolni, mert a
szamlapon mar nem szabad hibazni!

Akész szamlapot—a mutatok eltavolitasa
utdn — az 6ralaptarté lemezére ragasztot-
tam, az eredetivel azonos helyzetben. Végul
a tokot még egyszer atddérzsoltem, az oéra-
Uvegtarté lemeztanyérjat az (j fatok nyilasa-
ba nyomtam. Az 6raszerkezetet atanyérba il-
lesztettem, s a hatsé zar6fedelének felcsa-
varozasaval a tanyérhoz rogzitettem (C). A
mutatékat pontosan bedllitottam, s az tGiveget
megtisztitas utan a helyére nyomtam. Az éra-
tok talpara legvégul vékony filch6l kivagott
darabot ragasztottam.

Egy masik 6rat is ,atoltdoztettem”. Az 6ra-
szerkezetet ennél kulon kerettel ellatott lapra
szereltem, a csengd harangja és a harang
kalapacsat megakaszt6 kar pedig e tartolap
mogé, egy utdlag felerésitett lemezcsikra ke-
rult. Az 6ratok darabjait 3 mm-es rétegelt le-
mezbdl vagtam ki, s él-lap kétésben ragasz-
tottam Ossze. A sik Uiveget elolrél egy fazo-
nosra flirészelt keskeny keret szegélyezi, s
mogotte helyezkedik el a mahagoni boritasu,
tavtarto kerettel ellatott ératart6 lap, amelyet
alul kéttamléc, fellil pedig két elfordithatd la-
pocska rogzit a tok belsejében. E léceket a
fed6-, illetve a fenéklapra er@sitettem. Az
Oratartd lapot igy barmikor kdnnyen kiemel-
hetem a dobozbdl (D).

Az 6ratok dobozat alul-feliil fazonra mart|é-
cekbdl 6sszeragasztott keretek diszitik. A fel-
s6 tetejére még egy fazonos keret kerdlt,
amelyre a réz foganty(t erdsitettem fel. A tok
hétlapjat ugy alakitottam ki, hogy a felhizok
és a mutatékat mozgat6é gombok a héatlap be-
sullyesztett részébdl kialljanak, igy felesle-
gessé valt az eredeti fém zardlap (2). A tokot
elol két karcsq, tukorfényes rézrad disziti.

Atok 6sszeragasztasat koveten fellleteit
pérustémités, csiszolas és portalanitas utan
kétszer beszértam selymes fény(i zoméanc-
festékkel. Amig a festék szaradt, elkészitet-
tem az 0j szamlapot, s felfényeztem az 6ra-
tart6 mahagoni lapjat. A fekete mutatokat
matt aranyra fajtam le, igy a fényes szamlap-
bél eléggé kiemelkednek. A valédi réz alkat-
részeket vékonyan akrillakkal vontam be,
majd mindent a helyére szereltem. A pontos
id6 beallitasa utan a hatlap helyére csavaro-
zésaval kész volt a méasik ,Uj” 6rank is (E).

-bsj-
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MASOLO-
ESZTERGA

FAMUNKAKHOZ

PALYAZAT

A kbvetkez6kben bemutatott
univerzalis gépet Leitold
Janos nagyvazsonyi olvasénk
készitette el, s leirdsat malt évi
palyazatunkra kuldte be.
Bevalljuk, a kitiind munkaval
nagy gondban voltunk, mert
preciz bemutatdsa messze
meghaladna a rendelkezésre
allé teruletet és lehet6ségeket.
K6z0Inlnk viszont minden-
képpen kotelességlink,

mert e téma irdnt mindig is
nagy volt az érdeklédés.



Nem maradt mas hatra, mint hogy egy
kissé leegyszerisitve kiemeljik a gép-
nek azon részeit, amelyek érdekesek és
masok altal is elkészithet6k. El6re jelez-
zik, hogy kovetkez6 szamunkban az
eszterga alapgép egy masik sajat készi-
tés( tartozékérol is beszamolunk.

Részegységek régi géphdl

Leitold Janos sok kész elem felhasz-
nalasaval egy komplett egyetemes esz-
tergagépet készitett el. Az els6 egysze-
rdsitésink itt kbvetkezik: Gj, de még in-
kabb hasznalt (leselejtezett) eszterga-
padok igen nagy szamban vannak for-
galomban és a barkacsolék tulajdona-
ban is, ezért mi ennek elkészitésével
nem foglalkozunk. Egyébként is olyan
sok specialis gépmunkat igényelne,
hogy az mar nem fér bele a barkacsolas
témakérébe. A masoléeszterga-kiegé-
szités (1) viszont igen. Ez 6nmagaban
mar nem is olyan bonyolult, s képeink
segitségével reméljik olvasoink is ko-
vetni tudjak majd.

Afogasléces kézi hajtasu hossz-szan
az esztergan eredeti allapotdban ma-
rad. Ugyanigy a raszerelt keresztszan
is, amelynek eredeti mozgatokereke is
valtozatlan. A masoldeszterga lényege
a keresztszanon levd kézi szan, illetve
annak specialis mozgatasa (2). A 30 fo-
kos prizmas megvezetés(i kézi szanraa
konstrukt6ér egy attételes karszerkeze-
tet szerelt, amellyel a szan a munka-
darab tengelyére merélegesen kony-
nyen mozgathaté (A). Természetesen
ugyancsak eredeti helyén van a csava-
ros rogzitésl késtartd, amelybe egy-
szerre harom kést lehet befogni (2).

A kézi szannal mereven 0Osszekap-
csolva egy tapogatokar mozog, amely-
be egy gorg6s végl tapogatocsics van
befogva (3). A cslics egy imbuszcsavar
oldasaval pontosan raallithaté a minta-
ként szolgalé mesterdarabra.

Esztergalas minta utan

A mesterdarab befogasara szolgald
allvanyszerkezet egy T horony segitsé-
gével kapcsolodik a gép vazahoz (B). A
régzitécsavarok meglazitasaval a befo-
g6 mindkét féldarabja tengelyiranyban
elcsUsztathatd. Az allvany vaza zart-
szelvény(i acélcs6bbl késziil. A kdnyok-
részében a tengelyiranyra merdleges
allitasi lehet6ség is van. A mesterdarab
a befogo tetszés szerint allithaté két kar-
ja kozé helyezve egy orsés szoritoval
rogzithetd (B). Az esztergakéstdl is flig-
g6 tapogatdcsics pontosan a mintada-
rab tengelyvonalara merélegesen allithato.

A gyakorlatban is meggy&z6dtiink ar-
rél, hogy a masoldesztergan igen gyor-
san és pontosan lehet dolgozni. A hossz-
szant eredeti, kerekével” egyenletesen
mozgathatjuk tengelyiranyban, masik
kezinkkel pedig a kézi szant vezetjik a
raszerelt karmechanizmus segitségé-
vel. A tapogatocslcsot hatarozottan a

mintadarabnak nekinyomva, végigko-
vetjik annak formajat, s ekézben az
esztergakés egyetlen fogasban elkészi-
ti az etalon hasonmasat (4). Pontos be-
allitasnal szinte nem is lehet téveszteni,
illetve ha a masolat nem elég pontos, ak-
kor a hiba kijavithat6. Természetesen a
faesztergak hagyomanyos kézi megfo-
gasé kései itt szoba sem johetnek. A
specialis kések kozill a munkadarab for-
maja és anyaga szerint kell a megfelel6t
kivalasztani (C).

Reméljuk, képeink alapjan a téma-
val komolyan foglalkoz6 olvasoéink le
tudjak masolni a szerszamgép prakti-
kus kiegészitését. A konstruktor,
Leitold Janos (8291 Nagyvazsony, Ki-
nizsi P. u. 23.) levelében felajanlotta,
hogy a komoly érdekl6déknek segit
az eligazodasban. Kovetkez6 sza-
munkban az esztergagépre szerelt
»horonymaro feltétet” is bemutatjuk.
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Barkacsoldknak és profiknak

Nyers és lamina
méretre vagva

allanddéan kaphata.

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES

A Kamaraerdeli Kft. ajanlata
Barkacsboltunk ajanlata:

CIMSEC fugazoanyagok, csavarok, szegek, szerszamok nagy valasztékban.
RIGIPS ,csindld magad” gipszkarton valaszfalrendszer a legolcsobb aron kaphato.

t faforgacslap tucatnyi szinben, korszer(i HOLZ-HER lapszabaszgéppel olcson

Mindenfajta épitGanyag discont &ron 50 km-es korzetben ingyenes hazhoz széllitassal a

mam

KAMARAERDE! Kft. nél

2040 Budadrs, Kamaraerdei Ut 11. Telefon; 181-33-35

Ezel6tt 20—25 évvel nagyon kevés
rézanyaggal rendelkezett az orszag és
ezért szikség volt egy olyan megoldas-
ra, hogy arézvezetékeket aluminiummal
helyettesitsiik. Ezzel a taldlmannyal
évente kb. 200 tonna rezet lehetett meg-
takaritani Ggy, hogy avezetékeket alumi-
niumbdl készitették, de a bekotés el6tt
keményforrasztassal rézvezetékkel tol-
dottak meg, és igy lehetbvé valtjo bekd-
tés készitése. Az aluminiumot a kis ke-
resztmetszeteknél azért nem lehetett
megfeleld mdédon bekdtni, mert a lagy
aluminium a csavaros szoritéknal meg-
lazult.

Ma is el6fordul, hogy aluminiumveze-
tékes berendezést rézvezetékkel kelle-
ne dsszekapcsolni vagy forditva. A talal-
many (SE 733) ezt Ggy valésitotta meg,
hogy egy, avezeték méretének megfele-
16 atmérdjli vorosréz csdvecskében ke-
ményforrasz-anyagot  helyezett  el,
amely az aluminium olvadasi héfokan
olvadt meg. Az egyik oldalr6l bedugott
rézvezetéket a cs6hodz kototte, az alumi-
niumvezeték végét pedig megolvasztva
az keveredett aforraszanyaggal és igy j0
min6ségl kotésott létre. Aforraszanya-
got az Allami Pénzverde készitette huzal
alakban, réz, ezist és foszfor keveréké-
bél, amelyben afoszfor dezoxidalo szer-
ként és az olvadasi héfok beallitasara
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szolgalt. (Aranyok: ezlst
9,5%, foszfor 5,5%).

A kot6elem melegitésére egy 500 VA-
es, 220/10 V-os transzformator és egy
szénpofas kézifogo szolgalt. A felmele-
gités masodpercek alatt tortént meg. A
vOrosréz hivelyben leveg6tdl elzartan
megolvadt aforraszanyag és az alumini-
um vezeték vége. A hiively réz oldalan a
forraszanyag, mig az aluminium oldalan
az olvadék jelent meg azaltal, hogy az
aluminium vezetéket a felizzds alatt
gyengén a rézvezeték felé kellett tolni.

A transzformator primer oldala meg-
csapolasokkal volt ellatva és ezzel lehe-
tett szabalyozni a kiilonbdz8 méretli hi-
velyek melegitését.

Mivel az akkori forgalmazo, a VIL-
LERT mar nem foglalkozik a kétéele-
mek, valamint a melegité transzformator

réz 85%,

és kézifogo arusitasaval, azoknak, akik-
nek ilyen megoldasra sziikségiik van, az
alabbiakban kozldm az elkészitéshez
szlikséges adatokat.

A kotéelem vorosréz cs6bdl készil,
bels6 mérete alkalmazkodik az 6ssze-
kotend6 vezeték atmérgjéhez. A koze-
pébe van belesajtolva a forraszanyag
kb. 2 mm hosszisagban. A kézifog6 el-
készithet6é egy disznéorrfogdbdl (vidéki
vaskereskedésekben kaphatd). Két vé-
gére porszivokhoz kaphaté szénkefét
szerelluink (az egyiket elszigetelve a fo-
g6tol). Kb. 1 m hosszu hajlékony veze-
tékkel kotjuk dssze a transzformatorral.
Az elkészitett kotést még melegen cél-
szer(i h6re zsugorodd véd@szigetelés-
sel bevonni.

Szemlér Hugo
ny. gépészmérnok



Praktikus butor készithet8' a gyerekszobéba egy régi,

kiselejtezett székbdl. Kitling,,dolgozdasztal” lehet a csalad

legkisebb tagjanak (A).

Alapanyagnak a régi szék hatso labait
és a keretét hasznaljuk fel. A mellsg la-
bakat a keret alatt flrészeljik le, de
Ugyeljunk arra, hogy ezzel a keret ne sé-
riljon meg. Az il6lapot és a hattamlat —
ha az ivelt — tavolitsuk el. A leflirészelt
mellsé labak helyett egy 12 mm-es réte-
gelt lemezbdl késziilt G labat (4) er6sit-
stink a keretre. Ennek a magassagat ugy
kell megvalasztani, hogy a keret fels6
sikja vizszintes legyen.

Asztallapnak (3) 8 mm-es rétegelt le-
mezt vagy egy rajztablat lehet hasznal-
ni, de az olyan nagy legyen, hogy a széle
a kereten oldalt és eldl 5—5 cm-rel tulér-
jen. A sarkait le kell kerekiteni.

Aki a jatékok leesését megakadalyo-

z06 peremet is akar a lap éleire késziteni, a
hatso részen elhagyhatja a lekerekitést,
de a mells6 részen ajanlatos meghagyni.
Peremet csak a hatso és az oldalélre érde-
mes késziteni, merta mellsé részen zavar-
na, a kéznek kényelmetlen lenne. Az olda-
lak peremei se legyenek hosszabbak az
asztallap fele mélységénél, mert a felko-
nyoklést megakadalyoznak, ami pedig a
kisgyerekek altalanos szokasa.

Az elkészitett lapot sillyesztettfejl fa-
csavarokkal régzitsiik a keretre. Ezutan
egy 15 mme-es rétegelt lemezbdl vagjuk
ki a merevit6t (5). Ennekfels6 sarkan ké-
szitslink a keretnek megfelel6 kivagast,
és csavarozzuk a laphoz, ill. a mar fel-
er@sitett lAbhoz.

Készitsik el a kereszttartot (2)és er6-
sitsiik a labak (1) fels6 végére. Ha a la-
bak felsd része a régi, ivelt hattdmlahoz
voltillesztve, atarto felfekvési helyén re-
szeljuk sikba.

A kész asztalkahoz érdemes egy
hasznalaton kivil leemelhet6 tablat (6)
is késziteni. Anyaga az asztallaphoz ha-
sonléan 8 mm-es rétegelt lemez vagy
egy rajztabla. Hatso sikjara szereljink
fel két 20x2 mm-es laposvasbol hajlitott
akasztot (7), melyeknél fogva alap a ke-
reszttartéra illeszthetd. Az akasztot ugy
méretezziik, hogy a potlap az asztallap-
ra tamasztva enyhén dontott helyzetet
foglaljon el (B).

Ha az asztalkahoz még nincs megfe-
lel6 méretli és magassagu gyerekszék,
akkor készitstiink zsamolyt (C) is. Olda-
lait (9) és a merevit6t (10) 12 mm-es, Ul6-
lapjat (8) 8 mm-es rétegelt lemezbdl
vagjuk ki. Ragasztassal és facsavarok-
kal er@sitsiik dssze.

Az elkésziilt asztalt és zsamolyt gon-
dosan csiszoljuk le, éles éleket sehol ne
hagyjunk. Pormentesités utan a gyerek-
szoba berendezéséhez ill6 szinlire fest-
hetjik. A tablat (6) fekete mattin. tabla-
festékkel is atfesthetjik. A tablarol a
foldre is jut krétapor, ha a gyakori takari-
tast el akarjuk kerilni, a tablara ergsit-
siink ragasztoszalaggal csomagolo
vagy olcsé rajzpapirt. igy ha ,betelt”,
kénnyen cserélhet6.

Ha rajztablat hasznaltunk asztallap-
ként, a felllete ,nyersen” is hagyhato,
akkor kivagott figurakat vagy rajzokat le-
het ratdzni.

A sajat munkahelynek minden gyerek
oral, mert azon kényelmesen jatszhat
vagy firkalhat. Koriilveheti magat ajaté-
kaival, melyeket az alacsony asztalkaja
mellél kdnnyen el is ér. Bar a gyerekek
hamar kinovik a butoraikat, a hasznalat
idejét meg lehet novelni, ha a labakat
megtoldjuk.

Sz. T

Novemberi
nyereményakcionk
dijat,
egy Skil 2535U1
tipusu
akkumulatoros

csavarhajtd furégépet

Neumann Janos
tatabanyai olvasénk

nyerte.

Gratulalunk a nyertesnek!
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ULESHUZATOK
KIS POLSKIBA

E kedvelt kisautdnak elég szlik az utastere, abban természetesen csak
kis llések férnek el. Ez pedig azzal az elénnyel jar, hogy az lléshuzatok
elkészitéséhez nincs szikségunk sok anyagra, 3,5 menyivel az
dsszesét bevonhatjuk. Anyagnak ajanlatos erés, kopasallo textiliat
valasztani. Ha pedig a kocsit tdbbnyire csak ketten hasznaljak, elég,

ha a két els6 Ulést védjuk huzattal.

El6szor tehat az els6 Ulésekre készit-
siik el aszabasmintat. Kétféle megoldas
kozott valaszthatunk, az Ulés bels6 fe-
luletének huzatat egy, illetve két részbdl
is kialakithatjuk. Haa hattamla és az l6-
parna bevonatat egy darabbdl szabjuk
ki, akkor el6recsuszasat ajanlatos az
Ul6rész és a hattamla végeinél majd né-
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hany rogzitészalaggal megakadalyozni.
Hatehat ezt a megoldast valasztjuk, ak-
kor a szabasminta (A) két darabjat (1, 2)
a ko6zépso visszahajtas és szegbszélek
nélkil, a szaggatott vonalak mentén
egymashoz illesztve rajzoljuk fel csoma-
goldpapirra. Ha viszont a hattamlara és
az Uléparnara kulonallé huzatokat ké-

szitiink, akkor a darabokra csak a sze-
g6széleket hagyjuk ra. A megrajzoltsza-
basmintakat feltétlenil probaljuk az
Ulésre, s ha szikséges, a konturokat
igazitsuk ki.

A mintak alapjan rajzoljuk koril a da-
rabokat Ggy, hogy atextiliat sik lapra, szi-
nével lefelé forditjuk. A beszegéshez
szlikséges rahagyasokat is jeloljik meg
az anyagon. A huzat darabjait éles oll6-
val szabjuk ki, s ha nagyon foszlana az
anyag széle, ne sajnaljuk a faradsagot,
cikcakk vagy interlock oltésekkel min-
den vagott szé&lt varrjunk korbe, kiléno-
sen akkor, ha nem kétszeresen vissza-
hajtva szegjiuk majd be a huzatrészeket,
igy késébb mosaskor sem foszlik az anyag.

Kovetkez6 mdiveletként a kiszabott
huzatdarabokat varrjuk 6ssze. Az egy-
beszabott hat- és Gl6parna darabnak (1)
el6bb az Ulést két oldalrdl takard részét
(‘Sdvarrjukfel. Ezt kbvetéen a huzatrészt
szinével befelé forditva teritsik az Ulés-
re, sa hattamlat hatulrél borité darabot is
szinével befelé forditva, pontosan 6sz-
szeillesztve gombostlikkel tlizzik vagy
férceljik 6ssze. Ezt kbvetéen huzzuk le



az ulésrél, sakéthuzatrésztvarrjuk 6sz-
sze. A két oldalsé, ferdére szabott, be-
szegett szélt csak ezutan gépeljik 6sz-
sze. Ne feledkezziink meg az el6z6ek-
ben emlitett hattamla alatti rogzit6szala-
gok felvarrasarél sem, amelyeket a hat-
tamla alatt atbujtatva, a hatsoé boritas al-
s6 szélére varrt szalagokhoz kell majd
koétni. A kapcsokkal ellatott, valamint az
Osszekdthetd huzatrégzité szalagokhoz
legalabb 20 mm széles kdpperszalagot
hasznaljunk. A szalagvégeket tobb 6l-
téssorral varrjuk a huzatra.

Prébaljuk az tilésekre az elkésziilt hu-
zatot (B). Ha esetleg kissé bére sikeril-

tek volna, az anyag szinefel6l,a mar 6sz-
szevarrt szegélyek melletti t(izéssel
szlkithetjik le a méretét. Arra lgyel-
junk, hogy mindkét ulés huzatat egyfor-
man varrjuk le, s hogy a hibat is azonos
madon korrigéljuk. llyen esetben a hatsé
Ulés huzatanal is hasonléképpen jarjunk
el.

Ha az els6 Ulések hattamlait és ul6-
parnait kulénallé huzatokkal fedjik le,
akkor az Gl6parna huzatok alsé szélét a
hattamla alatt is at kell hazni, s arégzit6-
szalagokat az tlés rugoihoz kell kétozni
(hosszabb szalagok esetén végeiket az
Ulés alatt 6sszekotve rogzithetjiik a hu-

KERESIK-AJANLJAK

Elad6k vagy elcserélhet6k az utolsé 8 év
f(izott példanyai és 8 kiskonyvtar kotet —
Molnar G. Laszl6, 1089 Bp., Vajda P. u. 43/A
IIl. 34/A

Barmilyen évfolyamu Ezermester példa-
nyokat ajandékba szivesen fogad Derzsi
Istvan, 2141 Csoémor, Széchenyi u. 59.

Eddig megjelent EM példanyokat ajanl, EM
kiskonyvtar 1, 3., 5—9. koteteit keresi —
Sallai Béla, 2373 Dabas llIl., Martinovics Ut 49.

Keresi az EM kk. 2. és 27. szamait, ajanlja az
EM kk. 4. vagy 69—85. koz6tti EM egyes
példanyait cserébe — Ujfalusi Istvan, 1214
Bp., Tompa u. 15.

Eladék az EM 1966—389. kozo6tt megjelent
példanyok — Doéczi Frigyes, 9200 Moson-
magyarévar, Hajnalka u. 6.

Keresiaz EM83/2., 3.,4.,9.és 86/1., 3.,5.,7,,
9. szadmait—Tomoskozi Karoly, 5435 Martf(,
Jozsef A. 0t 49.

Elado6k az EM 72/11., 74/8., 11.,76/9., 77/2.,
12.,79/7,80/9., 82/1., 3.,5.,83/3., 8., 84/2.,
85/2., 11 szédmai — Krujber Jozsef, 8100
Vérpalota I., Kulich Gy. u. 4. 1/12.

Eladok EM70/7,73/2.,74/5.,75/3-12., 76/
1-12. (3. kivételével), 77/1-12., 78/1-12.
(7,11 kivételével), 79 /9., 12,,80/9., 10,, 12,
81/4., 10, 11, 82/1-12. (3. kivételével), 83/
1, 2,3,5.,6,9.,84/1,3,4,85/4.,10-12.,
86/1., 3., 5, 11-12., 87/3-12., 88/3-12.,
89/1.,6.,8.,10-12.,90/1-12., 91/1 —9., ke-
resi EM 70/1., 2., 3., 6., 72/3., 73/11., 76/3.
példanyait és kk. kdteteket —Pausz Mihaly,
9026 Gy6r, Kertész Gt 3.

EM eddig megjelent gyljteményét elcse-
rélné Black and Decker 12 vagy AEG Wsle
115tipusu kézi sarokkdszorligépre —Honti
Jozsef, 7143 Ocsény, F6 u. 23.

Keres Harkov villanyborotvat alkatrész-
nek, Uzemképes lemezjatsz6 sasszét (HC

zatot). A hattdmla huzatainak alsé szé-
lét pedig a tamlak alatt, az als6 oldalu-
kon kell 8sszekdtni.

A hatso Ulés huzatrészeit is az el6-
z6kh6z hasonléan illessziik, majd varr-
juk 6ssze. A hattamla (5) két oldalborita-
sat (6) az alafedést jel6ld szaggatott vo-
nalraillesztve varrjuk fel, majd a régzit6-
szalagok feloltése utan azokat a tamla
héatoldalan széltében-hosszaban éatvet-
ve, 0sszekotve feszitsik ki. A hatso U16-
parna huzatat (7, 8) is ehhez hasonléan
varrjuk 6ssze, majd a régzitészalagok-
kal hazzuk feszesre.

B. Gy.

vagy hasonlé tipust), ajanl radio, tv, mag-
no, villamosséagi bontott anyagot, készilé-
ket, szerszamokat — Ujszészi Péter, 4029
Debrecen, Csap6 u. 81 fsz. 2.

Elad6 vagy elcserélheté 1957—89. kozott
évfolyamonként bekotott EM példanyok,
esetleg jo allapotu tv-re — Paris Janos, 1115
Bp., Szakasits A. u. 34/B VII. 44.

Eladok kk. kotetek: 3., 8., 9., 10, 11, 12., 13,,
14., 15, 16, 19, 20., 23., 24., 25. vagy elcse-
rélhet6k ,,Dacia 1311/Hogyan tovabb” ci-
m( koényvre — Branyi Balazs, 9011 Gyo6r-
szentivan, Déryné at 13/D.

Eladok 1957—75. 19. évfolyam bekotve,
1978-85-ig 8 évfolyam bekotve, vagy el-
cserélhet6k campingkerékparra — Gal Jo-
zsef, 5600 Békéscsaba, Munkacsy M. u. 13.
1/3.

EM kb. 250 szamat elcserélné szerszamra,
lakberendezési targyra vagy mdszaki
cikkre — Csoknyay Zsolt, 7300 Komld, Petdfi
u. 13.
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EPITKEZESHEZ,
TELJES FELUJITASHOZ,
LAKASOK

BELSO JAVITASAHOZ

A

EPITOANYAGIPARI
VALLALAT
kulontele epito-

es szakipari anyagokat
az alabbi
termékcsoportositasban
ajanl Onnek:

Homlokzati festékek,
festekek

Ragasztoanyagok,
fugaanyagok,
tOmitokittek

Epoxi bevonatok
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1089 Bp., Somogyi Béla u. 22.
Telefon: 114-1086

1201 Bp., Tinodi u. 3.
Telefon: 147-9362

% N OWME M %
1095 Bp., Taglé u. 11-13.
Telefon: 133-0446

1029 Bp. Hivésvolgy
Torda u. 11
Telefon: 176-8592

1023 Bp., Frankel Le6 Gt 51
Telefon: 135-1583

1012 Bp., Vérmez4 u. 10—12.
Telefon: 201-9730

% mw 1"
1 i-xAx LMV |

1103 Bp. Noszlopy u. 2.

Telefon: 147-1399/110

C3BffiL - - -
1161 Bp., Rakosi u. 21
Telefon: 163-8550

1037 Bp., Bécsi u. 343.
Telefon: 168-8650/33

Kiy q|»-fis/1 14151

Nl
m J|li
4030 Debrecen

Monostorpalyi u. 5.
Telefon: 52-13-366

5661 Ujkigyos, Petdfi S. u. 60/2.
Telefon: 66-56-255



A legszélesebb valasztékot
az alabbi Gzletek kinaljak Onnek:

7576 Barcs
Bajcsy-Zsilinszky u. 76.
Telefon: 64

9028 Gydr, Jozsef A. u. 22.
Telefon: 96-27-733

8900 Zalaegerszeg
Stadion u. 2.
Telefon: 92-11-056

8000 Székesfehérvar
Horvath I. u.
Telefon: 22-15-370

7100 Szekszard
Béri Balogh Adam u. 64.
Telefon:74-11-391

8600 Siofok, Szekszardi ut
(szabadpiaccal szemben)
Telefon; 84-11-222

8500 Papa, Téglagyéri u. 19.

Telefon: 89-24-081

2310 Szigetszentmiklos
Thokoly u. 43/A
Telefon: 24-68-051

2800 Tatabanya
lll., Otthon u.1.
Telefon: 34-23-456

7625 Pécs
R6zsa Ferenc u. 4.
Telefon: 72-10-684

6728 Szeged
Dorozsmai u. 33.
Telefon: 62-61-855/33

4400 Nyiregyhaza
Orgona u. 26.
Telefon: 42-10-071

2000 Szentendre
Pannénia u. 1—3.
Telefon: 26-12-820

2013 Pomaz, Martirok u. 22.
Telefon: 26-25-369

7020 Dunafoldvar
Aradi koz 26.

9400 Sopron, Gydri u. 48.
Telefon: 99-24-554

8184 Flzfégyartelep, Pf. 10.
Telefon: 80-52-011/2762

2401 Dunaujvaros
Munkacsy M. u. 4,
Telefon: 25-12-323

6430 Bacsalmas
R&akéczi u. 64.

8315 Gyenesdias
Kossuth L. u. 49.
Telefon: 92-74-445

8297 Tapolca, Gyulai L. u. 5.
Telefon: 87-13-474

2225 UlI6, Széchenyi u. 8.
Telefon: 52

5000 Szolnok
Szanto krt. 41.
Telefon: 56-38-550

6090 Kunszentmiki6s
R&akoczi u. 63.
Telefon: 76-51-022

2370 Dabas, Csillag u. 3.
Telefon: 60-13-959

6200 Kisk6ros, lzsaki u. 2.
Telefon: 78-11-860

8200 Veszprém
Munkéacsy M. u. 1/B
Telefon: 80-28-977
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A képeinken lathat6 szerkezettel egy kiallitdson talalkoztunk el6szor,
azutan ,nyuzoprébara” mintadarabot is kaptunk bel6le. Miutan sajat
tapasztalataink kedvezdek voltak, és a készulék arat is elfogadhato-

nak talaltuk, igy 6rommel mutatjuk be olvasdinknak.

A csiszol6tarcsa barmilyen furégép-
be befoghatdé, a0 7 mm-es szarrész a
tokmanyban rogzithet6. A tarcsa és a
hajtétengely kapcsolata rugalmas, igy
csiszolas kdzben a kisebb szbgeltéré-
sek kiegyenlitédnek, és a csiszolofellilet
pontosan felfekszik a munkadarab fel-
szinére. Amikor tehat kézben tartott
géppel dolgozunk, erre nem kell kilon
Ggyelniink, elegendd, ha a tengely me-
netes részén levé rogzitéanyat feloldjuk.
(1)

Més az elvaras viszont akkor, ha a gé-
pet régzitjik és a munkadarabot vezet-
juk kézzel atarcsara. Ekkor a rogzita-
nya enyhe megszoritasaval a tengely és
atarcsa rugalmas kapcsolata kimerevit-
hetd, a munkaeszk6z nem mozdul el ke-
zink alatt (2).

A csiszolétarcsan a legszellemesebb
és legpraktikusabb a csiszol6papir rég-
zitésének megoldasa. A tép6zaras be-
vonatu rugalmas talpra az ugyancsak
tép6zaras  hatoldali  csiszol6papir
egyetlen mozdulattal feltehetd, és olyan
szilardan rogzil, hogy sikjaval parhuza-
mos iranyban egyszerlien nem lehet le-
tépni rola. A rogzitési modbdl kovetke-
zik, hogy a tarcsa tengelykdzéppontja-
ban nincs régzitécsavar, ami a csiszolas
szempontjabdl holtteret jelentene. Min-
dig a teljes felllet dolgozik, és teljesen
egyenletesen felfekszik a munkadarab-
ra. (Kiprébaltuk példaul, hogy faanyag
csiszolasakor a tarcsat egy beitott
szegre toltuk. A hagyomanyos csiszolo-
korong ilyenkor rendszerint bajba kertil,
mert kozéprél kiindulva a szeg letépi a
csiszolopapirt. Nos, probakészilékink
egyszerlien afa sikjaba csiszolta a sze-
get anélkil, hogy a csiszol6papir meg-
sérilt volna.)

A csiszolétarcsahoz ha nem is szer-
vesen, de praktikusan hozza tartozik
egy farégéprogzité allvany. A kdnnyd-
fém anyagu befogOszerkezet egy atla-
gos asztalrafelcsavarozhato, bilincsébe
pedig barmilyen 0 43 mm-es euronor-
mas nyakrész(i farégép rogzithetd (im-
buszcsavarral, a hozza adott imbusz-
kulcs segitségével). Az allvany kényok-
része egy masik imbuszcsavar meglazi-
tasaval elfordithatd, igy a farégép (és a
tokmanyaba fogott csiszolokorong) tet-
sz6leges helyzetben rdgzithet6. Maris
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kész az alkalmi kdszor(i, amellyel a csi-
gaflrok felkdszorilhetdk, a véso, a kés,
az oll6, de akar egy kasza is Gjraélezhet6
(3). Még csak nem is nagyon veszélyes,
hiszen itt nem repulhet szét a hibasan
ontott kdszorlikorong.

A csiszolétarcsa kitin6en hasznélha-
té karosszériamunkakhoz (gittelés utan
vagy festés utani felpolirozashoz) és

Ez a kupon 100 forintot ér, ha egy

komplett csiszol6garnitirat vasa-

rol nalunk. Vagja ki és megrende-
I6levelére ragassza ra!

egyéb lakatosmunkakhoz, de még a
glettelt fal lecsiszolasahoz is (4). Termé-
szetesen az eltér6 feladatoknak megfe-
leléen kilonbdz6 szemcsefinomsagu
csiszolopapirokkal, polirozopapirokkal,
illetve poliroz6 szérmével kell hasznalni.
A gyart6 cég német, Klingspor gyartma-
nyu csiszol6papirokat arul a készilék-
hez (és természetesen kilon is), de
megfigyelésiink szerint a Bosch, Meta-
bo és Festd markaju csiszolopapirok is

felhelyezhet6k a tarcsara. A csi-

szol6papirok (betétek) haszna-

latat igen gazdasagossa teszi az
a radir, amelynek segitségével az elt6-
madott csiszolofelllet pillanatok alatt ki-
tisztithato, feldjithatd. A rogzitett faré-
gépben forgd tarcsan sugariranyban
belllrél kifelé haladva végightzzuk a ra-
dirt (5), és maris kezdhetjik Gjra a mun-
kat.

Olvaséinkat természetesen az arak is
érdeklik, cikkiink megirasakor egy
komplett garnitdra (allvany+tarcsa-I-ra-
dir+3 betét) 2500 forintba kerilt. Ez igy
olcsobb, mint ha kilén-kilén veszi meg
valaki az egyes darabokat: (allvany: 1000
forint, tarcsa: 200 forint, egy csiszol6be-
tét: 200 forint, radir: 200 forint). A poliro-
z6 sz6rmének kilon ara van, azt 600 fo-
rintért arusitjak.



CSISZOLOTARCSA

Orémmel tudatjuk olvasoinkkal, hogy
a BEY cég a kovetkez6 ajanlatot tette.

Aki a 12 hénapon keresztil lapunk-
ban bemutatott BEY-termékeket pos-
tafiokon keresztil megrendeli és
megvasarolja, sorsoldson vesz részt,
aminek dija egy f6 egy hetes belgiumi
tartézkodasa 1993. majusban vagy ju-
nius elsé felében.

A csiszolotarcsat és tartozékait gyartja és forgalmazza a

BEY International Kift.

Informéacié és megrendelés levélben: Budapest 1352 Pf. 15.

Postan utanvéttel szallitunk.

Aki egy komplett csiszolégarnitira megrendeléséhez az
Ezermesterbdl kivagott kupont is elkildi, annak a vételarbol

100 forint kedvezményt adunk.

s

A képen lathaté kibdvitett
csiszologarnitdrat azok ko-
z0tt sorsoljuk ki, akik ezt (a
masodik) kupont kivagjak
és levelezblapra felragaszt-
va februar 28-ig szerkesz-
t6séglink cimére bekildik
" (1393 Bp. Pf. 328.).
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Egyszer(, de nélkulézhetetlen

Az aso6 alakja istdbbféle lehet, még ha
nem is kaphato ateljes valaszték (1). Az,
hogy melyik a legjobb, az asas céljan ki-
viil atalajviszonyoktél isfligg. Homokos,
laza és kdzepesen kotott talajon a meg-
kozelitéleg vagy teljesen egyenes él(,
téglalap alaku, esetleg lefelé kissé ki is
szélesedd lemezil as6 az legalkalma-
sabb. A némileg homoru as6 az asaskor
megemelt talajszeletet a sik fellletdnél
jobban egybetartja. Kit(in6 talajforgatd
szerszam, és az ilyennel a ndvények
nagy féldlabdaval emelhet6k ki. A meg-
szokott munkatempénak megfeleléen
az as6 lemezének hossza 25—30 cm, a
szélessége 15—20 cm legyen. A kotot-
tebb jellegl, esetleg kissé koves talaj
asasara a kdzismertebb, ivesen tompa-
sz0g alaku lemezrésszel késziilt és az
Un. kubikosas6 alkalmas. Azzal elég
mélyen lehet forgatni a talajt. Az egé-
szen kotott, agyagos vagy koves talaju
tertletre széles valli, hegyesszdgben
végz6d6, azaz haromszog(i aso valo, de
ez ki is valthaté az asoévillaval (2).

Az asora taposo is kell, f6képpen ak-
kor, ha az asasba labbal is be akarunk
segiteni (3a). Taposé az asélemez meg-
hajlitott felsd éle is lehet. A hajlitott le-
mezszél kiméli a cip6t, amire kilonésen
a gumitalpt cipénél van sziikség. Ha-
sonloan jo ataposott 4sorész hosszlsa-
gaval azonos méretlre levagott, majd
hosszanti iranyban és alakban végigfu-
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Az 4sés az egyik leginkabbb erd-
emésztd és idéigényes ismétl6do
munka a kertben. Raadasul rossz
asoval az erénk fecsérlédik el, s
az 4sas minésége sem lesz igazan
megfeleld. Ajé &so6 tehéat
nélkildzhetetlen.

részelt, kis atméréjlii PVC-cs6 darabja,
amely az aso fels6 élére kdnnyen fel-
csUsztathat6 (3b). (Ugyanezért megfe-
lel egy rossz 6nt6z6tomlébél levagott
darab is.) Az as6 lemeze felett néhany
cm-re kialakitott taposoval az asas
mélysége is megnovelhetd. Ez egy tar-
tékarikaval az as6 nyelére hazhato, vagy
a nyélre csavarokkal rogzithetd legyen.
A taposo a végénél készitett kivagassal
az &sblemez élére is tAmaszkodik. Se-
gitségével az 4s6 nemcsak egy aso-
nyomnyira, hanem 8—10 cm-rel lejjebb
is nyomhat6 a talajba, egészen a tapo-
sérészig (3c).

A nyél az asélemezhez lehet6leg mi-
nél hosszabb acélhivelyd foglalattal, az
an. koépivel csatlakozzon. Ez, és alefelé
szélesed6, j6 anyagu asonyél a legjobb
biztositéka annak, hogy atorés veszélye
nélkul lehessen fesziteni. Az 4s6 altala-
ban 130—140 cm hosszu nyéllel hasz-
nalhaté alegjobban. Az idealis nyélhosz-
szUsag a testalkattdl fliggéen szinte

egyénenként valtozik. Az enyhén lejté
kar és tenyér érje el az asonyél végét. Jo
nyél 35—40 mm atmér6jli keményfabaol
ki is faraghat6. Ehhez akac, bukk vagy
tolgyfa a megfelel6. A fa hossziranyu
rostjai feltétleniil a nyélhossz iranyaban
fussanak. A nyél szaraz és legalabb
megkozelitéleg egyenes, csomdémentes
legyen. A fels6 végét, hogy ne torje fel a
tenyeriinket, le kell gémbdlyiteni fara-
gassal, ha nem keril ra foganty( vagy
markolat.

Fogantyl vagy markolat kialakitasa a
nyél végén azért is gyakori, mert csak az
asot j6l megmarkold kéz tud jelentds
erdt kifejteni a kiemelt talajszelet atfordi-
tasadhoz. Az a kedvezd, ha a teljes te-
nyérszélesség hasznosul. Ebbdl a
szempontbdl a T és D alaku fogantyik
egyenértéklek. Minél nagyobb feliileten
fekszik fel a tenyér a szerszamnyélen,
annal nagyobb er§ fejthetd ki vele. En-
nek a szempontnak az érvényesiilése a
legfontosabb, valamint hogy a nyélvég,
illetve fogantylGjanak, markolatanak ivelt
felsd része simuljon a tenyérbe és elég
széles is legyen (4).

A nyélillesztés akkor j6, ha a nyél nem
mozog. Ujonnan vasarolt vagy készitett
nyél a foglalat — koépl — profiljanak
megfelel6, a végén viszont a kelleténél
kicsivel vastagabb legyen. Gyaluval
vagy késsel, egyszer( alakitd faragasa-
val lehessen afoglalatanak lyukb&ségé-



hez igazitani. Jo illeszkedéskor a nyél a
foglalatba helyezve abban megszorul. A
nyél nem mindig teljesen egyenes, ugy
j6 beilleszteni, hogy a gérbiilete munka-
helyzetben lefelé iveljen. Ezutan kala-
paccsal ttégetve keriil megfelel6 hely-
zetbe, melynél a foglalatan egy-két cm-
rel tulnydlik. igy a legegyszer(ibb rogzi-
teni az erre a célra kiképzett lyukon at
beltdtt megfelel6 méretld szdéggel. Mi-
el6tt a szeget beitjik, prébaljuk meg
még egyszer a nyél fogasat. Akkorjé, ha
kénnyed tartassal is munkahelyzetben

rr\

van, nem kell szoritani ahhoz, hogy
megfeleld allasban maradjon. A szdget
se verjuk be teljesen, inkabb gorbitsiik el
a felsd részét, hogy sziikség esetén
kénnyebben kihlGzhassuk. Ezt kdvetéen
vagjuk le firésszel a nyél foglalaton tal-
nyulé részét lehetbleg gy, hogy a va-
gasfelilet az 4s6 lemezének alakjahoz
simuljon.

A nyers nyél az illesztés utan még
szarad, lazul és emiatt kés6bb I6tydg,
kopog. Ha nem all szorosan a foglalata-
ban, lssiik beljebb és ezutan szdgeljik
meg Ujra. Ha vékony lenne, a szdgelést
megel6z6en csavarjunk ra rongydara-
bot és gy verjik be.

Munka kdzben ne maradjon az as6
t(iz6 napon, éppen a nyél kiszaradasa-
nak veszélye miatt. Arnyékolasként
elég, ha a foldbe szurjuk, hogy a nyélil-
leszkedést nyirkos talaj fedje.

A sima fogas érdekében a nyélnek
nem kell feltétlendl tikorsimanak lennie.
Ha széalkas volna, csiszolévaszonnal
dorzsoljuk simara. Az Uj nyél érdességét
csokkenteni kell még azzal is, hogy éles,
er8s késsel vagy lvegcseréppel végig-
kaparjuk, majd csiszol6papirral lecsi-
szoljuk. Hasznalatbavétel el6tt szalon-

nabdrrel athlzva még kellemesebb lesz
a fogasa.

Az as6 lemezének allapota is befolya-
solja a munkavégzést. Soha ne legyen
rozsdas, mert megtapad rajta a fold,
akarcsak a tuler6ltetéstdl hullamos fe-
lulet(ivé deformalddott 4son. Ha rozsdas
lenne, csiszol6vaszonnal dorzsoljik si-
mara. Eletleniil nehezen vagja el az Gtba
keriil6 gyokereket, valamint egyéb no-
vényi részeket, és csak nehezen tudjuk
a talajpba nyomni.

Az Gjonnan hasznalatba vett, ill. tom-

pa asoénal idénkénti élezés elkerilhetet-
en. Elezéskor el6szor durvabb, 400—
500-as reszel6vei élezzik az 4s6lemez
élét arra torekedve, hogy minél széle-
sebb részen egyenletesen vékonyodjon
el. Majd finomabb reszel6vei simitsuk
utana az élét, ilyenkor az egyenes vo-
nalvezetésre is figyelve (5).

A gépi koszorilés kevésbé faraszto,
mint a reszelés. Kdszoriléskor el6szor
egy durvabb, majd egy finomabb kével
dolgozzunk. Hagyomanyos élezési mod
a kikalapéalas. Ennél az esetleg tul nagy
vagy hézagos utésektdl csipkés, hulla-
mos lesz az él, amit el kell kerlilni. Nem
szabad hosszu él(ire kalapalni az aso le-
mezét. Az asot fels6 harmadatol felfelé
nem szokas élezni.

dr. Komiszar Lajos

Szerkeszt6ségunk
cime megvaltozott,
0j cimink:
1061 Budapest VI.,
Dalszinhaz utca 10.
Postacimink
valtozatlan:

1393 Budapest,
Pf. 328.
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Analdg és digitélis | |

A FEKETE
KORONG

Analdg és digitélis, e két jelz6vel
illetnek majdnem minden
elektronikai berendezést.

Az elavultat, a régit, ennélfogva

a mar talhaladott mindséget az
analdg képviseli, az Uj és a korszerd,
minden eddiginél jobbnak hirdetett
technika pedig a digitalis. A kett
kodzott van a hibrid, ami részben
analdg, részben digitalis. A vilag

e tekintetben két partra szakadt, van
aki a jol bevalt, felilmulhatatlannak
{télt régi modszerek mellett tart ki,
és sokan a digitalis technika
korlatlan lehet6ségeit hirdetik. Eza
parharc régen elddlt, és az utdpiabol
valosag lett. Adigitalis technika
lehet6ségeivel ma mar egyértelmiien
gy0zott, és ezt a tényt tudomasul
kell venni.
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Az analog és a digitalis technika mais foly6
vetélkedésének egyik legnyitottabb kiizd6te-
re a hiradastechnika, ezen belll is a széra-
koztatd elektronika. A hanglemezek milliard-
jai viselik magukon e kétféle technol6gia je-
gyeit. Az anal6g hanglemezek értéke naprol
napra né, hiszen a legtdbbjuk mér pétolha-
tatlan. Nem kdzombos tehat, hogy e fekete
korongokkal hogyan banunk. Mar csak azért
sem, mert a lassan kivesz8 analég hangle-
meztechnikaban egy utolsé lendilet tapasz-
talhaté, most olyan felvételek keriilnek forga-
lomba, amikhez annak idején nem tudtunk
hozzajutni. A kilfoldi kiadok értékes archivu-
maikat a CD-k el6tt szinte ,kitakaritjak”. Az
ismét napvilagra kerul6 felvételek egy részét
atteszik CD-kre, mas résziket eredeti alak-
jukban, de 6sszehasonlithatatlanul jobb mi-
néséglire kozmetikazva jelentetik meg. Ez
utdbbiak érdekesek szamunkra.

Amikor az tzletben megkapjuk THOMAS

ALVA EDISON 1877-ben feltalalt fonografja
elvét tokéletesit6 BERLINER tiz évvel ké-
s6bb, 1887-ben sziiletd korong alaku hangle-
mezének egyik modern utédjat, kétlem, hogy
pontosan tudjuk, mit tartunk a keziinkben. A
hanglemez igazi értékét megdbrizni pedig
csak ugy lehet, ha ismerjuk azokat a fontos
részleteket, amik a tokéletes hangvissza-
adas feltételei. A hanglemez hanghordozo,
mivel a gyartdsa sordn maradanddan olyan
formét kapott, amit a klasszikus lemezjat-
sz&s elektromechanikus rendszerébe illeszt-
ve lehet6ség van a hangok id6tél fuggetlen
késbbbi reprodukéldsara. Ma mér csak a
sztered hanglemezekkel érdemes foglalkoz-
ni, mert mas tipusat hosszu évek 6ta nem
gyartanak.

Az oly sokszor misztifikalt hanglemez m(-
kodési mechanizmusa a valésagban nagyon
egyszer(, ugyanakkor rendkivil bonyolult, a
részletek hallatlanul kicsiny méretei teszik
szinte kezelhetetlenill azza. Hogy ez mennyi-
re igaz, azt a kdvetkez6kben bemutatott pa-
ratlanul érdekes fényképfelvételekkel préba-
lom igazolni. Azt mar szamtalan m(iszaki is-
meretterjesztd leirasbél megtudhattuk, hogy
anormal, 331 /3 fordulat/perc sebesség, 30
centiméter atmér6jli sztereé hanglemezen
egyetlen barazda fut spirdlisan a kdzéppont
felé. A sztereé hang két csatornajat, a hang-
lemez vizszintes sikjara mer6legesen



V alakban metszett barazdaban, az egymas-
hoz képest 90 fokos szdgben levé két oldal
képviseli. Ennélfogva a bardzdaoldalak a le-
mez fellletének sikjahoz képest 45 fokban
helyezkednek el. Ebben, az atlagosan mind-
Ossze 50—60 ezredmilliméter széles &rok-
ban halad az 1. képen tobb ezerszeres na-
gyitasban lathaté gyémanttl. Az 55—60 fo-
kos szogben és 15 mikronos sugaru, legom-
bolyitett hegyben kdszorult ti koveti, jobban
mondva letapogatja a baradzda pillanatrél pil-
lanatra valtoz6 alakjat. A képen lathato td he-
gyénél egyetlen j6I megtermett porszem is
nagyobb. A t(i a paranyi méretek miatt szé-
duletes gyorsulasokkal, néhatébbszaz g-vel
(9=9,81 m/sec2) mozog, mikézben a hegye
és a barazdafal érintkezési felilete kozott
tobbszaz kilogrammnyi nyomasnak megfe-
lel6 er6k ébrednek. A hanglemez a szinte hi-
hetetlen terhelések kovetkeztében minden
lejatszasnél  &tmeneti  alakvaltozasokat
szenved.

A PVC alapanyagu hanglemez egyik leg-
nagyobb ellensége a szennyez6dés. A szta-
tikusan t6lt6d6 lemez szinte szivja magéhoz
a port. Ellene a lejatsz6 és kdrnyezetének al-
lando tisztantartdsaval, és a lemezek speci-
alis, antisztatikus papir kilsejd mianyag ta-
sakokban valé tarolasaval védekezhetink
hatékonyan.

Nézziink meg egy kereskedelmi csoma-
golasu ,sz(iz” hanglemez néhany barazda-
részletér6l készitett elektronmikroszképos
felvételt. A 2. képen lathat6, hogy abarazdak
még tisztak, oldalaik felllete sértetlen. A le-
mezen lathat6 vonalakat, bemélyedéseket a
pasztazo elektronsugar okozta, ezek még ha
a valésagban is ott lennének, a lejatszaskor
akkor sem okoznénak hibat. Hallhat6 sériilé-
seket csak a bardzdaoldalak kdzépvonala
tajékan levé elvéltozasok, vagy idegen, mik-
roszkopikus nagysagu anyagok okoznak.

A nagyitasttovabb fokozva a 3. képen mar
a PVC anyaganak préseléskori valtozasai, a
kidolgozasi technol6gia gyengéi is el6tlin-
nek. Az 1 mikronnal kisebb érdességeket a
15 mikron sugaru tlihegy atfedi, elvileg eset-
leg a hang alatt szinte kimérhetetlenil kicsi

zaj keletkezik. Az érdes fellileta 4. képen job-
ban latszik. Az ilyen felulet a lejatszaskori
hangminéségbe nem szél bele. Arra azon-
ban kivaléan alkalmas, hogy aszennyez6dé-
seket jol magahoz kdsse. Ebben a barazda-
ban lejatszé6ti még nem jart, annak nyoma
ekkora nagyitasnal feltétlentl jél latszana.

A hanglemezt t6bbszor lejatsszuk, néha
nem azonos készuléken. A bardzdaoldala-
kat a ratapadt porszemek minden egyes al-
kalommal karcoljak, megsértik. A lemez egy
id6 utan bezajosodik, sercegni, ropogni
kezd. Mit csindl ilyenkor egy hiszékeny em-
ber? Elhiszi a reklamozott zajtalanit6 csoda-
folyadékok hatasat és a lemezét bekeni. Az
elsd eredmény valéban mesébe illének tlnik,
de ekdzben nem sejti, hogy az igy kezelt
hanglemezt végleg tonkreteszi. Nézzik meg
az 5. képet. A bardzdaba az id6k folyaman
bekerilt zsiros, poros szennyez&déseket a
zajtalanit6 folyadék fellazitja és a lejatszotl
Gtjat egyrészt a sajat anyagéaval, méasrészt
ezzel a laza szennyezd8déssel keni. A képen
azamugy csunyan kinéz6 barazdafalakon jol
latszik a tl keskeny nyomvonalanal huz6dé
sima, egyenletes felilet. Az is j6l latszik,
hogy az egy felken&détt, a lemez anyagatol
idegen réteg. A folyadék kiszarad, a megol-
dott és felkent piszokbdl &ll6 ,vakolatréteg”
megrepedezik, helyenként kisebb-nagyobb
darabok kitdredeznek bel6le. Emiatt a ti a
koévetkez§ lejatszasnal a barazdaban elké-
peszt6 rombolast végez. Holott ezt el lehet
kerilni, hiszen a PVC a szennyezés alatt
nagy valoszinliséggel még sértetlen. A le-
mezt csupan szakszerlien kell tarolni és
megtisztitani.

Hogyan kerilhet6k el az ilyen maradandé
és durva sérllések? Az 6regebb, sokat jat-
szott lemezek, ha nem is eredeti min6séguk-
ben, de hosszu ideig hasznalhat6 allapotban
tarthatok. A legfontosabb, hogy a tl kopasa,
térése ne tépje fel a barazda oldalait. A taro-
las gondos legyen. A tisztitast etilénglikol-al-
kohol-desztillalt viz 40—20—40 széazalékos
aranyban kevert elegyével végezziik. Az eti-
lénglikol laboratériumi tisztasagu legyen,
csapvizet pedig ne hasznaljunk. A vezetékes
viznek a szaradast kovet6 asvanyi sé mara-
dékaiban a gyémant keménységével vete-

kedd paranyi szemcsék vannak, amik igen
nagy zajt képesek okozni. A tisztitéoldatot a
lemezre puha, hosszl szalu ecsettel vigyik
fel agy, hogy a folyadékot juttassuk korkords
kenéssel a bardzdaba. Az igy kezelt nedves
lemezt akar hosszl évekig eltarthatjuk, ha
ebben az allapotaban egy j6l zar6 féliatasak-
ba tessziik. Lényeges, hogy a lemezt ne érje
leveg6, atasak tehat Iégmentesen zéarjon. Az
oldattal kezelt lemez barmikor desztillalt viz-
zel lemosva, és szalmentes, puha textiliaval
szarazratorolve ismét a szokasos médon ta-
rolhaté.

A hanglemezrél a legjobb magnetofonfel-
vételt az els6 lejatszas alkalméaval lehet ké-
sziteni. Az elkerilhetetlenil bezajosodott le-
mezekrél, az emlitett oldattal torténé nedves
lejatszassal, amikor a t(i a barazdaban levé
etilénglikolos folyadékkal kenve fut, szintén
j6 min6ségl atjatszasos készithet6k. Amit
leirtam, azt a gyakorlatban is alkalmazom.
Tobb, 20—25 éves hanglemezem az eredeti
min6ségében képes megszolalni. Az tény,
hogy a sok lemez kezelése és allandé kar-
bantartasa nem kis feladat. Ennyi év tavlata-
ban azonban allitom, hogy megéri.

A hanglemeztechnika a mikrofontél a fe-
kete korongig mlszakilag nagyon komplikalt
és szerteagazo terllet. Avégtermék avasar-
l6ra, divatosabb sz6hasznalattal a fogyasz-
téra tul sok tennival6t terhel. Nem mindenki
képes az anal6g technika szolgéltatasait az
elvileg megillet6 mértékben kihasznalni.
Minket, vev6ket pedig csakis avégtermék ér-
dekel, mertezértfizetiink. Adigitalis technika
a CD-k alakjaban rengeteg tudott vagy nem
tudott felhaszndaléi probléméatél mentesit. Az
ezeknél kapott egyszerliség, megbizhato-
sag a készulékgyartokat terheli, hiszen egy
|ézersugér-letapogatasi, processzorokkal
miikodé digitalis CD-lejatszé 6sszehasonlit-
hatatlanul bonyolultabb szerkezet, mint akar
alegmodernebb hagyomanyos lemezjatszo.
A digitalis technika megallithatatlan térhodi-
tasanak az ilyen fogyaszt6i szemlélet is az
egyik dontd oka. A kdvetkezd, hasonl6 jelle-
gl Osszeallitasban a CD korongokat ismer-

tetjik- Mocséary Gabor
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NGVALTO

Tokéletes hangsugarzé doboz nincs. Ennek ellenére mindenki, aki

csak hangdoboz épitésébe kezd, megprobal kivalot alkotni. Van, aki a

szép ,,gomboly(d” mély hangokat kedveli és irt6zik a kemény, agressziv

magas hangzastol. Van, aki viszont a ,,bites” megszoélalas hive.
Egyszdval az igények és az izlések sokfélek lehetnek.
(Egy hangdobozvaltozat, a hangolocsoves épitését 1991. decemberi

A gyari hangdobozokat a min6ségukhdz
tartoz6 karakterik kilonbozteti meg egy-
mastél. Egy-egy doboz tulajdonséagai a ben-
ne levé hangsugarzék és a hangvalt6 cseré-
jével gyokeresen megvaltoztathatok. Kisér-
letezni mindenképpen érdemes, kuléndsen
akkor, ha a hangszo6r6k mar eléregedtek, a
doboz pedig kifogastalan. De épithetiink 0j,
sajatelképzelés szerinti hangdobozokat is. A
hangszoérékat készen megvéasarolhatjuk, a
hangvaltokat viszont érdemes magunknak
elkésziteni. A gyari hangdobozoknal gyakran
csupan a valtéik cseréjével jobban tetsz6
hangzast érhetlink el.

A hangvalté voltaképpen egy olyan 6ssze-
tett sz(ir6, ami a hallhaté hangok tartoméanyat
sévokra valasztja szét. Sokféle sz(irémegol-
das ismeretes, kdzottuk vannak egészen bo-
nyolult aktiv valtok és egyszeri passziv ele-
mekbél allok is. Feladatuk egyforman az,
hogy a mechanikai és fizikai szilkségszeri-
ségbdl keskenyebb savokra gyartott, ennél-
fogva sokkal jobb hatasfok( hangszérékra
csak a rendeltetésikhoz sziikséges frekven-
ciak jussanak. Attol fugg6en, hogy a hang-
Valto a teljes frekvenciatartomanyt hany sav-
ra vélasztja szét, lehet két-, harom- vagy négy-
utas. A leggyakoribb a két- és haromutas val-
t6. A jél bevalt és sokoldaltan hasznalt tipu-
sok kdzott élenjara BUTTERWORTH tipusd,
12dB/oktav meredekségl passziv, haromu-
tas hangvalté, aminek harmadik, a legmaga-
sabb frekvenciaju utja mindéssze egyetlen
kondenzéatorral van elvalasztva. Ezt a kap-
csolast latjuk az 1 abran.

Mit kell tudni egy hangvalté elkészitéséhez
és a hasznalatdhoz? Mindenekel6tt azt,
hogy nem a hangszdérokat kell avaltéhoz, ha-
nem a valtét a hangszérékhoz méretezni.
Mindenképpen egyforma impedanciaji
hangszoérdkat valasszunk, ez az 1 abran a
Z-vel jelolt paraméter. A hangszérok wattban
vagy VA-ban kifejezett terhelhet6sége lega-
labb 30 szazalékkal nagyobb legyen, mint az
azokat meghajté erdsit6 teljesitménye. A
passziv hangvéltékat szokas energiafalok-
nak is nevezni, ez azért sem igaz, mert a te-
kercsek veszteséget okoz6 ohmos ellenalla-
sai rendszerinta hangszérok névleges impe-
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szamunkban ismertettiik.)

dancidi értékének 10 sz4zaléka alatt marad-
nak.

A kivalasztott hangszorok tipustél figgéen
mas-mas frekvenciatartomany lesugarzasa-
ra képesek. A tartomany tél-ig hatarait a ma-
szaki adataik tartalmazzdk. A hangvalt6 két
szomszédos Utjanak talalkozasanal levé,
ugynevezett keresztezési frekvencia, a
hangszo6rok sugéarzasi tartomanyainak atla-
poltsdga miatt elég rugalmasan kezelhet6. A
keresztezési frekvencia méretezésnél alkal-
mazott jele ,f". A mély- és kozéput valtasi
pontjat 800 hertz és 1,6 kilohertz k6zé szokas
tenni. A mélysugarzokat altaldban 1 kilohertzig
specifikaljak: ett6l magasabb frekvencidkat
is atvisznek, azonban a hatasfokuk mar er6-
sen csokken. Ezt a doboz adottsidgaiba és a
kialakitand6 hangzasba be lehet kalkulalni. A
kozéputra lehet szélessavi sugarzoét tenni,
ezek altaldban 1 kilohertz és 16 kilohertz ko-
z6tt mikodnek. Elterjedtek a domsugarzok
is, ezekkel azonban vigyazzunk, mert a do-
boz ,viselkedésénél' meglepetéseket okoz-
hatnak. A legmagasabb frekvenciakra a har-
madik Utban specialis, altalaban 18—20 kilo-
hertzig aktiv domsugéarzékat alkalmaznak.
Ezt az utat nem feltétlentl szikséges beépi-
teni, habar a hangvaltét mindossze egyetlen
kondenzatorral kell csak béviteni.

A hangvalté készitését egy példan keresz-

tul sajatithatjuk el a legkdnnyebben. A hang-
szorék egységesen 4 ohmosak, a Z tehat
4-gyel egyenl6. A keresztezésifrekvencia, az
f01 kilohertzen van. A dom fd indulasi pontja
8 kilohertzre keril. A tekercsek L=(12x2)/
(2tcxi0) nagysaguak. A 72=1,4142 a
7t=3,1416 tehat a tekercs induktivitasa
L=(1,4142x4)/(6,283x1000)=0,9mH. A sza-
mitasoknal a Z-t ohm-ban, az fO-t hertz-ben,
az L-1 henryben kell kifejezni (1 henry=1000
mH). A 2. 4bran egy olyan nhomogrammot la-
tunk, aminek a segitségével a hangvaltok
legtébb problémat okoz6 alkatrészét, a lég-
magos tekercset a megfelel6 pontossaggal
el tudjuk késziteni. Ebbél kiolvasva az L te-
kercsek menetszamai az 1 milliméteres at-
mérgjli CuZ huzalb6l (a k6zépsé vonal) pon-
tosan 200-zal egyenl6ek. Két ilyen tekercset
kell késziteni. A nomogrammban az alsé vo-
nal 0,7 milliméter, afels6 1,2 milliméter atmé-
r6jd huzalhoz tartozé6 menetszamokat adja
meg.

A kondenzatorok nagysaganak kiszamita-
sa sem nehéz feladat. Itt a képlet a kdvetke-
z6, c=02/(2TtxfxZ). A kapacitas, vagyis C
farad-ban (1 farad=106 mikrofarad), a tdbbit
a mar emlitett mértékegységekben kell meg-
adni. A kapacitads nagysaga tehat C=1,4142/
(6,283x1000x4)=56,2 mikrofarad. Pontosan
ekkora kondenzator nincs, ezért egy 47 és



egy 10 mikrofarados péarhuzamosan kap-
csolasabdl eredéen nyeriink egy 57 mikrofa-
radosat. Elektrolitikus kondenzatorokat ne
hasznaljunk, csak a metal-papir kivitelGeket
épitsiik be, és lehetbleg 40 voltnal nagyobb
fesziltségliek legyenek.

A magas démsugarzét elvalaszté konden-
zator nagysagat a kovetkez6 képlettel sza-
mitsuk ki. Az fd=8 kilohertz. A kapacitas
nagysaga, C=0,1590/(zxfd), azaz
C=0,1590/(4x8000)=4,9 mikrofarad. Ezt a
nagysagot két 10 mikrofarados kondenzéator
sorba kapcsolaséaval kapjuk.

A hangvaltét az A képen lathat6, egyéb-
ként gyari kivitelih6z hasonl6an szilardan,
lehet6leg nyomtatott &ramkori lemezre sze-
reljuk. A dobozba helyezett rezonal6é hang-
Valté igen kellemetlen hangokat képes pro-
dukalni. A B képen lathaté énhord6 kivitelli
nagyobb tekercs 0,55 mH, a kisebb 0,11 mH.
Ez a hangvalté az ismertetettdl eltéré rend-
szer(, ezért kétféle a tekercse.

A hangszoérdk polaritashelyes bekétése
rendkivil fontos. Rajtuk atekercselési irany-
nak megfelel§ egyez6 végeket mindig feltd-
nden jelolik, tobbnyire egy piros pottyel. A
hangszérok igy megjeldlt végeit az 1. abran
kis keresztekkel jeldlt helyekre kdssuk.

Mocsary Gabor

Otthoni elektromos késziilékeink legtébbjét egy id6 utan mar a miikddésiiket
kisérd' hangjukrdl is megismerjik. Kiléndsen azokat, amelyekben
villanymotor van. A hang alapjan azutan kdnnyen megitélhetd, hogy minden
rendben van-e vagy netan javitasra szorulnak. Mostanaban azonban egyre
tobb az olyan csondes, zaj, fény és egyéb kisérd jelenség nélkili szerkezet,
aminek az lizemképességét valahogyan jelezni kell. llyenek példaul

a riasztd-, méré-, szabalyozo-, id6zit6- sth. készilékek.

Ha egy berendezés ki- vagy bekapcsolt,
készenléti vagy hibatlan allapotarél folyama-
tosan informéciot szeretnénk kapni, akkor
csakis a hang- vagy fényjelzés johet szami-
tadsba. A hangjelzésnek felt(in6nek, akérnye-
zet megszokott zajaitél eltérének és hangos-
nak kell lennie. A rendszerint kellemetlen ha-
tasl, ennélfogva figyelemfelkelt6 hangok
gerjesztését a fokozottan veszélyes helyze-
tek azonnali jelzésére hasznaljak (példaul a
kulénféle betorésjelz6k, a tliz-, fist- és gaz-
jelz6k stb.). Egy héalézati csatlakozéaljzat fe-
sziltség alatti allapotat talzas lenne egy 120
decibeles szirénaval jelezni. Egyaltalan nem
talzas viszont, ha ez a sziréna egy fust- vagy
tzjelz6 detektor vészjelzéseként szélal
meg. A hangjelzéseknek is yannak termé-
szetesen szolidabb valtozatai, amik rend-
szerint egy fényjelzéssel parosulnak. A leg-
tébb készlléknél azonban elegend6 egy vil-
logd LED, ami sokszor csak kizarélag az tize-
meltet6jére tartoz6 informacidkat kdzvetiti.

A kovetkez6kben néhany egyszerd, kony-

nyen és rovid id6 alatt elkészithetd, akéar a
mar meglevé berendezésekhez is illeszthetd
wVillogd” aramkoroket ismertetiink, amik a leg-
egyszerlibben a tapfesziltségik bekapcsola-
séval hozhat6k m(kodésbe.

Az 1 &bran A-val jeldlt kapcsolasnal nem-
igen létezik egyszer(ibb. A MINI-DIL tokozasé
LM 3909-es IC-hez mindéssze a villogasok
szaporasagat megszabd kondenzétort, és ma-
gat a LED-et kell hozzakapcsolni. A LED na-
gyobb kondenzatorral lassabban, kisebbel
gyorsabban villog. A rendkivil keveset fogyasz-
t6 jelz6aramkor egyetlen gombakkumulatorral
vagy ceruzateleppel, illetve barmilyen tapegy-
ségbdl nyert 1,5 voltos egyenfesziiltséggel
mUkodtethetd.

Az 1 4bran Brajzan a LED-etakéttranziszto-
ros multivibrator egyik oldala kapcsol-
gatja. A minimum 3 volttal taplalhaté aramkor
villogaséanak ciklusai egy sziinetbdl és egy be-
kapcsolt allapothdl &linak. A jelzés és a sziinet
ardnya 1:2. A LED vilagit6 periédusanak
hosszat a 0,7xR1XC1, a szinet hosszat
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pedig a 0,7xR2xC2 nagysagu id6allando
szabja meg. Az ellenéllasokat ohm-ban, a
kondenzatorokat farad-ban kell behelyette-
siteni. A Cl-es kondenzator 4,7 mikrofarad-
t6l 100 mikrofaradig, a C2-es pedig 4,7 mik-
rofaradtol 22 mikrofaradig valtoztathaté. Az
aramkor az emlitett értékhatarokon kivil esé
kondenzatorokkal nem m(kadik. A LED ara-
ma 3 voltos tapfeszultségnél korilbelal 20
milliamper. Ha atapfeszultséget 3 voltnal na-
gyobbra allitjuk (példaul 4,5 vagy 6 voltra),
akkor 100 ohmos ellendllasat cseréljik ki 220
vagy 330 ohmosra.

Az 1. &bra Cjell kapcsolasa szintén két-
tranzisztoros multivibrator, aminek mindkét
pnp tranzisztora a kollektoraval egy-egy
LED-et kapcsolgat. Itt nincs szunet, mert hol
az egyik, hol a mésik LED vilagit. A LED-ek
valtott bekapcsoldsanak sebessége a két
elektrolitikus kondenzéatorral valtoztathat6.
Nagyobb kondenzétorral lassul, kisebbel
gyorsul. A kondenzatorokat 4,7 mikrofarad
és 33 mikrofarad kozott lehet valtoztatni, és
nem szikséges, hogy egyforméak legyenek.
Ekkoraz egyik LED viszont révidebb, a masik
hosszabb ideig vilagit.

Az 1. &bra Ckapcsolasaval azonos jelzé-
seket ad a 2. dbra A jel(i aramkére. A négy
NAND-kaput tartalmazé 4011 -es CMOS IC-
bél két ilyen kapcsolasra is telik. Az IC tapfe-
sziltsége néhany volttél 18 voltig terjedhet,
ezért ez az aramkor csak akkora fesziltsé-
geknél hasznalhat6. A LED-eken viszont
nem lehet akarmekkora aramot atengedni. A
korlatozé ellenallasaikat mindig a tapfeszult-
ség fuggvényében kell megéllapitani. Az R
ellenallasok kozelitéen pontos nagysagat a
tapfesziltség és a LED-ek nagyjabdl 20 milli-
amperes aramanak hanyadosa adja. R=U/
0,02, ahol ha az U tapfesziltségbdl a tran-
zisztorok korilbeltl 0,6 voltos maradékfe-
szlltségét levonjuk, akkor pontosabb ered-
ményhez jutunk. Példaul 9 voltnal korilbelil
470 ohm, 12 voltnal kérilbelll 560 vagy 680
ohm, 15 voltnal korulbeltul 750 ohm. A LED-
ek véltott bekapcsolasanak frekvencigja 1
hertz korlli. Ezt az id6t legegyszeriibben a
kondenzatorral lehet megvaltoztatni. Az
astabil multivibrator az els6 NAND-kapuja-
nak szabad bemenetére adott pozitiv tapfe-
sziltséggel indithatd. Ha ide a tapfesziiltség
negativ oldalat kapcsoljuk, akkor a multivib-
rator ledll. Ha az els6 NAND-kapu két beme-
netét 0sszezarjuk, az dramkor a tapfeszilt-
ség bekapcsolaséaval indul.

A 2. dbra Sjell rajzan egy 555-0s id6zit6
IC-vel m(ikod6é kapcsolast latunk. A majd-
nem szimmetrikusan vezérelt LED 1 hertzes
frekvenciaval villog. A sziinet és a begyujtott
allapotanak aranya kismértékben valtoztat-
haté az 1kiloohmos potenciométerrel. Ennél
az aramkornél is féleg a kondenzator nagy-
saga hatarozza meg a villogasi frekvenciat,
illetve azzal lehet befolyasolni.

A bemutatott villogok mindegyike olyan,
hogy megépitésiukhdz nem kell kiléndsebb
tudomany. A hibatlan alkatrészekbdl ponto-
san 0sszeallitott aramkorok azonnal miikéd-
nek. Veluk ettél fuggetlendl el lehet jatsza-
dozni, mert igy tapasztalatokat szerezhe-
tink.

Mocsary Gabor

2/28 BEMUTATJUK

SZIGETELO BURK

A HIDRA-TOL

Az olvaséinktol kapott levelek és
telefonokigenjelent6s része akulon-
b6z6 h6- vagy hangszigetelésekre
kérdez ra. Ugy latszik, ez a téma ki-
merithetetlen. Mivel nemrégiben egy
Uj burkoléanyag-csaladot fedeztiink
fel, 6roémmel kaptunk az alkalmon,
hogy bemutassuk olvaséinknak. Bi-
zunkbenne, hogy sokan éppen ebben
a burkolatrendszerben talaljak meg a
szamukra legmegfelel6bbet.

A ,Hidra” fantazianévre keresztelt fal- és
mennyezetburkol6 lapok elsGsorban belsé
falak — a lakas kulonboz6 helyiségei, de
ugyanugy irodak, klubok stb. — diszit§ és
szigetel§ boritasara alkalmasak. Az 50x50
cm-es méret(i lapok két rétegbhdl tevédnek
ossze. A szinoldal fel6l 0,3 mm vastag vaku-
umformazott PVC-félia talalhat6, amelybdl 8
kildnb6z6 szinben 30 kilonb6z6 mintat ki-
nélnak. A folia kétféle szigetel6 anyagra van
felragasztva attol fugg6en, hogy elsGsorban
hészigetelés a cél, vagy h6- és hangszigete-
lés egyarant.

A hészigetel6 burkolélap héatoldala 10 mm
vastag polisztirol, amelyhez Nikecell, illetve
Austrotherm terméket hasznélnak. Ahol vi-
szont a hé- és hangszigetelés egyarant
szempont, oda a masik valtozatot ajanljuk,
amelynek alapja a Salgétarjani Uveggyapot
Rt. altal gyartott, kilonb6z6 vastagsagu Ther-
woolin Uiveggyapot. Ez ajapan technolégiaval
gyartott pordzus anyag, amely a régi, kelle-
metlendl szarés, nehezen kezelhetd Uveg-
gyapotra nem is emlékeztet, kitin6 hangel-
nyelé tulajdonsagokkal rendelkezik. Nem ég-
het6 és h6vezetési tényezGje is igen kedvezd.

Nem kell6en szigetelt, allandéan hideg,
esetleg a folyamatos paralecsapddastél pe-
nészedd, gombéasodo falak beboritasara, te-
hat megfeleld a polisztirol alapd burkoldlap. A
tulsdgosan hangos oldalsé vagy felsé szom-
széd ,elszigetelésére” viszont az Uveggya-
potta valtozat a megfelel6. Raadasul igen
kellemes, esztétikus fellleteket kapunk. A
sotét és vilagos arnyalatok tudatos haszna-
lataval tagithatjuk, szlikithetjuk a teret.

A polisztirol betétes burkolélapok felra-
gasztasahoz olyan ragasztéanyagokat ajan-
lunk, amely magat az anyagot nem oldja,
nem karositja. Tobbek kozott a Tivebond, a
Dryvit, Termotek, Baumit, Kerabond, Szile-
ton B, Montagekleber alkalmas erre a célra.
Felragasztas el6tt a ragasztandé fellletet
megfeleléen el6 kell késziteni. A pormentes,
tiszta, szilard feltlethez j6l két a ragaszto.

A ragaszt6t a burkolélap hatoldalara kell
felkenni (1). A lapok felrakasahoz 2. és 3. &b-
rankon mutatunk be séméat. Amennyiben a
burkolandé feluleten a széleknél 50 cm-nél
keskenyebb rész marad szabadon, ugy sze-
gélyként minta nélkili, azonos szin(i lapokat
ragaszthatunk fel. Ezek tetszés szerinti mé-
retre vaghatok, és a mintazott feluletet mint-
egy bekeretezik.

Az Uveggyapot alapu lemezek valamivel
nehezebbek, viszont ezt az anyagot szinte
egyetlen ragaszté sem oldja, karositja és
mindegyik kitlin6en tapad hozza. igy inkdbb
az a felllet a meghatarozd, amelyikre felra-
gasztjuk. Hasznalhatunk Palmafix, Palma-
tex, Palmakontakt 140D, Sorifix, Szileton B,
Drayvit-primus ragasztdkat. (Az utébbi ce-
menttel keverendd a felhasznélasi utasitas
szerint.) A ragasztét 6—8 cm széles savok-
ban vagy foltokban spatulyaval kenjik az
liveggyapot lemezre. A teljes fellletet nem
szabad bekenni, mert az a klils§ burkolat le-
valasat okozhatja.

A Hidra burkol6lapok szinvalasztéka:

sotét tolgy MOST
vildgos tolgy MDVT
dié MDD
kéris MDK
erdeifeny6 MDEF
sotét fenyd MDSF
fehér FEH

A 30 kilonb6z8 mintabdl szines képeinken
adunk izelit6t.

A burkolélapok megrendelheték és
megvasarolhaték a Hidra 54 Ipari Vallalko-
z6 és Szerel6 Kft.-t6i.

1191 Budapest XIX., Hunyadi u. 40.
Telefon és fax: 147-26-02



h J d n m
JPAR/ VALLALKOZOiS SZERELO KFT

A Hidra idealis h6szigetel6 mennyezet-
burkolat, illetve almennyezet.

Oldalfal burkolasanal a szerelvények helye
éles késsel kdnnyedén kivaghato.

A ragasztoval bekent Hidra-lap
I1zelité a burkol6tablak mintavalasztékabol. felrakasa igen egyszerd.
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CSUSZI

POLC

Ahogy cserélédnek a polcokon
elhelyezett holmijaink, gy lenne j6
atszabni a polcainkat, novelni vagy
csokkenteni mélységuket,
véltoztatni helyzetiiket és a kozottiik
levd' tAvolsagot. Ez a kivansag
aranylag kénnyen teljesithetd,
csupan a szines képeinken

és a részletrajzokon lathato
polcrendszert kell hozza elkésziteni.
El6ljaréban hadd emlitsiik meg,
hogy a polcrendszer olyan
egyszer(, mint amilyen otletes, és
elkészitése sem igényel kulonleges
szaktudast, anyagokat vagy
szerszamokat. Figyelmet viszont
anndl inkabb!
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Sokoldalusaganak titka, hogy a kon-
zollal megtamasztott polcelemek a fal-
hoz rogzitett és sinrendszert alkoto viz-
szintes tart6lécezésben oldalvast ide-
oda csusztathatok. A vizszintes sinso-
rok kozott pedig a felllrél figg6legesen
bedughaté régzitécsapok, tiskék kihu-
zasa utani kiemeléssel mozgathatok.
Maguk a polcok haromféle mélységi
mérettel készithet6k. igy aztan le-fel,
jobbra, balra, s a kilonféle mélységu
polcok cseréjével szinte el6re-hatra is
helyezhet6k.

Szines képeink érzékeltetik a sokol-
dalu felhasznalasi lehet6ségeket is, hi-
szen szobaban (1), gyerekszobaban (2)
és a konyhaban (3) egyarant megkdny-
nyithetik a holmijaink elhelyezését.

A rendszer szerkezete és egyes ele-
mei az Aabran lathatok. Maga a polc (A—
1) 16 mm-es butorlapbdél vagy deszkabal
késziilhet. Hasonlo vastagsagu puhafa
deszkabol a konzolok (A—2) és 13 mm-
esbdl a homlokléc (A—3). A polcot 6-0s

kélddkcsapokkal (A—4) ajanlatos a kon-
zolokra er@siteni. A csapok a butatél
legalabb 50 mm-re legyenek (A—5).

A keskenyebb fels§ és magasabb al-
s6 hatléceket rétegelt lemez hatfallal
egydutt kell a falhoz —faltiplikbe — csa-
varozni (A—6). A hatléceken gondosan
Osszejeldlve farjuk ki (A—7), a rogzit6-
csapok, tiskék (A—9) helyét. Az els6
széls6 furat legalabb 100 mm-re legyen
a bitutél. Ugyancsak illesztett lyukat far-
junk a polcba is a csap szamara (A—3).

Ahétléceket a Babran latni. Az alsok
(B—1) 75X38 mm-es, gyalult feny6bdl,
afels6k (B—4)38X38 mm-eshdl készit-
het6k. A falra rogzitésiikhdz sziikséges
furatokat a B—2 részletek, a polcok rog-
zitésére szolgalo csapot, tiiskét befoga-
dokat pedig a B—3részletek mutatjak. A
szerelés a C abran lathatd. A rétegelt le-
mez tablat (C—1) hatulrél szegezhetjiik
— és ragaszthatjuk — a hatlécekre. Az
nagyon fontos, hogy a hatlécek kozotti
tavolsag mindenitt 16+0,5 mm legyen,



ezért a kett6 kozé a szegeléskor szorit-
sunk koztarténak egy ilyen vastagsagu
hulladék lécet.

A falra erdsitéshez sillyesztettfejl
60X6-0S facsavarokat és mianyag tipli-
ket hasznaljunk. A hatlécek ellls6 és
egymas felé nézé éleit kissé torjik le.

Fontos, hogy a hatfal (C—1)ésa pol-
cok hatsé éle kdzott a polcok kdnnyed
csUsztatasahoz maradjon 6 mm-es lég-
rés (C—2). Afels6 (C—7) és als6 (C—8)
léceket —a hatfallal egyltt —afacsava-
rok (C—3) szilardan rogzitsék afaihoz. A
rogzitécsap konnyedén, de biztosan
fogja a polcot a lécekbe (C—6). A hom-
loklécek (C—4, —b) is segitenek a polc
és a konzolok 6sszeerGsitésében.

A konzolok ferde iranya vagassal
anyagtakarékosan flrészelhet6k ki a
150 mm széles deszkabol. Az illeszt6ki-
vagasok igy veszteségmentesek, csu-
pan kevés hulladék keletkezik és az
egyetlen atlés vagas mindjart két kon-
zolt is kialakit.

A C abran jél lathatd, hogy haromféle
mélységl polc és konzol készithetd, a
keskeny 150, a kozepes 300 és a széles
450 mm széles deszkabol. Az utébbira
csak konnyd holmikat tanacsos helyez-
ni!

A D abran felulrél lefelé haladva, a
keskeny, a kdzepes és a széles polcok
kivagasi méretei talalhatok meg.

A polcokat a sinben régzité csap ma-
ga 75 mm-es keréktalpszeg, amelyet at-
dugunk egy szamara szorosan kifurt kb.
16 mm atmérgji fa gdmbon, és ott ra-
gasztoval is rogzitjuk. A laza illesztési
furataba felulrél vezethetjik be (néha az
also lécbe furt lyukat csak kis, oldalira-
nyl mozgatassal lehet majd eltalalni).

A falra szereléshez E dbrank ad ajan-
last. Feltéve, hogy a polcok a padlo-
szinttél kezdve boritjak be afalat, példa-
ul gyerekszobaban.

Ha viszont a polcrendszer mar meg-
lev6 butorok, példaul a konyhaasztal fo-
1é kertil, célszerl a legals6 polcsort az

asztal vagy mas berendezési targy
(példaul mosogato) felett minimum 500
mm-rel elhelyezni. Erre a legalso polc-
sorra csak a keskeny polcokat illesszik,
nehogy az el6rehajolé afejét a polc élé-
be Uthesse.

A polcrendszer valamennyi elemét
élezzik le, az élek letdrése utan csiszol-
juk simara. Kilénosen fontos a tartélé-
cek egymas felé néz6 éleinek, a polcok,
|écek kozott futd fellleteinek és a konzo-
lok hatsé éleinek siméra csiszolasa.

Az egész rendszer megérdemli a
gondos feluletkezelést, lazirozast, lak-
kozast. Bar a polcrendszert be is lehet
mazolni, de ha a faanyag szép, mutat6-
sabb a natar szinre valé feluletkezelés.

Anyaglistat nem kozliink, hiszen a he-
lyi igények és lehet6ségek dontik el,
hogy milyen széles és hany ,emeletes”
lesz majd a rendszer, s ahhoz kell igazi-
tani az anyagok beszerzését is.

Sz. J.
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MODELLEPITO
EGYSZEREGY

Bar az életh(i vasut-, auté-, hajo-, repllémodellek épitése, gydjtése
nem Ujkeletl hobbi, sosem tartozott az olcsé szérakozasok kozeé.

Az utébbi évtizedekben a kulonboz6 1éptékd kis jarmivek mianyag
modelljeit nyugati utazasok alkalmaval szerezhettiik be, az itthoni
uzletekben nagy ritkan német, angol, japan, de inkabb keletnémet
és cseh gyartmanyuakat lehetett kapni. EI6bbi lapszdmainkban mar
ismertettiik azokat az jabban nyilt Gzleteket, melyekben b6éséges
kinlat van a vilag szinte valamennyi modellgyartéjanak termékeibdl.
Bizonyara sokan karacsonyi ajandékként jutottak hozza els6 auto-,
motor-, kerékpar- vagy hajomodelljukhoz.

A szines, mutatés dobozt felnyitva
tobbnyire egyszinli froccséntdtt md-
anyag alkatrészek tdmege o6tlik a sze-
miinkbe. A részletes rajzos 6sszeallitasi
Utmutaté alapjan nemtal nehéz feladat a
modell megépitése. A képeinken bemu-
tatott fogasokkal remélhet6leg még egy-
szer(bb lesz.

Munkahelyként megfelel akar a kony-
haasztal is, feltéve, ha nem til gyakran
zavarnak meg a reszelgetés, ragasztas,
festés elmélyiilt figyelmet igénylé mive-
letei kdzben. A helyiség jol szell6ztethe-
t6 legyen, mert a manyagragaszté kel-
lemetlen szagl oldészereket is tartal-
maz.

Az asztalt vagy egy részét lehetbleg
fedjik le nagyobb méretl rajztablaval
vagy egy-két réteg vastag kartonpapir-
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ral, amelynek nem art a késpenge, are-
szel6 vagy a ragasztocsepp.

Miel6tt az alkatrészeket tartalmazé
froccsontott keretet feldarabolnank, a
gyartaskor hasznalt formalevalaszto
szer maradékat, az esetleg vékony ré-
tegben a darabokon levd olajfilmet egy-
két csepp mosogatoszert tartalmazo
vizben 6blitsiik le (1).A sokszor paranyi
méret(i alkatrészeken igy majd jobban
tapad a festék.

J6, ha van egy éles, hegyes pengéji
késiink (snitzeriink), egy kisméret(i ol-
dalcsip6fogonk (kérémcesip6 fogo is jo)
az egyes alkatrészeknek a froccskeret-
rél valo eltavolitdsahoz (2).

A lecsipett darabokat tlreszelGvei,
keskeny csiszolovaszon csikkal vagy el-
dobhat6 csiszolopapir kéromreszelévei

sorjazhatjuk le. A nagyon kis méretd, ne-
hezen kézbefoghat6 vagy csipesszel
sem rogzithet6 alkatrészeket a kereten
is befesthetjik (3).Ha a festék megsza-
radt, a darab levagasat kévet6en csak a
lecsiszolt csonkon kell ,bejavitani” a
festést. A két félbdl dsszeragasztando
részegységeket (jarmikarosszériat,
csonak- vagy hajétestet, repulégéptor-
zset sth.) az 6sszecsiszolt, gondosan és
hézagmentesen 0&sszeillesztett pere-
mek beragaszt6zasa utan gumigyurik-
kel fogassuk dssze (4).

Kiall6 peremek, tobb rétegbdl allo
egységek Osszeépitésekor a ragaszto
szaradasaig ruhacsipeszekkel is rogzit-
hetjiik a darabokat (5).Ha mlanyag csi-
peszt hasznalunk, vigyadzzunk, hogy ar-
ra nejusson ragaszté. Hafa anyagu aru-
hacsipesz, elkeskenyed6 végét fliré-
szeljik le, hogy pofai nagyobb méreti
sik fellleten szoritsanak (5).

Ha a munkadarabot a gumigy(r{ nem
éri kdrbe vagy nem megfeleléen szorita-
na, ideiglenes rogzitésként a ragasztéd
szaradasaig hasznaljunk cellux ragasz-
tészalagot (6).

Ateljesen, vagy célszeriien kezelhetd
egységenként 0Osszeallitott modellek
befestésérél, aszikséges kellékekrdl és
a munkafogasokrél malt év novemberi
szdmunkban részletesen irtunk. Atdbb-
nyire kaphaté modellfestékeket is ismer-
tettik. Akar a dobozokban levé gyari



festéket hasznaljuk, akar magunk ke-
verjik ki a kilénb6z6 arnyalatokat,
hasznalat el6tt a festéket alaposan ke-
verjik fel. Ehhez a froccskeret hulladék
mianyag darabjat is felhasznalhatjuk.
Csipjiink le hosszu szara T alakot a hul-
ladékbal, fogjuk kis far6gép tokmanya-
ba, s agépetlassu fordulaton jaratva ke-
verjik fel a szerszammal a festéket (7).
A matricat, diszit6 csikot, feliratot, rend-
szamtablat stb. tartalmazé papirdarab-
kat enyhén ecetes vizben aztassuk, ak-
kor a matrica hordozéanyaga kissé la-
gyabb lesz, kénnyebben a fellletre si-
mithatd. A beaztatott és ahordozépapir-
rél levalt matricat csipesszel illesszik a
helyére (8). Afelesleges vizet vattas vé-
gl palcikaval itathatjuk fel. A palcikaval
az esetleg alaszorult Iégbuborékokat is
eltavolithatjuk, mikdzben rasimitjuk a
matricat a modellre (9).

S-
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ANY AGGAZD.A

Otvozott és szerkezeti acélok,

huzott rudacélok,

horganyzott és fekete lagyhuzalok,
nagy szilardsagu huzalok,
rozsdamentes sav- es hoallo lemezek,
szegek

RAKTARI AZONNALI KISZOLGALASSAL
) kaphatok a Ferroglobus
Otv0ozott es Hidegaru Szakuzletében!

Nagy raktarkészlet!

Szeéles aruvalaszték!

A helyszinen méretre vagast
vallalunk!

Varjuk kedves vasarloinkat.
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DOK!

Otvozott

es Hidegaru
Szakulzlet
Budapest XIII.,
Veso u. 11
Telefon: 129-8015
Arukiadas:
hétfotol
csutortokig:
7,30—14 6raig
pénteken
7-13 oraig



BEKEBEN A TERMESZETTEL!

Vizszigetefréb HétVégi hé.zak, Csalédi

(pl.) TIPPTEX hazak alapozasanal

Vi toltott .. s 7
S a talajviz elvezetésére

Durva kavics

az egyik legjobb
megoldas (A abra).

nnon;\fANr ; .
« Gyarto: TVK Rt.
3581 Tiszaujvaros, Pf. 20.
Telefon: 49-22-222
Telex: 22-6419
Fax: 49-21-322
PadlAszerkeze-f
Pince alaplemez
Durva kavics
TIPPTEX KERESSE a
Kowt altalay mintaboltjainkban!
Az &ltalunk gyéartott
GEOTEXTILIA
lapostet6k paraelvezetd pala vagy polyester folia
rétegeként is bevalt homok o en kenes | DCOTEXHE

(az egyik megoldasi bitumen kenés

lehet6ség a B abran lathat6)
Ennek forgalmazdi a
SZAKISZ és SZAKSZIA ™l
vallalatok, valamint 5 mm
a KEMIKAL

Epit6anyagipari Vallalat

sfoliacsik

Budapesti Fedéllemezgyara

TVK AVALTOZAS VONALABAN
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SZALAGPARKETTA-FEKTETES
KEPEKBEN

r

ELOKESZITES

1 El6szor is ellendrizze a helyiség
aljzatanak egyenletességét. Hasz-
naljon ehhez vizmértéket vagy egy
kb. 2 m hosszU egyenes lécet.

I6nbségeket ki kell egyenliteni. Be-
ton esetében erre kivaléan alkal-
masak az dnteril6 aljzatkiegyenlité
anyagok (pl. Padlopon). Faaljzatot
csiszolassaltehetiink megfelelévé.
A lerakastlegalabb 1éves és szaraz
— maximum 8% nedvességtartal-
mi — betonra vagy egészséges,
gomba- és rovarkarositastél men-
tes faaljzatra szabad megkezdeni.

3. Egy évesnél nem régebbi beton-
aljzat esetén parafékez6 mianyag
foliat kell leteriteni, szélein 10 ern-
es atfedéssel. Erre kell teriteni a
parkettaparnat, ami lehet hullam-
papir, tsnemez (filc), de azta hasz-
nalt szényegpadl6 is helyettesitheti.
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LERAKAS

4. Rakja leazels6 sor parkettat abe-
es6 fény irdnyaban, horonyoldala-
val a fal felé. (Régi fapadl6 szalira-
nyara mindenképp merélegesen
rakjuk a szalagparkettat.) A fal és a
parketta kézé 1—1,5 cm vastag fa-
ékeket kell elhelyezni, igy alakitva ki
atagulasi hézagot. Nagyobb mére-
td (kb. 20 m2folotti) helyiségben
ennél ardnyosan nagyobb tagulasi
hézagot kell alkalmazni.

5. A sor végére a megfeleld hossz-
méretre vagottdarabotaz 6sszehu-
z06 szerszam segitségével helyezze
el. A végét szintén ékelje ki.

6. A masodik sort azzal a darabbal
kezdje, ami az els§ sor végén meg-
maradt. Ugyeljiink arra, hogy az
egyes parkettak téglakotésszerien
illeszkedjenek egymashoz, az atfe-
dés legalabb 50 cm legyen.

A szalagparketta tobb tulajdonsagéban is
eltér a hagyoméanyos csaphornyos valto-
zatoktdl. A sajatsdgok kozil az egyik leg-
fontosabb, hogy a szalagparketta leraka-
sadhoz egy atlagosan lgyes kez( barka-
csol6 is batran hozzafoghat. Nem allitjuk
persze, hogy némi el6képzettség nem
hasznos, eztazonban azember el6re elsa-
jatithatja. Példaul ugy, hogy a kdvetkez6
abrasort részletesen attanulményozza,
miel6tt nekifog a munkanak.

17. &brankon azokat a legfontosabb ké-
ziszerszamokat is bemutatjuk, amelyek
nélkilozhetetlenek vagy legalabbis hasz-
nosak a parkettazashoz.

Abrasorunkat az egyik legnagyobb ha-
zai parkettagyartol, a keszthelyi székhely(
Balatonfelvidéki Erd6- és Fafeldolgozé
Gazdasagtél bocsatottak rendelkezé-
slinkre. A cég természetesen 4rusitis sza-
lagparkettat, de ugyanigy hagyoméanyos
csaphornyosat is.

7. A parkettadk hosszanti hornyaba
40—50 cm-enként pontszer(ien ra-
gasztét kell nyomni. A specialis
mdanyag flakon megkdnnyiti a ra-
gaszt6 adagolasat. Ragasztoként
alkalmazzon faipari mozaik-ra-

8. Ugyeljen az Utések sorrendjére,
igytudjatokéletesen egymashoz il-
leszteni a parkettakat.



9. A parkettdk 0Osszeillesztésekor
az Osszeltd fat az dbra szerint kell
hasznélni. A parkettanak a csapos
oldalat itve nem sériil meg ajaréfe-
lulet. A jaréfeluletre esetleg kitu-
remkedd ragasztét nedves ruhéaval
azonnal le kell torolIni.

10. Az utols6 sornal sziikség leheta
parketta hossziranyu kettéflirésze-
lIésére. Avagasvonal pontos kijeld-
|Iése az abra szerint lehetséges.

li. Az utols6 parkettat az 6sszehu-
z6 szerszam segitségévelillesszea
helyére. Az ékeket itt is el kell he-
lyezni afal mellé. Kiiszébnél, atme-
né csoveknél szintén 1—2cm tagu-
lasi hézagot kell hagyni. A lerakott
parketta sehol nem érintkezhet
kdzvetlendl fallal vagy egyéb fix
épuletszerkezettel.

12. Mihelyt aragaszté megkotott, az
ékeket ki lehet szedni, s atagulasi
hézagot Iéccel vagy szegélydesz-
kaval le kell takarni.

Még néhany otlet aszakemberektd!

13. Atmené csénél afuratatméré leg-
aldbb 20 mm-rel nagyobb legyen a
cs6atmérénél. A szikséges kiva-
gést az dbra szerint végezzik el. J

TISZTITAS, KARBANTARTAS

A szalagparketta szaraz vagy alig
nedves ronggyal tisztithat6, de hasz-
nalata soran ovni kell a nedvességtol.
Vizben nem oldédé szennyez&dést
annak oldészerével (kivéve az er6sen
maro anyagokat) lehet eltavolitani, de
lehet6leg kerlilni kell a vegyszeres
tisztitast.

A megkopott lakkréteg felujitasa-
kor a régi lakkot finom szemcsézet(
csiszol6papirral célszerd hosszirany-
ban megcsiszolni. A képz6dott port a
feluletrél el kell tavolitani, ezutan le-
het lakkozni tobb rétegben. Az egyes
rétegek felhordasa kozott —de lega-
labb az utolsé el6tt —afellletetfinom
csiszol6papirral meg kell csiszolni.

Nagy igénybevétell helyiségekben
(irodak, kdzépiletek) mar kdzvetlenul
a lerakas utan célszer(d utanlakkozast
végezni. Afellletet ebben az esetben
is finom kézi csiszolassal érdesiteni
kell, s a portalanitas utan végezhet6 a
lakkozas. Ajanlott lakktipus: Budalux
egykomponens( parkettlakk.

Es végul: A szalagparketta padl6fiité-
ses helyiségek burkolasara is alkal-
mas.

14. A lefektetett parkettaba a kiva-
gottdarabotragasztoval vissza kell
illeszteni, a megmarad6 tagulasi
hézagot cs6rézsaval letakarni.

15. Az ajtéboritast az 4bra szerint
lehet precizen illeszteni.

16. A szegélylécet vagy a szegély-
deszkatrogzitése el6tt egy deszka-
val vagy léccel sajat testsulyaval
nyomija le.
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ZOMANC-
festéket

Kedves Olvasoink, engedjék meg, hogy bemutassuk Onoknek
az Akzo-TVK Rt. &ltal gyartott uj terméket, a kereskedelmi forgalomban

most megjelent hazai gyartasu,

az Akzo Coatings b. v. technoldgiaja

alapjan készul6, kivalé mindségl LEVISLUX zomancot.

A leirt jellemz6k (lasd tablazat), a tapasz-
talat és a KERMI szakvéleménye alapjan va-
I6ban kimagasléan j6 min6ségl termékrdl
van szé. A teljesség igénye nélkil néhany ki-
emelked§ tulajdonsagéra hivnank fel a fi-
gyelmet.

— Kiaddssaga: az eddig hasznélt termé-
keknél joval magasabb. Ezt a kitinéen meg-
vélasztott pigmenttel, és a megfelel6 finom
szemcseelosztassal érték el.

—Fed6képesség: aLEVISLUX mar azel-
s6 rétegben tokéletesen takar.

!

Alkalmas mindenféle kiil- és beltéri igénybevételnek
kitett fa-, vas-, és egyéb fémfeliletek festésére meg-

felelé alapozas utan.

I 1 liter LEVISLUX zomanc 16-20 m2 felilet egyszeri be-
vonasara elegendé
A kiad6ssag fiigg a felilet minGségétsl és a felhordas

*h modiatél.

A LEVISLUX zomanc higitdsa SZINTETIKUS higitéval tér-

ténhet. A termék ecseteléshez és hengerrel torténé fel-
hordashoz van beallitva. Szérashoz 10-15% SZINTETI-

KUS higitoval kell higitani.

A tllzott higitas a zomanc védohatésat rontja, mivel

csokkenti a rétegvastagsagot

Min6ségi jellemz6k

Tulajdonsagok EI6irt érték
Kifolyasi id6, s (Mp 4,20°C) min. 120
Bedorzslési finomsag,
: mikron max. 20
€J
.., Nem ills anyag tartalom,
a9, 120°C, 60 pert 60-70
o
Nedves fedsképesség, g/m 2
sarga, piros max. 140
egyéb szinek max. 100
o e Szaradasi ido, 6ra
[ 1. fokozat max. 5
S. fokozat max. 24
Atfesthetéség, 6ra
snmagaval max. 24
s ____

— Tart6s id6jaras-allésag: bevonata jo-
val tartésabb, mint az eddig kaphaté hagyo-
manyos festékeké.

— Koérnyezetkiméld: nagy testtartalma,
old6szerszegény, nehéz fémsdkat nem tar-
talmaz sem a benne lev6 pigment, sem a
SZArito.

Kénnyen ecsetelhetd, illetve szérhatd.
Kellemes szinvalasztékban kaphato.

Afentiek alapjan batranajanlhatjuk kul- és
beltéri igénybevételre, fa és fém fellletre
egyarant. Mint minden zomanc, Ugy ez is an.
bevonatrendszerben biztosit igazan hatha-
tés fellletvédelmet.

Nyers fafellletek elsé festésekor — belsé
térben — a targyat el6szor egyszer-kétszer
kenjik be Lenolajos fabeeresztével, majd ezt
kovet6en kozbens6 alapozéként hasznal-
junk egy rétegben felkent Pavodekort vagy
Alaplastot. Fed&rétegként egy- vagy kétszeri
atfestéshez alkalmazzunk LEVISLUX-ot.

Nedves kornyezetben levd fafellleteket
még Tivecid alapozdval is be kell kenni a Len-
olajos fabeereszt6vel torténd kezelés el6tt. A
kozbens6 alapozas (Alaplast, Pavodekor)
utan ugyancsak egy-két rétegben felhordott
LEVISLUX zomancfesték ad id6jarasallé be-
vonatot.

Kultérben haszndlt fémfellletekre el6-
sz0Or egy réteg Plumbin Rapid miniumos ala-
pozét, majd kdzbensé alapozd rétegként
Alaplastot vagy Pavodekor alapozét kell fel-
hordanunk, a targyat csak ezt kovet6en von-
juk be egy-két rétegben LEVISLUX zoméanc-
cal.

Bels6 térben levé fémtargyakra el6bb egy
rétegben korr6zi6géatlé alapozé (Koralkyd,
Tiszakor vagy Plumbin Rapid), majd egy koz-
bensé alapozéként felkent Alaplast vagy Pa-
vodekor alapozé festék, s legvégil egy-két
rétegben felhordott zomancfesték sziiksé-
ges.

A mézolds megkezdése el6tt a felnyitott
dobozban levé festékrél nagyon 6vatosan ta-

volitsuk el a tetején levd bért, a festéket ala-
posan keverjuk fel. Hosszabb ideig tart6 fes-
tés soran istdbbszor ajanlatos a doboz tartal-
mat felkeverni. A dobozokban levd festék si-
risége gyérilag ecsettel, fest6hengerrel valé
felhordashoz van bedllitva, de szérhat6 is. A
LEVISLUX széréasi konzisztenciajat azonban
nekiink kell bedllitani. A talzott higitastél éva-
kodjunk, mert azzal leronthatjuk a LEVISLUX
védbhatasat, ezért csak 10—15%-nyi higitot
ontsink a festékhez!

A festést lehet6leg pormentes helyen vé-'
gezzik, mert a kivaloéan teruld, tukorfényes
feluleti zomancrétegen megtapadé por-
szemcsék igen szembeotl6ek. A mazolas
ideje alatt a dohanyzas és nyilt lang hasznéa-
lata tilos! A helyiséget a festés ideje alatt fel-
tétlendl ajanlatos szellgztetni.

A LEVISLUX zomé&ncot 13-féle szinben
gyartjak (a szinvalasztékot szines oldalun-
kon mutatjuk be), s ezeketegymaéssal tetszés
szerinti aranyban dsszekeverve a legkulén-
félébb szinarnyalati zomancokat keverhet-
juk ki. llyenkor alapos keverés mellett tobb-
nyire a vilagosabb szinhez adagoljuk a s6té-
tebb festéket. Kell6 szinkeverési ismeretek
nélkil inkabb csak a gyari szineket hasznal-
juk, Ggy biztosan nem érhetnek benniinket
kellemetlen meglepetések.

Az (Gj zoméancot mi is kiprébaltuk. Tapasz-
talataink, s felhasznéalasat illet6 tanacsaink
roviden a kovetkezok.

A LEVISLUX valéban sokkal kiadésabb-
nak tiint az eddigi festékeknél. Am ha a be-
mazolt felllet egyenletes simaséaga is fontos
— s miért ne lenne az — az (j festék kiadds-
sagat, kivalo terilését és fényességét csak
az eddig megszokottnal gondosabb fellilete-
I6készités utan kamatoztathatjuk. A durva
feluleti hibakat ez a festék sem képes eltiin-
tetni. Legfeljebb tompitja, ha az idedlisnal
testesebben teritjik fel. igy meg javarészt
oda a kiad6ssaga, s afestékréteg fényes lesz
ugyan, de nem tokéletesen sima. A simara
csiszoltfeliiletek tehat nagyon fontosak. Eféa-
rasztd6 munkat érdemes pl. vibracioés csiszo-
16géppel, finom szemcséjl csiszolépapirt
hasznélva elvégezni. A papirt gyakran tisztit-
suk meg a szemcséi kézé tapadt poranyag-
tél, az elkopottat idében cseréljuk ki. A gép-
pel nehezen hozzaférheté helyeken hasznal-
junk lécre feszitett csiszolévasznat. A siméra
koptatott targyat ezt kdvet6en alaposan por-
talanitsuk.

A festék valdban kivaléan teril, s ecset-
nyomok nélkili, sima lesz afeliilete, ha ama-
zolashoz finom széri ecsetet hasznélunk. A
vékonyan felteritett festéket ajanlatos min-
denkor egyenletesen szétkenni, s az esetle-
ges ecsetnyomokat eloszlatni. Ha igy mazo-
lunk, a festékréteg minden helyzetben sima,
szalnyomok nélkili lesz. Tukorfényes fellle-
tét 6vjuk a portdl, mert a porszemcsék na-
gyon szembetiin6ek afényes, sima festékré-
tegen. Mazolaskor ezért csak szell6ztes-
stink, de ne csinaljunk huzatot. Amit lehet,
természetesen vizszintbe helyezve fesstink
le, s igy is hagyjuk teljesen megszéaradni.

Ha kell6 korultekintéssel hasznéljuk a LE-
VISLUX-ot és gondosan dolgozunk, mun-
kanknak meglesz az eredménye: tukorfé-
nyes, egyenletesen sima, tartés bevonat,
mégpedig aszokasosnal joval kevesebb fes-
ték felhasznalasaval. A LEVISLUX kival6 tu-
lajdonsagai ellenére semmivel sem dragabb,



1. A mazolandé fellletek lecsiszoldsahoz célszeri
vibracios csiszologépet hasznalni, igy kevésbé faraszté
ez a nagyon lényeges munkafolyamat.

2. A sima, pormentes fellleten
figgobleges helyzetben is
egyenletesen sima fellletet ad
a LEVISLUX magasfény
zomancfesték.

3. A LEVISLUX festékek 1,2,5 literes dobozokban
kerulnek forgalomba.

Gyartja es forgalmazza:

AKZ0-TVK Festékgyart6 AKZD

és Kereskedelmi Részvénytarsasag
3581 Tiszaujvaros, Pf. 135. Telefon: 49/216-20, telefax: 49-22770

QRROSU«

MAGASFENYU ZOMANCFESTEK
SZINVALASZTEK

130 fehér

230 fellegsziirke (RAL-7001)

231 eziistsziirke

330 fekete

430 kanarisarga

431 rézsaszin-krém

479 gyongyfehér (RAL-1013)

530 pirosbarna

578 Rembrandt-barna (RAL-8014)

630 fliz6id

681 rezedazold (RAL-6011)

730 kiralykék

830 piros

873 biborpiros (RAL-3004)

A LEVISLUX-ot forgalmazé
kiskereskedelmi egységek:

Budapest, V., Pilvax kdz 2-4. < VIl., Dohéany utca 68.1077
VII., Dohany u. 40.1077 « IX., Haller Gt 46.
XM, Kilian ut7.1131
XVI., Ujszasz 4t 37-39. . XVIII., Ull6i Gt 5-13.
Csany, Allami Gazdasag, Sasteleki izemegység
Erd, Technikus u. 7.

Gyongyos, Bethlen Gabor Gt 2. « Gorkij Gt 40.
Miskolc, Korvin Otté ut 1-3.

Ozd, Pet6fi it 97.

Pécs, Kirdly ut 21.
Székesfehérvar, Soéstd, Repulétér, Viola Diszkont
Tiszaujvaros, Széchenyi Gt 5-7.
Zalaegerszeg, Mez6 Gt 21.
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llyen egyszerl a

szalagparketta lerakasa

Balatonfelvidéki

Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasag
8360 Keszthely, Szabadsag u. 10.
Telefon:92/74-227

Telex: 35-258 Telefax: 82/13-520
Parkettagyar

8300 Tapolca-Zalahalap
Telefon:87/11-131

Telex: 32-270

Telefax:87/11-131

fcllisi
Kijel6lt mintaboltjaink?
Budapest, XX., Pesterzsébet
Vorosmarty u. 56. (FAKI)
Tapolca, Keszthelyi u. 10.
(BEFAG mintabolt)
Keszthely, Bercsényi u. 2.
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