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AZ IKEA Ha olvasóinknak alkalma van egy Ikea 
bútort alaposan szemrevételezni, 
figyeljék meg, hogy milyen egyszerű 
megoldásokkal építkezik. A  bútor
darabok szépségét -  természetesen  
a profi formatervezésen kívül -  
tulajdonképpen két dolog garantálja.
A  felhasznált szép, hibátlan alapanyag 
és a fantasztikusan pontos 
megmunkálás.



Jónás Tamás budapesti olvasónk megiri
gyelvén a borsos árú IKEA bútorok szépsé
gét, sajátkezűleg fogott a számára szüksé
ges darabok elkészítéséhez. Olyan tervet ké
szített, amellyel néhány alapfogást variálva 
tetszőleges méretű, többfunkciós szekrény
sort lehet kialakítani. Az alapanyag részben 
adott volt: egy korábbi faházépítés ritka szép 
erezetű maradék vörösfenyő léceihez több
kevesebb sikerrel igyekezett hasonló minő
ségű darabokat beszerezni.

A másik szempont, a pontosság betartá
sához két úton lehetett eljutni. Először is nem 
tervezett olyan megoldásokat, amelyek pon
tos elkészítéséhez speciális célszerszámok 
szükségesek. Ugyanakkor néhány egyszerű 
célszerszámot — amelyekre a munka során 
állandóan szükség volt, és a pontosságot ga
rantálták — sajátkezűleg készített el. így már 
együtt volt minden a házi készítésű ,,lkea 
szekrény” megvalósításához.

Az alapelemek 40x20 mm-es keresztmet
szetű fenyőlécek. Ez az alapanyag a keres
kedelemben gond nélkül és viszonylag ol
csón megvásárolható. A szekrény vázele
mei, valamint a homlokfal teli és üvegezett aj
tajai is e lécekből összeállított keretekből 
épülnek fel. A szekrényelemek oldalfalainál 
és hátfalainál a hornyolt léckeretekbe 5 mm 
vastag rétegelt lemez került (6). Ezek a kere
tek sarkonként 2—2 köldökcsappal lettek ösz-

szeerősítve (A), illetve bonthatatlanul UHU 
faragasztóval összeragasztva (5).

A homlokfalra kerülő ajtórendszer kialakí
tása is hasonló, de a tervező itt egy lépéssel 
továbbment. A rétegelt lemez táblákra nád
szövet borítást ragasztott (1). A fa és a nád
szövet — mindkettő természetes anyag — 
igen kellemes benyomást kelt. Az ajtók másik 
része üvegbetétet kapott. Mivel ez utóbbinál 
esetleges üvegcserére is számítani kellett, 
ezért az üvegezett ajtók kereténél csak két 
sarok kötése ragasztott, a másik kettő csap
jait szárazon helyezték be, és a kötést egy- 
egy hosszú lemezcsavar biztosítja.

A léckeretek megmunkálásánál fontos 
szerepet kapott egy szalagcsiszoló. A Bosch 
gyártmányú készülék sík felületen oldalára 
fektetve csiszolószalagját pontosan az alap
síkra merőlegesen mozgatja. így nem kell 
mást tenni, mint egy vezetőléc mellett a mé
retre vágott léceket előbb állítva, majd lefek
tetve a szalagcsiszolóra tolni (B), és a ponto
san merőleges vágási élek máris garantálva 
vannak. A lécélek finom letörését ugyanez a 
gép végezte, csak utóbb 45 fokos vályúban 
kellett a munkadarabot a mozgó szalagra rá
vezetni. A gyakorlat azt mutatja, hogy ezzel a 
módszerrel igen gyorsan és pontosan lehet 
dolgozni.
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A köldökcsapozás a legegyszerűbb kötési 
módok közé tartozik. A szép kötésnek azon
ban előfeltétele, hogy a csapfuratok helyzete 
pontos legyen, a munkadarab felszíni síkjától 
és széleitől is állandó távolságban legyenek. 
A két egymástól 20 mm távolságban levő 0  8 
mm-es csapfurat elkészítéséhez két azonos 
kivitelű — egy jobbos és egy balos — csapo- 
zószerszám készült, 5 mm vastag laposacél
ból (C).

Az orsós szorítóval szilárdan rögzített 
alapanyagnál el sem lehet téveszteni a fura
tok helyét (2).

A léckeretekbe kerülő rétegelt lemez, illet
ve üveg számára körbefutó hornyot kellett 
készíteni. Ehhez a művelethez újabb segé
deszköz készült, melyet egy Bosch gyártmá
nyú fúróállványtalpra lehet felcsavarozni. A 
marófeltét hosszan megvezeti a munkada
rabot és mindig azonos helyzetben viszi a 
marótárcsára, amelyet fúrógép forgat (D). A 
viszonylag nagy átmérőjű marótárcsa még 
egy fúrógép fordulatszáma mellett is elegen
dő kerületi sebességet produkál a maráshoz
(E).

Az előre leqvártott elemekből, keretekből,

ajtókból a helyszínen már egyszerű volt a két 
szekrényt összeállítani (7). Mindkettőben 
íróasztal számára is jutott hely, amelyek a 
gyerekek tanulósarkaként szolgálnak majd 
(3). Az ajtókat csuklóspántok rögzítik (4). A 
szekrénygombok — képeinken még nem lát
szanak — szintén saját gyártmányúak: 05  
mm-es acélhuzalból hajlítottak, s két végük 
menetes. Az oldalfalakra és hátfalakra kerü
lő rétegelt lemez betétek nincsenek bera
gasztva, csak a hornyolt keretlécek fogják 
közre őket.

P-

Ax60x60

10x80x80

5x45x^5

M8x80

10x60x80
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Amikor csak a minőség számít!
Holland Rt. irodatechnikai szalon

CANON fénymásoló program

A Holland Rt. a CANON világcég hivatalos kép
viselőjeként forgalmazza a Canon márkájú máso
ló berendezések teljes szortimentjét.
A CANON köztudomásúlag a fénymásoló beren
dezések piacának vezető márkája, mely pozíciót 
elsősorban dinamikus fejlesztési stratégiájának, 
valamint kitűnő szervizhálózatának köszönheti.
A Holland Rt. által forgalmazott másoló gépek 
szervizét a HOLLAND SZERVIZ Kft. látja el.
A cég szakemberei évtizedes tapasztalatokkal ren
delkeznek, és a CANON kiképző központjától 
naprakész információkat kapnak a legújabb típusú 
gépek műszaki és szerviz adatairól.
A korrekt és gyors kiszolgálás alapját egy komoly 
alkatrész és kellék anyagkészlet teremti meg.
A másoló berendezések rendkívül kényes berendezések ezért a beruházáseldöntésekorclsősorban a minőségi és szervi/ 
feltételeket célszerű figyelembe venni. Forduljon ezért bizalommal a Holland Rt. szakembereihez, akik segíteni fogják 
Önt a legalkalmasabb gép kiválasztásában.

• Canon FC 2 (A4 6 p ld /p e rc )....................................................  63.000.—

• Canon PC 11 (A4 10 pld/perc, z o o m ) ...............................  120.000.—

• Canon NP 1010/1020 (A4 10 pld/perc, zoom) .........  110.000.—

• Canon NP 1510/1015 (A3 15 p ld /p e rc ) .......................  179.000.-

• Canon NP 1520/1215 (A3 15 pld/perc, zoom) .........  199.000.—

• Canon NP 3825 (A3 25 pld/perc, zoom) ...........................  369.000.—

• Canon NP 5060/6650 (A3 50 pld/perc, zoom) ............  1.208.000.—

• Canon NP 8530/8580 (A3 82 pld/perc,z o o m ) .............  1.440.000.-

• Canon CLC 200 (Színes másológép) ...........................  1.540.000.—

+ÁFA

H -1124 Budapest, Meredek u. 27. i | V
C l I I |  Telefon: 185-3755 • Fax: 166-7641
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UJRACSEMPEZES,
PADLÓBURKOLÁS
Aki öreg házban, régi lakásban lakik, tapasztalatból tudja, hogy 
ezekben az otthonokban rengeteg a tennivaló. Vetemedettek 
az ajtók, ablakok, leválik a vakolat, hullanak a csempelapok. 
Ráadásul a szakemberek olyan árakat kérnek egy-egy nagyobb 
munkáért, hogy azt már nem is tudjuk megfizetni. Szerencsére 
már az anyagok, szerszámok beszerzése nem probléma. Csak 
tudnunk kell, hogy mire van szükségünk, s szerencsés esetben 
mindent egy helyen megvásárolhatunk, pl. a Skála Prizma 
áruházban. S hogy e munkákat gyorsan el tudjuk végezni, 
néhány hasznos tanáccsal szeretnénk segíteni.

Kezdjük azzal, hogy a csempeburkolatot 
többnyire azért kell „lecserélni” , mert már 
hullanak a csempék, vagy szerelvénycserék, 
vízvezetékhibák miatt jelentős részét le kell 
verni. Ép burkolatot csak azért, mert régi, 
nem érdemes leverni. Ha a csempék mozog
nak, leválnak, kocogtassuk végig az összes 
lapot, s ha legtöbbje tompán kongó hangot 
ad, a burkolat megérett a cserére. Viszont ha 
szerelési munkák miatt bontják meg a csem
pék sorát, talán még kijavíthatjuk, s ezáltal 
nagy kiadástól mentesülhetünk. Ellenben ha 
a csempék már csorbultak, repedtek, a bur
kolat meg többször is volt már javítva, akkor 
megérett a cserére. Azt is vizsgáljuk meg, 
hogy az egyes lapokat rögzítő habarcsot is le 
kell-e verni, vagy ez a réteg szilárd, s csak a 
csempelapok válnak le a habarcsrétegről. Ez 
nem mindegy, mert a régi burkolatokat általá
ban 150—170 cm magasan rakták fel, s a fal 
vakolt része a csempékkel többnyire egy sík
ban van, illetve a lapok csak kissé emelked
nek ki a vakolat síkjából. Ha az ágyazóhabar
csot is leverjük a falról, akkor csak az eredeti
vel azonos módon, habarccsal erősíthetjük 
fel az új burkolatot is. Ha szerencsénk van, a 
csempéket könnyen leválaszthatjuk a szilárd 
habarcsról, s akkor benedvesítés után javító
habarccsal feltölthetjük a mélyedéseket. A 
kiszáradt vakolatrész átcsiszolása, portala
nítása után e felületre vékonyan felkent 
csemperagasztóval gyorsan felrakhatjuk az 
új lapokat.

Tervezés, előkészületek
Ha már magunk csempézünk, igyekez

zünk szép, ízléses burkolatot kialakítani. A 
csempézés ugyanis a csempe kiválasztásá
val kezdődik, pontosabban a burkolat meg
tervezésével. Két hagyományos felrakási for
ma között választhatunk, bár az ún. kötésbe 
rakott burkolat már nem divatos, de a csem
pelapok méretpontatlanságait és az esetle
ges felrakási hibákat jobban eltünteti, mint a 
négyzethálóba felrakott burkolat. Ez utóbbi-

Egyszerű, hálóba rakott fal- és padlóbur
kolathoz azonos méretű és színű csempe
lapokat is használhatunk. Ez főként kis 
alapterületű helyiségekben előnyös. A 
burkolat egyöntetűsége kissé tágasabbá 
teszi a teret, s színes berendezési tárgyak- ^  
kai igen hangulatossá tehetjük.

Nagyobb alapterületen némi fantáziával, a 
különféle méretű és színű burkolólapok 
variációjával igen dekoratív, egyéni belső 
teret alakíthatunk ki. Megjegyezzük, hogy 
a kád és a mosdó beépített része nem tég
lából falazott, hanem faforgácslapokból 
összeragasztott váz, amelyet azután be- 
csempéztek, s gondos fugázással tettek 
vízhatlanná.

nál a lapok széleinek ugyanis pontosan egy 
vonalban kell lenniük, felrakásuk nagyon 
pontos munkát igényel. A burkolt felület na
gyon dekoratív, s hatását a különböző szé
lességű fugaközökkel fokozhatjuk. Termé
szetesen a választott fugaszélesség az |
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egész felületen azonos méretű legyen. Ezt a 
készen kapható hézagoló műanyag keresz
tek, amelyeket 1—5 mm szélességben 500 
darabos csomagokban árulnak, nagyon 
megkönnyítik.

Minden falról érdemes négyzethálós raj
zot készíteni, különösen akkor, ha a sima la
pok közé egy-egy különleges mintájút kívá
nunk illeszteni vagy a falon körbefutó sze
gélyt, mintát szeretnénk kialakítani stb. Azt 
se hagyjuk figyelmen kívül, hogy már kapha
tók kerámia padlószegélyek is. Továbbá azt 
is vegyük számításba, hogy az esetleges be
ugró felületek sarkainak kialakításához hány 
darab egy oldalán, illetve két szomszédos ol
dalán lekerekített, ún. szélezett és forduló 
csempelapra lesz szükségünk, s hogy a ki
választott mintájúból létezik-e ilyen. A rajz 
alapján — a tervezett szélességű fugákat is 
figyelembe véve — számítsuk ki a burkolóla
pok számát. Számoljunk azzal is, hogy mé
retre vágáskor hibázhatunk, tehát kb. 10%- 
kal több burkolólapra lesz szükségünk. A 
mintás részek kialakításához használhatunk 
más méretű, különféle színű és felületű 
csempéket is, de arra ügyeljünk, hogy azok a 
hálómintába vágás nélkül pontosan beil
leszthetők legyenek.

A színeket nagyon körültekintően válasz- 
szűk ki. Sötét színű csempéket pl. csak jól 
megvilágított, nagyablakos helyiségekbe vá
lasszuk, s a mintákkal is legyünk óvatosak. 
Ha rosszul döntünk, azt csak évek múlva kor
rigálhatjuk. S ha már itt tartunk, érdemes 
azon is elgondolkodni, hogy a jelenlegi pad
lóburkolat megfelelő-e még, vagy az is felújí
tásra vár. E két munkát érdemes közvetlenül 
egymás után elvégezni. Már csak azért is, 
mert kaphatók olyan burkolólapok, amelyek 
a padló és az oldalfalak burkolására egya
ránt alkalmasak. Ezekből igen harmonikus 
felületeket alakíthatunk ki. Ehhez természe
tesen szükséges, hogy ismerjük a választé
kot, abból igényünk és anyagi lehetőségünk 
szerint már könnyen kiválaszthatjuk a ne
künk megfelelőt.

A lapok felrakásához szükséges szerszá
mok közül a csempevágó a leglényegesebb, 
lehetőleg olyant válasszunk, amely alkalmas 
a darabok kettétörésére, esetleg körkivá
gásra is. Szükségünk lesz még kalapácsra, 
vésőre, vízszintmérőre, függőónra, fogazott 
acéllapra és egy egyenes élő, hosszú lécre. 
A burkolólapokon kívül szerezzünk be csem
peragasztót vagy az ágyazóhabarcshoz ho
mokot, meszet, cementet, valamint fugázó 
anyagot, megfelelő méretű hézagolókat.

Ezek után már akár hozzá is foghatunk az ér
demi munkához.

Első teendőnk a régi burkolat eltávolítása. 
A régi lapokat kalapáccsal, vésővel távolít
suk el. Ha az ágyazóhabarcsot is kénytele
nek voltunk leverni, akkor a hagyományos 
módon, habarccsal kell az új lapokat is afalra 
erősíteni. Az ehhez szükséges habarcsot 10 
rész homokból, 3,5 rész mészpépből, 2 rész 
350-es cementből vízzel összekeverve ké
szítsük el. A levert falfelületet alaposan tisz
títsuk meg, a csempéket pedig áztassuk be. 
Felrakás előtt a falat fröcsköljük be vízzel, de 
csak akkor, ha habarccsal dolgozunk. Ra
gasztott burkolathoz ez felesleges. *

Alapvetően fontos, hogy a felrakott csem
pesorok pontosan vízszintesek és függőle
gesek legyenek, s hogy valamennyi lap egy 
síkban legyen. A falon kifeszített zs„ .aggéi, 
vízszintmérővel jelöljük ki a legalsó és a leg
szélső sor helyét. Ezt követően egy csempe
sor felrakása előtt a sor két végére helyez
zünk fel egy-egy csempét, s minden egyes 
lapot az ezekre felfektetett léccel ellenőrizve 
nyomjunk a falra. A lapok aljára vagy a falra 
előzőleg természetesen kenjünk ragasztót. 
Habarcsot viszont csak a lapokra, kb. 20 mm 
vastagságban, a lap szélei felé lehúzva rak
junk fel. A csempék közé ne feledjük el a hé- 
zagalóbetéteket sem beilleszteni.

A burkolólapokat a széleken többnyire mé
retre kell vágnunk. Csempevágóval ez nem 
nehéz. A vágás vonalát jelöljük be, a lapot 
helyezzük a vágókészülék kése alá, s az 
üvegkemény mázt jó mélyen karcoljuk be. A 
lapot könnyen kettétörhetjük, ha a bekarcolt 
vonal alatt alátámasztva két oldalról meg
nyomjuk. A törés élét nem árt lecsiszolni. A 
felrakott lapokat függőlegesen kifeszített zsi
neggel, majd egysíkúságukat léccel ellenő
rizhetjük.

Ha a ragasztó megkötött, a hézagolókat 
távolítsuk el, s követkézhez a fugázás műve
lete. Ehhez célszerű fugázómasszát hasz
nálni, amit különféle színekben árusítanak, 
csak vizet kell hozzáadni, s máris a burkoló
lapok közötti hézagokba simíthatjuk. A feles
leges anyagot tiszta nedves ronggyal töröljük 
le a csempékről, majd gyakran nedvesített 
gumilap élével, esetleg lekerekített végű 
fémrúddal simítsuk le a masszával kitöltött 
fugák felületét.

A kész burkolatot végül alaposan dörzsöl
jük le tiszta textíliával, s hagyjuk száradni.

Burkolatfektetés

A  S kála P r i /m a  Á ru h á /lia n

bőséges k ín á la tb ó l vá loga tha t 
a b u rk o ló m u n k á k h o z  szük
séges szerszám ok, segéd
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Ha a padlót is újjá akarjuk varázsolni, ak
kor nem feltétlenül kell a régi burkolatot fel
szedni. Az egyébként ép, s nem mélyen kitö
redezett, mélyre kopott felületű padlóra az új 
burkolatot felragaszthatjuk. Azzal viszont 
számoljunk, hogy ezáltal a padló szintje kb. 
13—15 mm-rel megemelkedik, tehát a helyi
ség küszöbét feltétlenül meg kell emelni, s 
majd a padlóösszefolyó rácsát is az új burko
latba kell illeszteni.

Ám a lényegi műveletek megkezdése előtt 
már el kell dönteni, hogy milyen lapokat, mi
lyen kötésben kívánunk lerakni. Bonyolult 
alaprajzú, kis helyiségben célszerűbb a 
10x10 cm-es lapokból rakott padló, viszont az 
egyszerű négyzetes vagy téglalap alakú he

lyiségekben érdemes 10x20 vagy a nagyobb, 
33x33 cm-es padlólapokat használni. Azon 
is érdemes gondolkodni, hogy talán más, pl. 
hatszög alakú vagy különféle méretű és szí
nű burkolólapokból szebb, esetleg mintás 
padlót készíthetünk. A választék e téren is 
igen változatos.

A padlólapok lerakása előtt az alapul szol
gáló padló felületét alaposan mossuk fel, s 
zsírtalanítsuk. Ezt követően fogazott acéllap
pal kenjük fel a ragasztót egy akkora terület
re, amelyet azonos helyzetből ki tudunk rakni 
lappal. Igyekezzünk a ragasztót egyenlete
sen — a fogaslapot kb. 45 fokban tartva — el
teríteni. A lapokat ezután balról jobbra halad
va egymást követő sorokba, közéjük megfe
lelő vastagságú hézagoló betéteket helyezve 
rakjuk le. A lerakott lapokat ököllel vagy kala
pács nyelével megütögetve nyomjuk szintbe, 
s ezt a léc élével ellenőrizzük, mégpedig egy- 
egy szakaszon a lécet átlósan is a már lera
kott burkolatra fektetve. Az esetleg kiemelke
dő lapokat erőteljesebb nyomással állítsuk 
szintbe. Egy-egy részfelület elkészülte után 
a hézagokat töltsük ki fugázóanyaggal, a fe
lesleget töröljük le, majd lekerekített végű 
rúddal simítsuk el. Vigyázzunk, a központi

Különféle lapokból mintába rakott burko
lat a konyhában is nagyon dekoratív. A 
„szőnyeg” mintázata nem is bonyolult, el
lenben elég sok átlósan kettévágott lapból 
rakható ki. Az eredmény viszont impo
záns, készítőjének érdeme volt vele elbí
belődnie.

padlóösszefolyó felé méterenként 1 —2 mm-t 
lejtsen a burkolat! A rácsot a burkolattal egy 
szintbe emelve, ragasztóba ágyazva rögzít
sük. Most már csak a kötési időt kell kivárni — 
azt viszont nagyon türelmesen — s máris bir
tokba vehetjük a megújult fürdőszobánkat.
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APRÓ ÖTLETEK 
AUTÓSOKNAK

Az autósboltokban se szeri, se száma a különféle, többnyire hasznos, 
praktikus kiegészítő eszközöknek, kellékeknek. Aki ma autót tart, 
azt használni is szeretné, s tengernyi kiadása m ellett aligha jut pénze 
a sok csábító kiegészítő „cuccra” . Legfeljebb maga készíti el. 
Segítségül cikkünkben néhány ilyen kellék otthoni elkészítéséhez 
szeretnénk ötleteket adni.

Az utóbbi időben elszaporodtak a „p i
ti" lopások is. A tolvajok a sebtiben felfe
szített csomagtartóból csak azt emelik 
el, ami könnyen mozgatható. A „szeren
csés” autós — mert nem a kocsiját vitték 
el — először örül, hogy csak a pumpá
nak, a kéziszerszámoknak, esetleg az 
elakadásjelző háromszögnek kelt lába. 
Ám mindezek beszerzése után rájön, 
hogy kára nem is olyan kicsi. A megol
dás a régi, némi kiegészítéssel: a cso
magtartóban ne hagyjunk semmit, már
mint szem előtt. Amit lehet, dugjunk el. A 
csomagtérben szerencsére akad né
hány nagyobb, kihasználatlan mélye
dés, amely egy erősebb rétegelt lemez
zel lefedhető. E lap(ok) karosszéria fe
lőli oldalára felerősített vászonzsebekbe 
rejtve tárolhatjuk a szerszámainkat, 
spray-s flakonjainkat stb. Előbb a burko

lólapot vágjuk megfelelő alakra, majd a 
különféle eszközeink részére varrjunk 
különálló, patenttal vagy gombbal lezár
ható, visszahajtható fedelű tokokat (1). 
E zsebeket a széleik mentén szege
csekkel vagy kárpitos tűzőgéppel erősít
sük a takarólapra (2). A lapot alul erős Z 
alakú lemezszegletekkel, felül pedig 
két-három lemezcsavarral fogassuk a 
karosszériaelemek széléhez. (Csavar 
helyett használhatunk csavarszárra for
rasztott, s azzal elforduló rögzítőlemezt 
(3), amellyel a burkolatot könnyen, gyor
san nyithatjuk, de e megoldásnak éppen 
ez a hátránya is!) A burkolólapok sima, 
csomagtér felőli oldalát olcsó műanyag 
fólia felragasztásával vagy széleinek le
fűzésével célszerű bevonni. Ahol lehet, 
még a pótkereket sem árt egy átmenő 
csavarral a lemezhez erősíteni, hiszen

az is könnyen mozdítható, s nem is kis 
érték.

Ilyen rejtekhelyeket a két oldalsó, a 
kerékdob és a hátsó ülés mögötti része
ken alakíthatunk ki a legkönnyebben. 
Ezáltal nagyobb rend lesz a csomagtér
ben, a szerszámok sem zörögnek, s el
emelésük is nehezebb.

Hibakereséskor szűk, sötét helyeken 
vagy este szerelőlámpát használunk. 
Némelyike mágneses koronggal rögzít
hető, ám nem mindig az ideális helyzet
ben. A kocsi alatti szereléskor pl. legjobb 
helye a fejünkön lenne, hiszen többnyire 
mindkét kezünkre szükség van, a lámpa 
rögzítése pedig egyáltalán nem könnyű. 
A kézenfekvő megoldás: a lámpát egy 
széles gumiszalaggal kell a fejünkre 
rögzíthetővé tenni (4). Szakállas ötlet, 
sokan mégsem ismerik. Igaz, úgy néz ki 
így az ember, mint egy barlangász vagy 
bányász, de az adott szituációban ez tel
jesen lényegtelen körülmény.

Az autóval nemcsak személyeket fu
varoz az ember, a csomagtartóba néha 
krumpli, gyümölcs és még ki tudja, mi 
minden kerül. Ám ha a rakományt csak 
egyszerűen betesszük a csomagtartó
ba, feldőlhet, kiborulhat, szétfolyhat. Az 
előrelátó autósnál mindig van egy na
gyobb méretű, erős műanyag fóliából ki
alakított, felül zsinórral összefogható 
zsák, amely pl. még a lottyadt gyümölcs 
levét sem szivárogtatja szét (5). Kialakí
tása nem nehéz, csupán a felhajtott ol
dalak sarkait kell — a régi tepsikhez ha
sonlóan — sarokra hajtva összeragasz
tani, levarrni, majd a felső oldalak széleit 
visszahajtva, kilyukasztva néhány pony- 
valyukszegéllyel összekötözhetővé ten-
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ni. A fólialáda használaton kívül össze
hajtva bárhol elfér.

vagy a kocsi megtolása segít. Hasznos, 
ha ilyen esetekre előre felkészülve van a

A rakományt azonban csak autózás 
közben tárolhatjuk a fólialádában, kéz
ben cipelésre nem alkalmas. Erre a cél
ra készen kapható ugyan összehajtható 
műanyag láda, de kartonplasztból bárki 
készíthet hasonlót (6). Előnye, hogy ez 
az anyag viszonylag olcsó, könnyen ala
kítható, ragasztható. A különálló fenék
lapra kell felragasztani a négy alul-felül 
visszahajtott szegéllyel ellátott oldalt. A 
két hosszantit még hosszában is hajlít
suk félbe, a két lezáró oldalt pedig lás
suk el oldalrögzítő szegélyekkel. A hosz- 
szanti oldalak éléből a merevítőbordá
kat kb. 30 mm mélyen vágjuk át, a lezáró 
oldalak függőleges szegélyeit pedig la
pítsuk le. E szegélyeket nyomjuk a hosz- 
szanti oldalak felréseit élébe, s máris áll 
a könnyű, szilárd műanyag hordláda. Az 
oldalak szétcsúszását egy erős textilhe
vederrel akadályozhatjuk meg, amellyel 
az összehajtott ládát össze is köthetjük, 
így alig foglal helyet a csomagtérben.

Télen a havas, jeges utakon néha 
még elindulni is nehéz. Kipörög a kerék, 
s csak a hosszabb-rövidebb hintáztatás

csomagtartónkban egy nagyobb, ho
mokkal töltött, széles szájú, műanyag 
kanna. A homokot a kipörgő kerékre 
szórjuk, s máris jobb a gumi tapadása.

Ha meg kell tolni az autót, nemcsak a 
kerekek, a cipőnk, csizmánk talpa is 
csúszik. Ezen úgy segíthetünk, ha ilyen
kor lábbelinkre szeges talpú sarut (7) hú

zunk. Ritkán van ugyan rá szükség, ám 
akkor nagyon. (Aki gyakran jár télen is 
kirándulni, annak különösen érdemes 
ilyen sarut készítenie, mert nemcsak a 
kocsi megtolásakor, de pl. szánkózás
kor, dombra mászáskor is jó hasznát ve
heti.) A saru talpát lábbelink talpához 
méretezve, bordázott gumilemezből 
szabjuk ki. E célra lehetőleg kemény gu
milapot válasszunk. A talpakra hosszú 
szárú popszegecsekkel vagy a gumiba 
ragasztott süllyesztettfejű anyás csava
rokkal fogassuk fel a bőr rögzítőpánto
kat.

A talpak, sarkak közepébe is erősít
sünk néhány szegecset vagy csavart, 
csúszásgátlóként. A pántvégeket visz- 
szahajtva, rögzítőfület képezve szege
cseljük le, majd húzzuk bele a csattal el
látott bokaszíjakat, amelyekkel csiz
mánkra erősíthetjük a sarukat. Termé
szetesen csak havas, jeges talajon 
ajánlatos használni, a kocsiba ezekkel 
még véletlenül se üljünk be. Használa
ton kívül a saruk helye a csomagtartó
ban van. _os_

Önnek szól, Önnek készítjük...
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O LCSÓ  Ó RÁK  
EXTRA TOKBAN

Az óráknál elsődlegesen a pontosságuk a lényeges, ám azért — valljuk 
be —  a külsejük sem elhanyagolható, mivel az asztali órák egyben 
dísztárgyak is. Szerkezetük és tokjuk ennek megfelelően igényes 
kivitelű. A közönséges ébresztőóráké azonban enyhén szólva puritán. 
Ám ha egyébként megbízhatóak és pontosak, megérdemelnek egy 
mutatósabb tokot is. Ezt olcsón csak úgy úszhatjuk meg, ha a régi 
vagy olcsó új óra igényesebb ruháját magunk készítjük el. Mivel 
jómagam már több órát „átfazoníroztam” , most az újratokozáshoz 
szeretnék néhány ötletet, fogást bemutatni.

Ébresztőórám egy öreg MOM-vekker. La
bilis jószág, reggelente gyakran hanyatt lök
tem csengője elnémításakor. Akadt egy kis 
szabadidőm, hát átalakítottam. Egyszerű, a 
bútorhoz illő formájú álló tokot vetettem pa
pírra, majd az elképzelésemet két délután 
formába is öntöttem. A szerkezethez nem 
nyúltam, csupán a számlapját cseréltem ki. 
Az öreg ketyegőre alig lehetett ráismerni (A).

Először is a szerkezetet kiszereltem a régi 
tokból. Megfigyeltem, hogy eredetileg miként 
rögzítették a helyére, s azt a rögzítési módot 
alkalmaztam az új toknál is, némi módosítás
sal, s főleg egyszerűbben. A „verket” eredeti
leg az óraüvegtartó peremes korongja, vala
mint a zárófedél tartotta, én csak az üvegtar
tónál fogva, annak hátoldalára forrasztott le
mezzel rögzítettem az új tokba. Új kvarcórák
nál ez még egyszerűbb. Csak az eredeti tok
ra kell két-három műanyag szegletet ragasz
tani (esetleg csavarozni), s az óra már köny- 
nyen beszerelhető a helyére, szükség esetén 
könnyen ki is emelhetjük a tokból.

Ha ébresztőóráról van szó, a leállító gom
bot is működtetnünk kell, amit a legtöbb eset
ben a tokba beépített rúddal vagy csuklós 
karral kell megoldanunk. Erre már a terve
zéskor gondoljunk, s csak egyszerű megol
dásokat válasszunk.

Az új tok formájának kialakításakor egy
szerűségre és régies alakra törekedtem, (gy 
az óraszerkezet egy felül lekerekített hasáb
ba került, amelynek alját natúr képkeretléc
ből gérbe vágottan kialakított talp zár le. A ha
sáb tömör fából is készíthető, de elég nehéz 
az órát befogadó nyílás kimarása, ezért 3 mm 
vastag rétegelt lemezt használtam, melyet 
kívülről színfurnérral borítottam. Megjegy
zem, hogy e tok lekerekítés nélküli változata 
(B) is mutatós.

Az elő- és hátlapokat lombfűrésszel vág
tam ki, s a lekerekítést síkcsiszolóval, köz
pontosítva munkáltam pontos ívűre. Az egye
nes oldallapok sík részeit rétegelt lemezből 
vágtam ki, majd 10 mm vastag deszkából ki
szabtam a fenéklapot is. Az elő- és hátlapot, 
valamint a két oldal- és fenéklapot a merőle
gesekre ügyelve, nagyon pontosan beállítva

ragasztottam össze, s elmozdulás ellen rag
szalaggal biztosítottam. Mivel mahagóniból 
készült rétegelt lemezem volt, a külső borí
tással nem kellett bajlódnom. Aki viszont 
más, pl. a leggyakrabban kapható nyír-, eset
leg bükkfalemezből készült anyagot használ, 
az hozzá való színfurnért is szerezzen be, 
mert natúr színében vagy pácolva csak úgy 
lesz szép az új tok. Ha a külső felületeket zo
máncfestékkel fújjuk be, akkor oldalburkoló 
anyagként 1 mm vastag modellező rétegelt 
lemez is megteszi.

Következő lépésként a tok ívelt részét hat 
darab 5x5 mm-es távtartó léccel erősítettem 
meg. Az órát befogadó nyílást úgyszintén, 
csak itt a távtartó léceket sűrűbben ragasz
tottam az elő- és hátlap közé, mégpedig a kör 
alakú nyílás élénél 0,5 mm-rel lejjebb. A tok 
belső sarkaiba is ragasztottam egy-egy 5x5 
mm-es sarokerősítő lécet, majd amikor az 
üverapid ragasztó megkötött, hozzáfogtam 
a színfurnér burkolat felragasztásához. Elő
ször pontosan az elő- és hátlapok közé il
leszkedő szélességű, keresztbe futó szálirá
nyú falemezcsíkot, majd ezt követően — szá
radás után — a hosszirányba futó szálú fur
nércsíkokat ragasztottam a tok oldalára. A 
borító falemezt szorosan a tokra kötözve 
hagytam megszáradni. Az óranyílás bebur- 
kolása kissé nehéz volt, a falemez végeit 
pontos összevágás után felül illesztettem ösz- 
sze, s ívbe hajlított acélhuzalokkal szorítot
tam a tok élére. E burkolólemezek 2—2 mm- 
rel szélesebbek voltak a toknál. Aki vékony, 
1 —1,5 mm-es rétegelt lemezzel fedi be az ol
dalakat, az a lemezcsíkokat szálirányra me
rőlegesen vágja ki, így könnyebb ívbe hajlíta
ni a burkolólemezt. Száradás után a tok ol
dalburkolatának felesleges részét óvatosan 
lecsiszoltam, majd az összes felületet acél 
simítólemezzel hántoltam le. Portalanítás 
után próbaképpen helyére igazítottam az 
óraszerkezetet. Némi igazítás után képkeret
lécből gérbe vágva összeállítottam az óratok 
talpát, s mahagóni páccal bekenve tüntettem 
el a fa világos színét. A kész talpat a tok aljára 
ragasztottam (1). Ezután következett a pó
rustömítés és a politúrozás. Ehelyett azon

ban megteszi a vékonyan felszórt akrillakk 
két-három rétege is, amit teljes száradása 
után polírpapírral átcsiszolva, textíliával 
utánfényezve lehet teljesen simává, selymes 
fényűvé változtatni.

Amíg a tok száradt, az új számlapot készí
tettem el. A grafikai boltokban kapható tükör
fényes, öntapadó rézfóliát kartonra simítva 
használtam alapként, amelyre matt felületű, 
fekete fóliából kivágott számalapokat ra
gasztottam. Azokra óvatosan fehér Alfaset 
számokat simítottam fel, nehogy túlságosan 
megnyomjam, bemélyítsem a számlap fel
ületét. Közben rájöttem, hogy a fóliát finom 
polírpapírral megmattíthatom, s így atükörfé- 
nyes rézfelületet finom mintákkal tehetem 
még díszesebbé. Ezt csak nagyon odafigyel
ve és érzéssel lehet megtenni, mert a vékony 
fémréteget egy erőteljesebb mozdulat telje
sen lekoptatja a műanyag fóliáról. Ezt előbb 
egy fóliadarabon érdemes gyakorolni, mert a 
számlapon már nem szabad hibázni!

A kész számlapot—a mutatók eltávolítása 
után — az óralaptartó lemezére ragasztot
tam, az eredetivel azonos helyzetben. Végül 
a tokot még egyszer átdörzsöltem, az óra
üvegtartó lemeztányérját az új fatok nyílásá
ba nyomtam. Az óraszerkezetet a tányérba il
lesztettem, s a hátsó zárófedelének felcsa- 
varozásával a tányérhoz rögzítettem (C). A 
mutatókat pontosan beállítottam, s az üveget 
megtisztítás után a helyére nyomtam. Az óra
tok talpára legvégül vékony filcből kivágott 
darabot ragasztottam.

Egy másik órát is „átöltöztettem”. Az óra
szerkezetet ennél külön kerettel ellátott lapra 
szereltem, a csengő harangja és a harang 
kalapácsát megakasztó kar pedig e tartólap 
mögé, egy utólag felerősített lemezcsíkra ke
rült. Az óratok darabjait 3 mm-es rétegelt le
mezből vágtam ki, s él-lap kötésben ragasz
tottam össze. A sík üveget elölről egy fazo- 
nosra fűrészelt keskeny keret szegélyezi, s 
mögötte helyezkedik el a mahagóni borítású, 
távtartó kerettel ellátott óratartó lap, amelyet 
alul két támléc, felül pedig két elfordítható la
pocska rögzít a tok belsejében. E léceket a 
fedő-, illetve a fenéklapra erősítettem. Az 
óratartó lapot így bármikor könnyen kiemel
hetem a dobozból (D).

Az óratok dobozát alul-felül fazonra mart lé
cekből összeragasztott keretek díszítik. A fel
ső tetejére még egy fazonos keret került, 
amelyre a réz fogantyút erősítettem fel. A tok 
hátlapját úgy alakítottam ki, hogy a felhúzók 
és a mutatókat mozgató gombok a hátlap be
süllyesztett részéből kiálljanak, így felesle
gessé vált az eredeti fém zárólap (2). A tokot 
elöl két karcsú, tükörfényes rézrúd díszíti.

A tok összeragasztását követően felületeit 
pórustömítés, csiszolás és portalanítás után 
kétszer beszórtam selymes fényű zománc
festékkel. Amíg a festék száradt, elkészítet
tem az új számlapot, s felfényeztem az óra
tartó mahagóni lapját. A fekete mutatókat 
matt aranyra fújtam le, így a fényes számlap
ból eléggé kiemelkednek. A valódi réz alkat
részeket vékonyan akrillakkal vontam be, 
majd mindent a helyére szereltem. A pontos 
idő beállítása után a hátlap helyére csavaro
zásával kész volt a másik „ú j” óránk is (E).

-bsj-
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MÁSOLÓ- 
ESZTERGA 

FAMUNKÁKHOZ
A következőkben bemutatott 

univerzális gépet Leitold 
János nagyvázsonyi olvasónk  
készítette el, s leírását múlt évi 

pályázatunkra küldte be. 
Bevalljuk, a kitűnő munkával 
nagy gondban voltunk, mert 

precíz bem utatása messze 
meghaladná a rendelkezésre  

álló területet és lehetőségeket. 
Közölnünk viszont m inden

képpen kötelességünk, 
mert e tém a iránt mindig is 

nagy volt az érdeklődés.
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Nem maradt más hátra, mint hogy egy 
kissé leegyszerűsítve kiemeljük a gép
nek azon részeit, amelyek érdekesek és 
mások által is elkészíthetők. Előre jelez
zük, hogy következő számunkban az 
eszterga alapgép egy másik saját készí
tésű tartozékáról is beszámolunk.

Részegységek régi gépből

Leitold János sok kész elem felhasz
nálásával egy komplett egyetemes esz
tergagépet készített el. Az első egysze
rűsítésünk itt következik: új, de még in
kább használt (leselejtezett) eszterga- 
padok igen nagy számban vannak for
galomban és a barkácsolók tulajdoná
ban is, ezért mi ennek elkészítésével 
nem foglalkozunk. Egyébként is olyan 
sok speciális gépmunkát igényelne, 
hogy az már nem fér bele a barkácsolás 
témakörébe. A másolóeszterga-kiegé
szítés (1) viszont igen. Ez önmagában 
már nem is olyan bonyolult, s képeink 
segítségével reméljük olvasóink is kö
vetni tudják majd.

A fogasléces kézi hajtású hossz-szán 
az esztergán eredeti állapotában ma
rad. Ugyanígy a rászerelt keresztszán 
is, amelynek eredeti mozgatókereke is 
változatlan. A másolóeszterga lényege 
a keresztszánon levő kézi szán, illetve 
annak speciális mozgatása (2). A 30 fo
kos prizmás megvezetésű kézi szánra a 
konstruktőr egy áttételes karszerkeze
tet szerelt, amellyel a szán a munka
darab tengelyére merőlegesen köny- 
nyen mozgatható (A). Természetesen 
ugyancsak eredeti helyén van a csava
ros rögzítésű késtartó, amelybe egy
szerre három kést lehet befogni (2).

A kézi szánnal mereven összekap
csolva egy tapogatókar mozog, amely
be egy görgős végű tapogatócsúcs van 
befogva (3). A csúcs egy imbuszcsavar 
oldásával pontosan ráállítható a minta
ként szolgáló mesterdarabra.

Esztergálás minta után

A mesterdarab befogására szolgáló 
állványszerkezet egy T horony segítsé
gével kapcsolódik a gép vázához (B). A 
rögzítőcsavarok meglazításával a befo
gó mindkét féldarabja tengelyirányban 
elcsúsztatható. Az állvány váza zárt- 
szelvényű acélcsőből készül. A könyök
részében a tengelyirányra merőleges 
állítási lehetőség is van. A mesterdarab 
a befogó tetszés szerint állítható két kar
ja közé helyezve egy orsós szorítóval 
rögzíthető (B). Az esztergakéstől is füg
gő tapogatócsúcs pontosan a mintada
rab tengelyvonalára merőlegesen állítható.

A gyakorlatban is meggyőződtünk ar
ról, hogy a másolóesztergán igen gyor
san és pontosan lehet dolgozni. A hossz
szánt eredeti,,kerekével” egyenletesen 
mozgathatjuk tengelyirányban, másik 
kezünkkel pedig a kézi szánt vezetjük a 
rászerelt karmechanizmus segítségé
vel. A tapogatócsúcsot határozottan a

mintadarabnak nekinyomva, végigkö
vetjük annak formáját, s eközben az 
esztergakés egyetlen fogásban elkészí
ti az etalon hasonmását (4). Pontos be
állításnál szinte nem is lehet téveszteni, 
illetve ha a másolat nem elég pontos, ak
kor a hiba kijavítható. Természetesen a 
faesztergák hagyományos kézi megfo
gásé kései itt szóba sem jöhetnek. A 
speciális kések közül a munkadarab for
mája és anyaga szerint kell a megfelelőt 
kiválasztani (C).

P

Reméljük, képeink alapján a témá
val komolyan foglalkozó olvasóink le 
tudják másolni a szerszámgép prakti
kus kiegészítését. A konstruktőr, 
Leitold János (8291 Nagyvázsony, Ki
nizsi P. u. 23.) levelében felajánlotta, 
hogy a komoly érdeklődőknek segít 
az eligazodásban. Következő szá
munkban az esztergagépre szerelt 
„horonymaró feltétet” is bemutatjuk.
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Barkácsolóknak és profiknak
Nyers és lam inált faforgácslap tucatnyi színben, korszerű HOLZ-HER lapszabászgéppel olcsón 
méretre vágva 
állandóan kapható.

A HÁZHOZ SZÁLLÍTÁS INGYENES

A Kamaraerdei Kft. ajánlata
Barkácsboltunk ajánlata:
CIMSEC fugázóanyagok, csavarok, szegek, szerszámok nagy választékban.
RIGIPS „cs iná ld  m agad” gipszkarton válaszfalrendszer a legolcsóbb áron kapható.

mám
Mindenfajta építőanyag discont áron 50 km-es körzetben ingyenes házhoz szállítással a 
KAMARAERDEI Kft. nél

2040 Budaörs, Kamaraerdei út 11. Telefon: 181-33-35

Ezelőtt 20—25 évvel nagyon kevés 
rézanyaggal rendelkezett az ország és 
ezért szükség volt egy olyan megoldás
ra, hogy a rézvezetékeket alumíniummal 
helyettesítsük. Ezzel a találmánnyal 
évente kb. 200 tonna rezet lehetett meg
takarítani úgy, hogy a vezetékeket alumí
niumból készítették, de a bekötés előtt 
keményforrasztással rézvezetékkel tol
dották meg, és így lehetővé vált jó bekö
tés készítése. Az alumíniumot a kis ke
resztmetszeteknél azért nem lehetett 
megfelelő módon bekötni, mert a lágy 
alumínium a csavaros szorítóknál meg
lazult.

Ma is előfordul, hogy alumíniumveze
tékes berendezést rézvezetékkel kelle
ne összekapcsolni vagy fordítva. A talál
mány (SE 733) ezt úgy valósította meg, 
hogy egy, a vezeték méretének megfele
lő átmérőjű vörösréz csövecskében ke- 
ményforrasz-anyagot helyezett el, 
amely az alumínium olvadási hőfokán 
olvadt meg. Az egyik oldalról bedugott 
rézvezetéket a csőhöz kötötte, az alumí
niumvezeték végét pedig megolvasztva 
az keveredett a forraszanyaggal és így jó 
minőségű kötés jött létre. A forraszanya
got az Állami Pénzverde készítette huzal 
alakban, réz, ezüst és foszfor keveréké
ből, amelyben a foszfor dezoxidáló szer
ként és az olvadási hőfok beállítására

szolgált. (Arányok: réz 85%, ezüst 
9,5%, foszfor 5,5%).

A kötőelem melegítésére egy 500 VA- 
es, 220/10 V-os transzformátor és egy 
szénpofás kézifogó szolgált. A felmele
gítés másodpercek alatt történt meg. A 
vörösréz hüvelyben levegőtől elzártan 
megolvadt a forraszanyag és az alumíni
um vezeték vége. A hüvely réz oldalán a 
forraszanyag, míg az alumínium oldalán 
az olvadék jelent meg azáltal, hogy az 
alumínium vezetéket a felizzás alatt 
gyengén a rézvezeték felé kellett tolni.

A transzformátor primer oldala meg
csapolásokkal volt ellátva és ezzel lehe
tett szabályozni a különböző méretű hü
velyek melegítését.

Mivel az akkori forgalmazó, a VIL- 
LÉRT már nem foglalkozik a kötőele
mek, valamint a melegítő transzformátor

és kézifogó árusításával, azoknak, akik
nek ilyen megoldásra szükségük van, az 
alábbiakban közlöm az elkészítéshez 
szükséges adatokat.

A kötőelem vörösréz csőből készül, 
belső mérete alkalmazkodik az össze
kötendő vezeték átmérőjéhez. A köze
pébe van belesajtolva a forraszanyag 
kb. 2 mm hosszúságban. A kézifogó el
készíthető egy disznóorrfogóból (vidéki 
vaskereskedésekben kapható). Két vé
gére porszívókhoz kapható szénkefét 
szerelünk (az egyiket elszigetelve a fo
gótól). Kb. 1 m hosszú hajlékony veze
tékkel kötjük össze a transzformátorral. 
Az elkészített kötést még melegen cél
szerű hőre zsugorodó védőszigetelés
sel bevonni.

Szemlér Hugó 
ny. gépészmérnök
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Praktikus bútor készíthető' a gyerekszobába egy régi, 
kiselejtezett székből. Kitűnő,,dolgozóasztal” lehet a család
legkisebb tagjának (A).

Alapanyagnak a régi szék hátsó lábait 
és a keretét használjuk fel. A mellső lá
bakat a keret alatt fűrészeljük le, de 
ügyeljünk arra, hogy ezzel a keret ne sé
rüljön meg. Az ülőlapot és a háttámlát — 
ha az ívelt — távolítsuk el. A lefűrészelt 
mellső lábak helyett egy 12 mm-es réte
gelt lemezből készült új lábat (4) erősít
sünk a keretre. Ennek a magasságát úgy 
kell megválasztani, hogy a keret felső 
síkja vízszintes legyen.

Asztallapnak (3) 8 mm-es rétegelt le
mezt vagy egy rajztáblát lehet használ
ni, de az olyan nagy legyen, hogy a széle 
a kereten oldalt és elöl 5—5 cm-rel túlér
jen. A sarkait le kell kerekíteni.

Aki a játékok leesését megakadályo

zó peremet is akar a lap éleire készíteni, a 
hátsó részen elhagyhatja a lekerekítést, 
de a mellső részen ajánlatos meghagyni. 
Peremet csak a hátsó és az oldalélre érde
mes készíteni, mert a mellső részen zavar
na, a kéznek kényelmetlen lenne. Az olda
lak peremei se legyenek hosszabbak az 
asztallap fele mélységénél, mert a felkö- 
nyöklést megakadályoznák, ami pedig a 
kisgyerekek általános szokása.

Az elkészített lapot süllyesztettfejű fa
csavarokkal rögzítsük a keretre. Ezután 
egy 15 mm-es rétegelt lemezből vágjuk 
ki a merevítőt (5). Ennek felső sarkán ké
szítsünk a keretnek megfelelő kivágást, 
és csavarozzuk a laphoz, ill. a már fel
erősített lábhoz.

Készítsük el a kereszttartót (2)és erő
sítsük a lábak (1) felső végére. Ha a lá
bak felső része a régi, ívelt háttámlához 
volt illesztve, a tartó felfekvési helyén re
szeljük síkba.

A kész asztalkához érdemes egy 
használaton kívül leemelhető táblát (6) 
is készíteni. Anyaga az asztallaphoz ha
sonlóan 8 mm-es rétegelt lemez vagy 
egy rajztábla. Hátsó síkjára szereljünk 
fel két 20x2 mm-es laposvasból hajlított 
akasztót (7), melyeknél fogva a lap a ke
reszttartóra illeszthető. Az akasztót úgy 
méretezzük, hogy a pótlap az asztallap
ra támasztva enyhén döntött helyzetet 
foglaljon el (B).

Ha az asztalkához még nincs megfe
lelő méretű és magasságú gyerekszék, 
akkor készítsünk zsámolyt (C) is. Olda
lait (9) és a merevítőt (10) 12 mm-es, ülő
lapját (8) 8 mm-es rétegelt lemezből 
vágjuk ki. Ragasztással és facsavarok
kal erősítsük össze.

Az elkészült asztalt és zsámolyt gon
dosan csiszoljuk le, éles éleket sehol ne 
hagyjunk. Pormentesítés után a gyerek
szoba berendezéséhez illő színűre fest
hetjük. A táblát (6) fekete mattún. tábla
festékkel is átfesthetjük. A tábláról a 
földre is jut krétapor, ha a gyakori takarí
tást el akarjuk kerülni, a táblára erősít
sünk ragasztószalaggal csomagoló 
vagy olcsó rajzpapírt. így ha „betelt” , 
könnyen cserélhető.

Ha rajztáblát használtunk asztallap
ként, a felülete „nyersen” is hagyható, 
akkor kivágott figurákat vagy rajzokat le
het rátűzni.

A saját munkahelynek minden gyerek 
örül, mert azon kényelmesen játszhat 
vagy firkálhat. Körülveheti magát a játé
kaival, melyeket az alacsony asztalkája 
mellől könnyen el is ér. Bár a gyerekek 
hamar kinövik a bútoraikat, a használat 
idejét meg lehet növelni, ha a lábakat 
megtoldjuk.

Sz. T

Novemberi

nyereményakciónk

díját,

egy Skil 2535U1 

típusú

akkumulátoros 

csavarhajtó fúrógépet

Neumann János
tatabányai olvasónk 

nyerte.

Gratulálunk a nyertesnek!
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ÜLÉSHUZATOK 
KIS POLSKIBA

E kedvelt kisautónak elég szűk az utastere, abban természetesen csak 
kis ülések férnek el. Ez pedig azzal az előnnyel jár, hogy az üléshuzatok 
elkészítéséhez nincs szükségünk sok anyagra, 3,5 menyivel az 
összesét bevonhatjuk. Anyagnak ajánlatos erős, kopásálló textíliát 
választani. Ha pedig a kocsit többnyire csak ketten használják, elég, 
ha a két első ülést védjük huzattal.

Először tehát az első ülésekre készít
sük el a szabásmintát. Kétféle megoldás 
között választhatunk, az ülés belső fe
lületének huzatát egy, illetve két részből 
is kialakíthatjuk. Ha a háttámla és az ülő
párna bevonatát egy darabból szabjuk 
ki, akkor előrecsúszását ajánlatos az 
ülőrész és a háttámla végeinél majd né

hány rögzítőszalaggal megakadályozni. 
Ha tehát ezt a megoldást választjuk, ak
kor a szabásminta (A) két darabját (1, 2) 
a középső visszahajtás és szegőszélek 
nélkül, a szaggatott vonalak mentén 
egymáshoz illesztve rajzoljuk fel csoma
golópapírra. Ha viszont a háttámlára és 
az ülőpárnára különálló huzatokat ké

szítünk, akkor a darabokra csak a sze
gőszéleket hagyjuk rá. A megrajzolt sza
básmintákat feltétlenül próbáljuk az 
ülésre, s ha szükséges, a kontúrokat 
igazítsuk ki.

A minták alapján rajzoljuk körül a da
rabokat úgy, hogy a textíliát sík lapra, szí
nével lefelé fordítjuk. A beszegéshez 
szükséges ráhagyásokat is jelöljük meg 
az anyagon. A huzat darabjait éles olló
val szabjuk ki, s ha nagyon foszlana az 
anyag széle, ne sajnáljuk a fáradságot, 
cikcakk vagy interlock öltésekkel min
den vágott szélt varrjunk körbe, különö
sen akkor, ha nem kétszeresen vissza
hajtva szegjük majd be a huzatrészeket, 
így később mosáskor sem foszlik az anyag.

Következő műveletként a kiszabott 
huzatdarabokat varrjuk össze. Az egy
beszabott hát- és ülőpárna darabnak (1) 
előbb az ülést két oldalról takaró részét 
('SJvarrjukfel. Ezt követően a huzatrészt 
színével befelé fordítva terítsük az ülés
re, s a háttámlát hátulról borító darabot is 
színével befelé fordítva, pontosan ösz- 
szeillesztve gombostűkkel tűzzük vagy 
férceljük össze. Ezt követően húzzuk le
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az ülésről, s a két huzatrészt varrjuk ösz- 
sze. A két oldalsó, ferdére szabott, be
szegett szélt csak ezután gépeljük ösz- 
sze. Ne feledkezzünk meg az előzőek
ben említett háttámla alatti rögzítőszala
gok felvarrásáról sem, amelyeket a hát
támla alatt átbújtatva, a hátsó borítás al
só szélére varrt szalagokhoz kell majd 
kötni. A kapcsokkal ellátott, valamint az 
összeköthető huzatrögzítő szalagokhoz 
legalább 20 mm széles köpperszalagot 
használjunk. A szalagvégeket több öl
téssorral varrjuk a huzatra.

Próbáljuk az ülésekre az elkészült hu
zatot (B). Ha esetleg kissé bőre sikerül

Eladók vagy elcserélhetők az utolsó 8 év 
fűzött példányai és 8 kiskönyvtár kötet —
Molnár G. László, 1089 Bp., Vajda P. u. 43/A 
III. 34/A
Bármilyen évfolyamú Ezermester példá
nyokat ajándékba szívesen fogad Derzsi 
István, 2141 Csömör, Széchenyi u. 59.

Eddig megjelent EM példányokat ajánl, EM 
kiskönyvtár 1., 3., 5—9. köteteit keresi —
Sallai Béla, 2373 Dabas III., Martinovics út 49.

Keresi az EM kk. 2. és 27. számait, ajánlja az 
EM kk. 4. vagy 69—85. közötti EM egyes 
példányait cserébe — Újfalusi István, 1214 
Bp., Tompa u. 15.
Eladók az EM 1966—89. között megjelent 
példányok — Dóczi Frigyes, 9200 Moson
magyaróvár, Hajnalka u. 6.
Keresi az EM 83/2., 3., 4., 9. és 86/1., 3., 5., 7., 
9. számait—Tömösközi Károly, 5435 Martfű, 
József A. út 49.

tek volna, az anyag színe felől, a már ösz- 
szevarrt szegélyek melletti tűzéssel 
szűkíthetjük le a méretét. Arra ügyel
jünk, hogy mindkét ülés huzatát egyfor
mán varrjuk le, s hogy a hibát is azonos 
módon korrigáljuk. Ilyen esetben a hátsó 
ülés huzatánál is hasonlóképpen járjunk 
el.

Ha az első ülések háttámláit és ülő
párnáit különálló huzatokkal fedjük le, 
akkor az ülőpárna huzatok alsó szélét a 
háttámla alatt is át kell húzni, s a rögzítő
szalagokat az ülés rugóihoz kell kötözni 
(hosszabb szalagok esetén végeiket az 
ülés alatt összekötve rögzíthetjük a hu

Eladók az EM 72/11., 74/8., 11., 76/9., 77/2.,
12., 79/7,80/9., 82/1., 3., 5., 83/3., 8., 84/2., 
85/2., 11. számai — Krujber József, 8100 
Várpalota I., Kulich Gy. u. 4. 1/12.

Eladók EM 70/7,73/2., 74/5., 75 /3-12., 76/ 
1-12. (3. kivételével), 77/1-12., 78 /1-12. 
(7,11 kivételével), 79 /9., 12., 80/9., 10., 12., 
81/4., 10., 11., 82 /1-12 . (3. kivételével), 83/
1., 2., 3., 5., 6., 9., 84/1., 3., 4., 85/4., 10-12., 
86/1., 3., 5., 11-12., 87/3-12., 88/3-12., 
89/1., 6., 8., 10-12., 90/1-12., 91 /1 —9., ke
resi EM 70/1., 2., 3., 6., 72/3., 73/11., 76/3. 
példányait és kk. köteteket — Pausz Mihály, 
9026 Győr, Kertész út 3.

EM eddig megjelent gyűjteményét elcse
rélné Black and Decker 12 vagy AEG Wsle 
115 típusú kézi sarokköszörűgépre — Honti 
József, 7143 Őcsény, Fő u. 23.

Keres Harkov villanyborotvát alkatrész
nek, üzemképes lemezjátszó sasszét (HC

zatot). A háttámla huzatainak alsó szé
lét pedig a támlák alatt, az alsó oldalu
kon kell összekötni.

A hátsó ülés huzatrészeit is az elő
zőkhöz hasonlóan illesszük, majd varr
juk össze. A háttámla (5) két oldalborítá
sát (6) az aláfedést jelölő szaggatott vo
nalra illesztve varrjuk fel, majd a rögzítő
szalagok felöltése után azokat a támla 
hátoldalán széltében-hosszában átvet
ve, összekötve feszítsük ki. A hátsó ülő
párna huzatát (7, 8) is ehhez hasonlóan 
varrjuk össze, majd a rögzítőszalagok
kal húzzuk feszesre.

B. Gy.

vagy hasonló típust), ajánl rádió, tv, mag
nó, villamossági bontott anyagot, készülé
ket, szerszámokat — Újszászi Péter, 4029 
Debrecen, Csapó u. 81. fsz. 2.

Eladó vagy elcserélhető 1957—89. között 
évfolyamonként bekötött EM példányok, 
esetleg jó állapotú tv-re — Páris János, 1115 
Bp., Szakasits Á. u. 34/B VII. 44.

Eladók kk. kötetek: 3., 8., 9., 10., 11., 12., 13.,
14., 15., 16., 19., 20., 23., 24., 25. vagy elcse
rélhetők „Dacia 1311/Hogyan tovább” cí
mű könyvre — Brányi Balázs, 9011 Győr- 
szentiván, Déryné út 13/D.

Eladók 1957—75. 19. évfolyam bekötve, 
1978-85-ig 8 évfolyam bekötve, vagy el
cserélhetők campingkerékpárra — Gál Jó
zsef, 5600 Békéscsaba, Munkácsy M. u. 13. 
I/3.

EM kb. 250 számát elcserélné szerszámra, 
lakberendezési tárgyra vagy műszaki 
cikkre — Csoknyay Zsolt, 7300 Komló, Petőfi 
u. 13.

KERESiK-AJÁNLJÁK
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ÉPÍTK EZÉSH EZ, 
TELJES FELÚ JÍTÁ SH O Z,

LA K Á SO K  
BELSŐ JA V ÍTÁ SÁ H O Z

1089 Bp., Somogyi Béla u. 22. 
Telefon: 114-1086

A
1201 Bp., Tinódi u. 3. 
Telefon: 147-9362

ÉPÍTŐ A N Y A G IPA R I
VÁLLALA T

1 •• 1 •• í *  * 1  *  A  / /kulontele epito- 
és szakipari anyagokat

az alábbi 
term ékcsoportositásban

ajánl Önnek:

M Á M  % ^ WMÉ M %íá

1095 Bp., Tagló u. 11-13. 
Telefon: 133-0446

1029 Bp. Hűvösvölgy 
Torda u. 11.
Telefon: 176-8592

1023 Bp., Frankel Leó út 51. 
Telefon: 135-1583

1012 Bp., Vérmező u. 10—12. 
Telefon: 201-9730

■L2x4~. ■Liw.v' 1 ' "
-L i- J-Á-X- ‘LL'.lvl̂ V |

1103 Bp. Noszlopy u. 2. 
Telefon: 147-1399/110

Homlokzati festékek,
festékek

c:38Q9ffiL * - * •
1161 Bp., Rákosi u. 21.
Telefon: 163-8550

.
1037 Bp., Bécsi u. 343. 
Telefon: 168-8650/33

Ragasztóanyagok,
fugaanyagok,
tömitőkittek

k jy  q|»-fis/1  I £415 j j l '

:: . ;  ̂ . -

■  J|lí
4030 Debrecen 
Monostorpályi u. 5. 
Telefon: 52-13-366

Epoxi bevonatok 5661 Újkígyós, Petőfi S. u. 60/2. 
Telefon: 66-56-255
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A  legszélesebb választékot 
az alábbi üzletek kínálják Önnek:

7576 Barcs
Bajcsy-Zsilinszky u. 76. 
Telefon: 64

9028 Győr, József A. u. 22. 
Telefon: 96-27-733

8900 Zalaegerszeg 
Stadion u. 2. 
Telefon: 92-11-056

8000 Székesfehérvár 
Horváth I. u.
Telefon: 22-15-370

7100 Szekszárd 
Béri Balogh Ádám u. 64. 
Telefon:74-11-391

8600 Siófok, Szekszárdi út 
(szabadpiaccal szemben) 
Telefon; 84-11-222

8500 Pápa, Téglagyári u. 19. 
Telefon: 89-24-081

2310 Szigetszentmiklós 
Thököly u. 43/A 
Telefon: 24-68-051

2800 Tatabánya 
III., Otthon u.1. 
Telefon: 34-23-456

7625 Pécs 
Rózsa Ferenc u. 4. 
Telefon: 72-10-684

6728 Szeged 
Dorozsmai u. 33. 
Telefon: 62-61-855/33

4400 Nyíregyháza 
Orgona u. 26. 
Telefon: 42-10-071

2000 Szentendre 
Pannónia u. 1—3.
Telefon: 26-12-820

2013 Pomáz, Mártírok u. 22. 
Telefon: 26-25-369

7020 Dunaföldvár 
Aradi köz 26.

9400 Sopron, Győri u. 48. 
Telefon: 99-24-554

8184 Fűzfőgyártelep, Pf. 10. 
Telefon: 80-52-011/2762

2401 Dunaújváros 
Munkácsy M. u. 4, 
Telefon: 25-12-323

6430 Bácsalmás 
Rákóczi u. 64.

8315 Gyenesdiás 
Kossuth L. u. 49. 
Telefon: 92-74-445

8297 Tapolca, Gyulai L. u. 5. 
Telefon: 87-13-474

2225 Üllő, Széchenyi u. 8. 
Telefon: 52

5000 Szolnok 
Szántó krt. 41. 
Telefon: 56-38-550

6090 Kunszentmikiós 
Rákóczi u. 63.
Telefon: 76-51-022

2370 Dabas, Csillag u. 3. 
Telefon: 60-13-959

6200 Kiskőrös, Izsáki u. 2. 
Telefon: 78-11-860

8200 Veszprém 
Munkácsy M. u. 1/B 
Telefon: 80-28-977
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Bemutatjuk UNIVERZÁLIS

Ez a kupon 100 forintot ér, ha egy 
komplett csiszológarnitúrát vásá
rol nálunk. Vágja ki és megrende- 

lőlevelére ragassza rá!

A képeinken látható szerkezettel egy kiállításon találkoztunk először, 
azután „nyúzópróbára” mintadarabot is kaptunk belőle. Miután saját 
tapasztalataink kedvezőek voltak, és a készülék árát is elfogadható
nak találtuk, így örömmel mutatjuk be olvasóinknak.

A csiszolótárcsa bármilyen fúrógép
be befogható, a 0  7 mm-es szárrész a 
tokmánybán rögzíthető. A tárcsa és a 
hajtótengely kapcsolata rugalmas, így 
csiszolás közben a kisebb szögeltéré
sek kiegyenlítődnek, és a csiszolófelület 
pontosan felfekszik a munkadarab fel
színére. Amikor tehát kézben tartott 
géppel dolgozunk, erre nem kell külön 
ügyelnünk, elegendő, ha a tengely me
netes részén levő rögzítőanyát feloldjuk.
(1)

Más az elvárás viszont akkor, ha a gé
pet rögzítjük és a munkadarabot vezet
jük kézzel a tárcsára. Ekkor a rögzítőa
nya enyhe megszorításával a tengely és 
a tárcsa rugalmas kapcsolata kimerevít
hető, a munkaeszköz nem mozdul el ke
zünk alatt (2).

A csiszolótárcsán a legszellemesebb 
és legpraktikusabb a csiszolópapír rög
zítésének megoldása. A tépőzáras be
vonatú rugalmas talpra az ugyancsak 
tépőzáras hátoldalú csiszolópapír 
egyetlen mozdulattal feltehető, és olyan 
szilárdan rögzül, hogy síkjával párhuza
mos irányban egyszerűen nem lehet le
tépni róla. A rögzítési módból követke
zik, hogy a tárcsa tengelyközéppontjá
ban nincs rögzítőcsavar, ami a csiszolás 
szempontjából holtteret jelentene. Min
dig a teljes felület dolgozik, és teljesen 
egyenletesen felfekszik a munkadarab
ra. (Kipróbáltuk például, hogy faanyag 
csiszolásakor a tárcsát egy beütött 
szegre toltuk. A hagyományos csiszoló
korong ilyenkor rendszerint bajba kerül, 
mert középről kiindulva a szeg letépi a 
csiszolópapírt. Nos, próbakészülékünk 
egyszerűen a fa síkjába csiszolta a sze
get anélkül, hogy a csiszolópapír meg
sérült volna.)

A csiszolótárcsához ha nem is szer
vesen, de praktikusan hozzá tartozik 
egy fúrógéprögzítő állvány. A könnyű
fém anyagú befogószerkezet egy átla
gos asztalra felcsavarozható, bilincsébe 
pedig bármilyen 0  43 mm-es euronor- 
más nyakrészű fúrógép rögzíthető (im- 
buszcsavarral, a hozzá adott imbusz- 
kulcs segítségével). Az állvány könyök
része egy másik imbuszcsavar meglazí- 
tásával elfordítható, így a fúrógép (és a 
tokmányába fogott csiszolókorong) tet
szőleges helyzetben rögzíthető. Máris

egyéb lakatosmunkákhoz, de még a 
glettelt fal lecsiszolásához is (4). Termé
szetesen az eltérő feladatoknak megfe
lelően különböző szemcsefinomságú 
csiszolópapírokkal, polírozópapírokkal, 
illetve polírozó szőrmével kell használni. 
A gyártó cég német, Klingspor gyártmá
nyú csiszolópapírokat árul a készülék
hez (és természetesen külön is), de 
megfigyelésünk szerint a Bosch, Meta- 
bo és Festő márkájú csiszolópapírok is

felhelyezhetők a tárcsára. A csi
szolópapírok (betétek) haszná
latát igen gazdaságossá teszi az 

a radír, amelynek segítségével az eltö- 
mődött csiszolófelület pillanatok alatt ki
tisztítható, felújítható. A rögzített fúró
gépben forgó tárcsán sugárirányban 
belülről kifelé haladva végighúzzuk a ra
dírt (5), és máris kezdhetjük újra a mun
kát.

Olvasóinkat természetesen az árak is 
érdeklik, cikkünk megírásakor egy 
komplett garnitúra (állvány+tárcsa-l-ra- 
dír+3 betét) 2500 forintba került. Ez így 
olcsóbb, mint ha külön-külön veszi meg 
valaki az egyes darabokat: (állvány: 1000 
forint, tárcsa: 200 forint, egy csiszolóbe
tét: 200 forint, radír: 200 forint). A políro
zó szőrmének külön ára van, azt 600 fo
rintért árusítják.

kész az alkalmi köszörű, amellyel a csi
gafúrók felköszörülhetők, a véső, a kés, 
az olló, de akár egy kasza is újraélezhető
(3). Még csak nem is nagyon veszélyes, 
hiszen itt nem repülhet szét a hibásan 
öntött köszörű korong.

A csiszolótárcsa kitűnően használha
tó karosszériamunkákhoz (gittelés után 
vagy festés utáni felpolírozáshoz) és
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CSISZOLÓT ARCS A

A  csiszolótárcsát és tartozékait gyártja és forgalmazza a

BEY International Kft.
In form áció  és megrendelés levélben: Budapest 1352 P f. 15. 

Postán utánvéttel szállítunk.

A k i egy kom plett csiszológarnitúra megrendeléséhez az 

Ezermesterből kivágott kupont is e lkü ld i, annak a vételárból 

100 forin t kedvezményt adunk.

A képen látható kibővített 
csiszológarnitúrát azok kö
zött sorsoljuk ki, akik ezt (a 
második) kupont kivágják 
és levelezőlapra felragaszt
va február 28-ig szerkesz
tőségünk címére beküldik 

” (1393 Bp. Pf. 328.).

Örömmel tudatjuk olvasóinkkal, hogy 
a BEY cég a következő ajánlatot tette.

Aki a 12 hónapon keresztül lapunk
ban bemutatott BEY-termékeket pos
tafiókon keresztül megrendeli és 
megvásárolja, sorsoláson vesz részt, 
aminek díja egy fő egy hetes belgiumi 
tartózkodása 1993. májusban vagy jú
nius első felében.
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Egyszerű, de nélkülözhetetlen

Az ásó alakja is többféle lehet, még ha 
nem is kapható a teljes választék (1). Az, 
hogy melyik a legjobb, az ásás célján kí
vül a talajviszonyoktól isfügg. Homokos, 
laza és közepesen kötött talajon a meg
közelítőleg vagy teljesen egyenes élű, 
téglalap alakú, esetleg lefelé kissé ki is 
szélesedő lemezű ásó az legalkalma
sabb. A némileg homorú ásó az ásáskor 
megemelt talajszeletet a sík felületűnél 
jobban egybetartja. Kitűnő talajforgató 
szerszám, és az ilyennel a növények 
nagy földlabdával emelhetők ki. A meg
szokott munkatempónak megfelelően 
az ásó lemezének hossza 25—30 cm, a 
szélessége 15—20 cm legyen. A kötöt- 
tebb jellegű, esetleg kissé köves talaj 
ásására a közismertebb, ívesen tompa
szög alakú lemezrésszel készült és az 
ún. kubikosásó alkalmas. Azzal elég 
mélyen lehet forgatni a talajt. Az egé
szen kötött, agyagos vagy köves talajú 
területre széles vállú, hegyesszögben 
végződő, azaz háromszögű ásó való, de 
ez ki is váltható az ásóvillával (2).

Az ásóra taposó is kell, főképpen ak
kor, ha az ásásba lábbal is be akarunk 
segíteni (3a). Taposó az ásólemez meg
hajlított felső éle is lehet. A hajlított le
mezszél kíméli a cipőt, amire különösen 
a gumitalpú cipőnél van szükség. Ha
sonlóan jó a taposott ásórész hosszúsá
gával azonos méretűre levágott, majd 
hosszanti irányban és alakban végigfű-

Az ásás az egyik leginkábbb erő
emésztő és időigényes ismétlődő 
munka a kertben. Ráadásul rossz 
ásóval az erőnk fecsérlődik el, s 

az ásás minősége sem lesz igazán 
megfelelő. A jó ásó tehát 

nélkülözhetetlen.
részelt, kis átmérőjű PVC-cső darabja, 
amely az ásó felső élére könnyen fel
csúsztatható (3b). (Ugyanezért megfe
lel egy rossz öntözőtömlőből levágott 
darab is.) Az ásó lemeze felett néhány 
cm-re kialakított taposóval az ásás 
mélysége is megnövelhető. Ez egy tar
tókarikával az ásó nyelére húzható, vagy 
a nyélre csavarokkal rögzíthető legyen. 
A taposó a végénél készített kivágással 
az ásólemez élére is támaszkodik. Se
gítségével az ásó nemcsak egy ásó- 
nyomnyira, hanem 8—10 cm-rel lejjebb 
is nyomható a talajba, egészen a tapo
sórészig (3c).

A nyél az ásólemezhez lehetőleg mi
nél hosszabb acélhüvelyű foglalattal, az 
ún. köpüvel csatlakozzon. Ez, és a lefelé 
szélesedő, jó anyagú ásónyél a legjobb 
biztosítéka annak, hogy a törés veszélye 
nélkül lehessen feszíteni. Az ásó általá
ban 130—140 cm hosszú nyéllel hasz
nálható a legjobban. Az ideális nyélhosz- 
szúság a testalkattól függően szinte

egyénenként változik. Az enyhén lejtő 
kar és tenyér érje el az ásónyél végét. Jó 
nyél 35—40 mm átmérőjű keményfából 
ki is faragható. Ehhez akác, bükk vagy 
tölgyfa a megfelelő. A fa hosszirányú 
rostjai feltétlenül a nyélhossz irányában 
fussanak. A nyél száraz és legalább 
megközelítőleg egyenes, csomómentes 
legyen. A felső végét, hogy ne törje fel a 
tenyerünket, le kell gömbölyíteni fara
gással, ha nem kerül rá fogantyú vagy 
markolat.

Fogantyú vagy markolat kialakítása a 
nyél végén azért is gyakori, mert csak az 
ásót jól megmarkoló kéz tud jelentős 
erőt kifejteni a kiemelt talajszelet átfordí
tásához. Az a kedvező, ha a teljes te
nyérszélesség hasznosul. Ebből a 
szempontból a T és D alakú fogantyúk 
egyenértékűek. Minél nagyobb felületen 
fekszik fel a tenyér a szerszámnyélen, 
annál nagyobb erő fejthető ki vele. En
nek a szempontnak az érvényesülése a 
legfontosabb, valamint hogy a nyélvég, 
illetve fogantyújának, markolatának ívelt 
felső része simuljon a tenyérbe és elég 
széles is legyen (4).

A nyélillesztés akkor jó, ha a nyél nem 
mozog. Újonnan vásárolt vagy készített 
nyél a foglalat — köpü — profiljának 
megfelelő, a végén viszont a kelleténél 
kicsivel vastagabb legyen. Gyaluval 
vagy késsel, egyszerű alakító faragásá
val lehessen a foglalatának lyukbőségé-
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hez igazítani. Jó illeszkedéskor a nyél a 
foglalatba helyezve abban megszorul. A 
nyél nem mindig teljesen egyenes, úgy 
jó beilleszteni, hogy a görbülete munka
helyzetben lefelé íveljen. Ezután kala
páccsal ütögetve kerül megfelelő hely
zetbe, melynél a foglalatán egy-két cm- 
rel túlnyúlik. így a legegyszerűbb rögzí
teni az erre a célra kiképzett lyukon át 
beütött megfelelő méretű szöggel. Mi
előtt a szeget beütjük, próbáljuk meg 
még egyszer a nyél fogását. Akkor jó, ha 
könnyed tartással is munkahelyzetben

nabőrrel áthúzva még kellemesebb lesz 
a fogása.

Az ásó lemezének állapota is befolyá
solja a munkavégzést. Soha ne legyen 
rozsdás, mert megtapad rajta a föld, 
akárcsak a túlerőltetéstől hullámos fe
lületűvé deformálódott ásón. Ha rozsdás 
lenne, csiszolóvászonnal dörzsöljük si
mára. Életlenül nehezen vágja el az útba 
kerülő gyökereket, valamint egyéb nö
vényi részeket, és csak nehezen tudjuk 
a talajba nyomni.

Az újonnan használatba vett, ill. tom-

A nyers nyél az illesztés után még 
szárad, lazul és emiatt később lötyög, 
kopog. Ha nem áll szorosan a foglalatá
ban, üssük beljebb és ezután szögeljük 
meg újra. Ha vékony lenne, a szögelést 
megelőzően csavarjunk rá rongydara
bot és úgy verjük be.

Munka közben ne maradjon az ásó 
tűző napon, éppen a nyél kiszáradásá
nak veszélye miatt. Árnyékolásként 
elég, ha a földbe szúrjuk, hogy a nyélil
leszkedést nyirkos talaj fedje.

A sima fogás érdekében a nyélnek 
nem kell feltétlenül tükörsimának lennie. 
Ha szálkás volna, csiszolóvászonnal 
dörzsöljük simára. Az új nyél érdességét 
csökkenteni kell még azzal is, hogy éles, 
erős késsel vagy üvegcseréppel végig
kaparjuk, majd csiszolópapírral lecsi
szoljuk. Használatbavétel előtt szalon-

r r \

van, nem kell szorítani ahhoz, hogy 
megfelelő állásban maradjon. A szöget 
se verjük be teljesen, inkább görbítsük el 
a felső részét, hogy szükség esetén 
könnyebben kihúzhassuk. Ezt követően 
vágjuk le fűrésszel a nyél foglalaton túl
nyúló részét lehetőleg úgy, hogy a vá
gásfelület az ásó lemezének alakjához 
simuljon.

pa ásónál időnkénti élezés elkerülhetet- 
en. Élezéskor először durvább, 400— 
500-as reszelővei élezzük az ásólemez 
élét arra törekedve, hogy minél széle
sebb részen egyenletesen vékonyodjon 
el. Majd finomabb reszelővei simítsuk 
utána az élét, ilyenkor az egyenes vo
nalvezetésre is figyelve (5).

A gépi köszörülés kevésbé fárasztó, 
mint a reszelés. Köszörüléskor először 
egy durvább, majd egy finomabb kővel 
dolgozzunk. Hagyományos élezési mód 
a kikalapálás. Ennél az esetleg túl nagy 
vagy hézagos ütésektől csipkés, hullá
mos lesz az él, amit el kell kerülni. Nem 
szabad hosszú élűre kalapálni az ásó le
mezét. Az ásót felső harmadától felfelé 
nem szokás élezni.

dr. Komiszár Lajos

Szerkesztőségünk 
címe megváltozott, 

új címünk:
1061 Budapest VI., 
Dalszínház utca 10.

Postacímünk
változatlan:

1393 Budapest,
Pf. 328.
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Analóg és digitális I  I

A FEKETE 
KORONG

Az analóg és a digitális technika ma is folyó 
vetélkedésének egyik legnyitottabb küzdőte
re a híradástechnika, ezen belül is a szóra
koztató elektronika. A hanglemezek milliárd- 
jai viselik magukon e kétféle technológia je
gyeit. Az analóg hanglemezek értéke napról 
napra nő, hiszen a legtöbbjük már pótolha
tatlan. Nem közömbös tehát, hogy e fekete 
korongokkal hogyan bánunk. Már csak azért 
sem, mert a lassan kivesző analóg hangle
meztechnikában egy utolsó lendület tapasz
talható, most olyan felvételek kerülnek forga
lomba, amikhez annak idején nem tudtunk 
hozzájutni. A külföldi kiadók értékes archívu
maikat a CD-k előtt szinte „kitakarítják” . Az 
ismét napvilágra kerülő felvételek egy részét 
átteszik CD-kre, más részüket eredeti alak
jukban, de összehasonlíthatatlanul jobb mi
nőségűre kozmetikázva jelentetik meg. Ez 
utóbbiak érdekesek számunkra.

Amikor az üzletben megkapjuk THOMAS

ALVA EDISON 1877-ben feltalált fonográfja 
elvét tökéletesítő BERLINER tíz évvel ké
sőbb, 1887-ben születő korong alakú hangle
mezének egyik modern utódját, kétlem, hogy 
pontosan tudjuk, mit tartunk a kezünkben. A 
hanglemez igazi értékét megőrizni pedig 
csak úgy lehet, ha ismerjük azokat a fontos 
részleteket, amik a tökéletes hangvissza
adás feltételei. A hanglemez hanghordozó, 
mivel a gyártása során maradandóan olyan 
formát kapott, amit a klasszikus lemezját
szás elektromechanikus rendszerébe illeszt

Analóg és digitális, e két jelzővel 
illetnek majdnem minden 
elektronikai berendezést. 

Az elavultat, a régit, ennélfogva 
a már túlhaladott minőséget az 

analóg képviseli, az új és a korszerű, 
minden eddiginél jobbnak hirdetett 

technika pedig a digitális. A kettő 
között van a hibrid, ami részben 

analóg, részben digitális. A világ 
e tekintetben két pártra szakadt, van 
aki a jól bevált, felülmúlhatatlannak 

ítélt régi módszerek mellett tart ki, 
és sokan a digitális technika 

korlátlan lehetőségeit hirdetik. Ez a 
párharc régen eldőlt, és az utópiából 

valóság lett. A digitális technika 
lehetőségeivel ma már egyértelműen 

győzött, és ezt a tényt tudomásul 
kell venni.

ve lehetőség van a hangok időtől független 
későbbi reprodukálására. Ma már csak a 
sztereó hanglemezekkel érdemes foglalkoz
ni, mert más típusút hosszú évek óta nem 
gyártanak.

Az oly sokszor misztifikált hanglemez mű
ködési mechanizmusa a valóságban nagyon 
egyszerű, ugyanakkor rendkívül bonyolult, a 
részletek hallatlanul kicsiny méretei teszik 
szinte kezelhetetlenül azzá. Hogy ez mennyi
re igaz, azt a következőkben bemutatott pá
ratlanul érdekes fényképfelvételekkel próbá
lom igazolni. Azt már számtalan műszaki is
meretterjesztő leírásból megtudhattuk, hogy 
a normál, 331 /3 fordulat/perc sebességű, 30 
centiméter átmérőjű sztereó hanglemezen 
egyetlen barázda fut spirálisan a középpont 
felé. A sztereó hang két csatornáját, a hang
lemez vízszintes síkjára merőlegesen
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V alakban metszett barázdában, az egymás
hoz képest 90 fokos szögben levő két oldal 
képviseli. Ennélfogva a barázdaoldalak a le
mez felületének síkjához képest 45 fokban 
helyezkednek el. Ebben, az átlagosan mind
össze 50—60 ezredmilliméter széles árok
ban halad az 1. képen több ezerszeres na
gyításban látható gyémánttű. Az 55—60 fo
kos szögben és 15 mikronos sugarú, legöm
bölyített hegyben köszörült tű követi, jobban 
mondva letapogatja a barázda pillanatról pil
lanatra változó alakját. A képen látható tű he
gyénél egyetlen jól megtermett porszem is 
nagyobb. A tű a parányi méretek miatt szé
dületes gyorsulásokkal, néha többszáz g-vel 
(g=9,81 m/sec2) mozog, miközben a hegye 
és a barázdafal érintkezési felülete között 
többszáz kilogrammnyi nyomásnak megfe
lelő erők ébrednek. A hanglemez a szinte hi
hetetlen terhelések következtében minden 
lejátszásnál átmeneti alakváltozásokat 
szenved.

A PVC alapanyagú hanglemez egyik leg
nagyobb ellensége a szennyeződés. A szta- 
tikusan töltődő lemez szinte szívja magához 
a port. Ellene a lejátszó és környezetének ál
landó tisztántartásával, és a lemezek speci
ális, antisztatikus papír külsejű műanyag ta- 
sakokban való tárolásával védekezhetünk 
hatékonyan.

Nézzünk meg egy kereskedelmi csoma
golású „szűz” hanglemez néhány barázda
részletéről készített elektronmikroszkópos 
felvételt. A 2. képen látható, hogy a barázdák 
még tiszták, oldalaik felülete sértetlen. A le
mezen látható vonalakat, bemélyedéseket a 
pásztázó elektronsugár okozta, ezek még ha 
a valóságban is ott lennének, a lejátszáskor 
akkor sem okoznának hibát. Hallható sérülé
seket csak a barázdaoldalak középvonala 
tájékán levő elváltozások, vagy idegen, mik
roszkopikus nagyságú anyagok okoznak.

A nagyítást tovább fokozva a 3. képen már 
a PVC anyagának préseléskori változásai, a 
kidolgozási technológia gyengéi is előtűn
nek. Az 1 mikronnál kisebb érdességeket a 
15 mikron sugarú tűhegy átfedi, elvileg eset
leg a hang alatt szinte kimérhetetlenül kicsi

zaj keletkezik. Az érdes felület a 4. képen job
ban látszik. Az ilyen felület a lejátszáskori 
hangminőségbe nem szól bele. Arra azon
ban kiválóan alkalmas, hogy a szennyeződé
seket jól magához kösse. Ebben a barázdá
ban lejátszótű még nem járt, annak nyoma 
ekkora nagyításnál feltétlenül jól látszana.

A hanglemezt többször lejátsszuk, néha 
nem azonos készüléken. A barázdaoldala
kat a rátapadt porszemek minden egyes al
kalommal karcolják, megsértik. A lemez egy 
idő után bezajosodik, sercegni, ropogni 
kezd. Mit csinál ilyenkor egy hiszékeny em
ber? Elhiszi a reklámozott zajtalanító csoda
folyadékok hatását és a lemezét bekeni. Az 
első eredmény valóban mesébe illőnek tűnik, 
de eközben nem sejti, hogy az így kezelt 
hanglemezt végleg tönkreteszi. Nézzük meg 
az 5. képet. A barázdába az idők folyamán 
bekerült zsíros, poros szennyeződéseket a 
zajtalanító folyadék fellazítja és a lejátszótű 
útját egyrészt a saját anyagával, másrészt 
ezzel a laza szennyeződéssel keni. A képen 
az amúgy csúnyán kinéző barázdafalakon jól 
látszik a tű keskeny nyomvonalánál húzódó 
sima, egyenletes felület. Az is jól látszik, 
hogy az egy felkenődött, a lemez anyagától 
idegen réteg. A folyadék kiszárad, a megol
dott és felkent piszokból álló „vakolatréteg” 
megrepedezik, helyenként kisebb-nagyobb 
darabok kitöredeznek belőle. Emiatt a tű a 
következő lejátszásnál a barázdában elké
pesztő rombolást végez. Holott ezt el lehet 
kerülni, hiszen a PVC a szennyezés alatt 
nagy valószínűséggel még sértetlen. A le
mezt csupán szakszerűen kell tárolni és 
megtisztítani.

Hogyan kerülhetők el az ilyen maradandó 
és durva sérülések? Az öregebb, sokat ját
szott lemezek, ha nem is eredeti minőségük
ben, de hosszú ideig használható állapotban 
tarthatók. A legfontosabb, hogy a tű kopása, 
törése ne tépje fel a barázda oldalait. A táro
lás gondos legyen. A tisztítást etilénglikol-al- 
kohol-desztillált víz 40—20—40 százalékos 
arányban kevert elegyével végezzük. Az eti- 
lénglikol laboratóriumi tisztaságú legyen, 
csapvizet pedig ne használjunk. A vezetékes 
víznek a száradást követő ásványi só mara
dékaiban a gyémánt keménységével vete

kedő parányi szemcsék vannak, amik igen 
nagy zajt képesek okozni. A tisztítóoldatot a 
lemezre puha, hosszú szálú ecsettel vigyük 
fel úgy, hogy a folyadékot juttassuk körkörös 
kenéssel a barázdába. Az így kezelt nedves 
lemezt akár hosszú évekig eltarthatjuk, ha 
ebben az állapotában egy jól záró fóliatasak
ba tesszük. Lényeges, hogy a lemezt ne érje 
levegő, a tasak tehát légmentesen zárjon. Az 
oldattal kezelt lemez bármikor desztillált víz
zel lemosva, és szálmentes, puha textíliával 
szárazra töröl ve ismét a szokásos módon tá
rolható.

A hanglemezről a legjobb magnetofonfel
vételt az első lejátszás alkalmával lehet ké
szíteni. Az elkerülhetetlenül bezajosodott le
mezekről, az említett oldattal történő nedves 
lejátszással, amikor a tű a barázdában levő 
etilénglikolos folyadékkal kenve fut, szintén 
jó minőségű átjátszásos készíthetők. Amit 
leírtam, azt a gyakorlatban is alkalmazom. 
Több, 20—25 éves hanglemezem az eredeti 
minőségében képes megszólalni. Az tény, 
hogy a sok lemez kezelése és állandó kar
bantartása nem kis feladat. Ennyi év távlatá
ban azonban állítom, hogy megéri.

A hanglemeztechnika a mikrofontól a fe
kete korongig műszakilag nagyon komplikált 
és szerteágazó terület. A végtermék a vásár
lóra, divatosabb szóhasználattal a fogyasz
tóra túl sok tennivalót terhel. Nem mindenki 
képes az analóg technika szolgáltatásait az 
elvileg megillető mértékben kihasználni. 
Minket, vevőket pedig csakis a végtermék ér
dekel, mert ezért fizetünk. A digitális technika 
a CD-k alakjában rengeteg tudott vagy nem 
tudott felhasználói problémától mentesít. Az 
ezeknél kapott egyszerűség, megbízható
ság a készülékgyártókat terheli, hiszen egy 
lézersugár-letapogatású, processzorokkal 
működő digitális CD-lejátszó összehasonlít
hatatlanul bonyolultabb szerkezet, mint akár 
a legmodernebb hagyományos lemezjátszó. 
A digitális technika megállíthatatlan térhódí
tásának az ilyen fogyasztói szemlélet is az 
egyik döntő oka. A következő, hasonló jelle
gű összeállításban a CD korongokat ismer
tetjük- Mocsáry Gábor
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Tökéletes hangsugárzó doboz nincs. Ennek ellenére mindenki, aki 
csak hangdoboz építésébe kezd, megpróbál kiválót alkotni. Van, aki a 

szép „gömbölyű” mély hangokat kedveli és irtózik a kemény, agresszív 
magas hangzástól. Van, aki viszont a „bites” megszólalás híve. 

Egyszóval az igények és az ízlések sokfélék lehetnek. 
(Egy hangdobozváltozat, a hangolócsöves építését 1991. decemberi

számunkban ismertettük.)

A

NGVALTO

A gyári hangdobozokat a minőségükhöz 
tartozó karakterük különbözteti meg egy
mástól. Egy-egy doboz tulajdonságai a ben
ne levő hangsugárzók és a hangváltó cseré
jével gyökeresen megváltoztathatók. Kísér
letezni mindenképpen érdemes, különösen 
akkor, ha a hangszórók már elöregedtek, a 
doboz pedig kifogástalan. De építhetünk új, 
saját elképzelés szerinti hangdobozokat is. A 
hangszórókat készen megvásárolhatjuk, a 
hangváltókat viszont érdemes magunknak 
elkészíteni. A gyári hangdobozoknál gyakran 
csupán a váltóik cseréjével jobban tetsző 
hangzást érhetünk el.

A hangváltó voltaképpen egy olyan össze
tett szűrő, ami a hallható hangok tartományát 
sávokra választja szét. Sokféle szűrőmegol
dás ismeretes, közöttük vannak egészen bo
nyolult aktív váltók és egyszerű passzív ele
mekből állók is. Feladatuk egyformán az, 
hogy a mechanikai és fizikai szükségszerű
ségből keskenyebb sávokra gyártott, ennél
fogva sokkal jobb hatásfokú hangszórókra 
csak a rendeltetésükhöz szükséges frekven
ciák jussanak. Attól függően, hogy a hang
váltó a teljes frekvenciatartományt hány sáv
ra választja szét, lehet két-, három- vagy négy
utas. A leggyakoribb a két- és háromutas vál
tó. A jól bevált és sokoldalúan használt típu
sok között élen jár a BUTTERWORTH típusú, 
12dB/oktáv meredekségű passzív, háromu
tas hangváltó, aminek harmadik, a legmaga
sabb frekvenciájú útja mindössze egyetlen 
kondenzátorral van elválasztva. Ezt a kap
csolást látjuk az 1. ábrán.

Mit kell tudni egy hangváltó elkészítéséhez 
és a használatához? Mindenekelőtt azt, 
hogy nem a hangszórókat kell a váltóhoz, ha
nem a váltót a hangszórókhoz méretezni. 
Mindenképpen egyforma impedanciájú 
hangszórókat válasszunk, ez az 1. ábrán a 
Z-vel jelölt paraméter. A hangszórók wattban 
vagy VA-ban kifejezett terhelhetősége lega
lább 30 százalékkal nagyobb legyen, mint az 
azokat meghajtó erősítő teljesítménye. A 
passzív hangváltókat szokás energiafalók
nak is nevezni, ez azért sem igaz, mert a te
kercsek veszteséget okozó ohmos ellenállá
sai rendszerint a hangszórók névleges impe

A

danciái értékének 10 százaléka alatt marad
nak.

A kiválasztott hangszórók típustól függően 
más-más frekvenciatartomány lesugárzásá- 
ra képesek. A tartomány tól-ig határait a mű
szaki adataik tartalmazzák. A hangváltó két 
szomszédos útjának találkozásánál levő, 
úgynevezett keresztezési frekvencia, a 
hangszórók sugárzási tartományainak átla- 
poltsága miatt elég rugalmasan kezelhető. A 
keresztezési frekvencia méretezésnél alkal
mazott jele „ f ”. A mély- és középút váltási 
pontját 800 hertz és 1,6 kilohertz közé szokás 
tenni. A mélysugárzókat általában 1 kilohertzig 
specifikálják: ettől magasabb frekvenciákat 
is átvisznek, azonban a hatásfokuk már erő
sen csökken. Ezt a doboz adottságaiba és a 
kialakítandó hangzásba be lehet kalkulálni. A 
középútra lehet szélessávú sugárzót tenni, 
ezek általában 1 kilohertz és 16 kilohertz kö
zött működnek. Elterjedtek a dómsugárzók 
is, ezekkel azonban vigyázzunk, mert a do
boz „viselkedésénél" meglepetéseket okoz
hatnak. A legmagasabb frekvenciákra a har
madik útban speciális, általában 18—20 kilo
hertzig aktív dómsugárzókat alkalmaznak. 
Ezt az utat nem feltétlenül szükséges beépí
teni, habár a hangváltót mindössze egyetlen 
kondenzátorral kell csak bővíteni.

A hangváltó készítését egy példán keresz

\  r  i

tül sajátíthatjuk el a legkönnyebben. A hang
szórók egységesen 4 ohmosak, a Z tehát 
4-gyel egyenlő. A keresztezési frekvencia, az 
f01 kilohertzen van. A dóm fd indulási pontja 
8 kilohertzre kerül. A tekercsek L=(1/2xZ)/ 
(2tcxí0) nagyságúak. A ^2=1,4142 a 
7t=3,1416 tehát a tekercs induktivitása 
L=(1,4142x4)/(6,283x1000)=0,9mH. A szá
mításoknál a Z-t ohm-ban, az f0-t hertz-ben, 
az L-1 henryben kell kifejezni (1 henry=1000 
mH). A 2. ábrán egy olyan nomogrammot lá
tunk, aminek a segítségével a hangváltók 
legtöbb problémát okozó alkatrészét, a lég
magos tekercset a megfelelő pontossággal 
el tudjuk készíteni. Ebből kiolvasva az L te
kercsek menetszámai az 1 milliméteres át
mérőjű CuZ huzalból (a középső vonal) pon
tosan 200-zal egyenlőek. Két ilyen tekercset 
kell készíteni. A nomogrammban az alsó vo
nal 0,7 milliméter, a felső 1,2 milliméter átmé
rőjű huzalhoz tartozó menetszámokat adja 
meg.

A kondenzátorok nagyságának kiszámítá
sa sem nehéz feladat. Itt a képlet a követke
ző, c=02/(2TtxfoxZ). A kapacitás, vagyis C 
farad-ban (1 farad=106 mikrofarad), a többit 
a már említett mértékegységekben kell meg
adni. A kapacitás nagysága tehát C=1,4142/ 
(6,283x1000x4)=56,2 mikrofarad. Pontosan 
ekkora kondenzátor nincs, ezért egy 47 és
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Otthoni elektromos készülékeink legtöbbjét egy idő után már a működésüket 
kísérő' hangjukról is megismerjük. Különösen azokat, amelyekben 
villanymotor van. A hang alapján azután könnyen megítélhető, hogy minden 
rendben van-e vagy netán javításra szorulnak. Mostanában azonban egyre 
több az olyan csöndes, zaj, fény és egyéb kísérő jelenség nélküli szerkezet, 
aminek az üzemképességét valahogyan jelezni kell. Ilyenek például 
a riasztó-, mérő-, szabályozó-, időzítő- stb. készülékek.

Ha egy berendezés ki- vagy bekapcsolt, 
készenléti vagy hibátlan állapotáról folyama
tosan információt szeretnénk kapni, akkor 
csakis a hang- vagy fényjelzés jöhet számí
tásba. A hangjelzésnek feltűnőnek, a környe
zet megszokott zajaitól eltérőnek és hangos
nak kell lennie. A rendszerint kellemetlen ha
tású, ennélfogva figyelemfelkeltő hangok 
gerjesztését a fokozottan veszélyes helyze
tek azonnali jelzésére használják (például a 
különféle betörésjelzők, a tűz-, füst- és gáz
jelzők stb.). Egy hálózati csatlakozóaljzat fe
szültség alatti állapotát túlzás lenne egy 120 
decibeles szirénával jelezni. Egyáltalán nem 
túlzás viszont, ha ez a sziréna egy füst- vagy 
tűzjelző detektor vészjelzéseként szólal 
meg. A hangjelzéseknek is yannak termé
szetesen szolidabb változatai, amik rend
szerint egy fényjelzéssel párosulnak. A leg
több készüléknél azonban elegendő egy vil
logó LED, ami sokszor csak kizárólag az üze
meltetőjére tartozó információkat közvetíti.

A következőkben néhány egyszerű, köny-

nyen és rövid idő alatt elkészíthető, akár a 
már meglevő berendezésekhez is illeszthető 
„villogó” áramköröket ismertetünk, amik a leg
egyszerűbben a tápfeszültségük bekapcsolá
sával hozhatók működésbe.

Az 1. ábrán A-val jelölt kapcsolásnál nem
igen létezik egyszerűbb. A MINI-DIL tokozásé 
LM 3909-es IC-hez mindössze a villogások 
szaporaságát megszabó kondenzátort, és ma
gát a LED-et kell hozzákapcsolni. A LED na
gyobb kondenzátorral lassabban, kisebbel 
gyorsabban villog. A rendkívül keveset fogyasz
tó jelzőáramkör egyetlen gombakkumulátorral 
vagy ceruzateleppel, illetve bármilyen tápegy
ségből nyert 1,5 voltos egyenfeszültséggel 
működtethető.

Az 1. ábrán B rajzán a LED-et a kéttranziszto- 
ros multivibrátor egyik oldala kapcsol
gatja. A minimum 3 volttal táplálható áramkör 
villogásának ciklusai egy szünetből és egy be
kapcsolt állapotból állnak. A jelzés és a szünet 
aránya 1:2. A LED világító periódusának 
hosszát a 0,7xR1XC1, a szünet hosszát

egy 10 mikrofarados párhuzamosan kap
csolásából eredően nyerünk egy 57 mikrofa- 
radosat. Elektrolitikus kondenzátorokat ne 
használjunk, csak a metál-papír kivitelűeket 
építsük be, és lehetőleg 40 voltnál nagyobb 
feszültségűek legyenek.

A magas dómsugárzót elválasztó konden
zátor nagyságát a következő képlettel szá
mítsuk ki. Az fd= 8 kilohertz. A kapacitás 
nagysága, C=0,1590/(zxfd), azaz 
C=0,1590/(4x8000)=4,9 mikrofarad. Ezt a 
nagyságot két 10 mikrofarados kondenzátor 
sorba kapcsolásával kapjuk.

A hangváltót az A képen látható, egyéb
ként gyári kivitelűhöz hasonlóan szilárdan, 
lehetőleg nyomtatott áramköri lemezre sze
reljük. A dobozba helyezett rezonáló hang
váltó igen kellemetlen hangokat képes pro
dukálni. A B képen látható önhordó kivitelű 
nagyobb tekercs 0,55 mH, a kisebb 0,11 mH. 
Ez a hangváltó az ismertetettől eltérő rend
szerű, ezért kétféle a tekercse.

A hangszórók polaritáshelyes bekötése 
rendkívül fontos. Rajtuk a tekercselési irány
nak megfelelő egyező végeket mindig feltű
nően jelölik, többnyire egy piros pöttyel. A 
hangszórók így megjelölt végeit az 1. ábrán 
kis keresztekkel jelölt helyekre kössük.

Mocsáry Gábor
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pedig a 0,7xR2xC2 nagyságú időállandó 
szabja meg. Az ellenállásokat ohm-ban, a 
kondenzátorokat farad-ban kell behelyette
síteni. A Cl-es  kondenzátor 4,7 mikrofarad- 
tól 100 mikrofaradig, a C2-es pedig 4,7 mik- 
rofaradtól 22 mikrofaradig változtatható. Az 
áramkör az említett értékhatárokon kívül eső 
kondenzátorokkal nem működik. A LED ára
ma 3 voltos tápfeszültségnél körülbelül 20 
milliamper. Ha a tápfeszültséget 3 voltnál na
gyobbra állítjuk (például 4,5 vagy 6 voltra), 
akkor 100 ohmos ellenállását cseréljük ki 220 
vagy 330 ohmosra.

Az 1. ábra C jelű kapcsolása szintén két- 
tranzisztoros multivibrátor, aminek mindkét 
pnp tranzisztora a kollektorával egy-egy 
LED-et kapcsolgat. Itt nincs szünet, mert hol 
az egyik, hol a másik LED világít. A LED-ek 
váltott bekapcsolásának sebessége a két 
elektrolitikus kondenzátorral változtatható. 
Nagyobb kondenzátorral lassul, kisebbel 
gyorsul. A kondenzátorokat 4,7 mikrofarad 
és 33 mikrofarad között lehet változtatni, és 
nem szükséges, hogy egyformák legyenek. 
Ekkor az egyik LED viszont rövidebb, a másik 
hosszabb ideig világít.

Az 1. ábra C kapcsolásával azonos jelzé
seket ad a 2. ábra A jelű áramköre. A négy 
NAND-kaput tartalmazó 4011 -es CMOS IC- 
ből két ilyen kapcsolásra is telik. Az IC tápfe
szültsége néhány volttól 18 voltig terjedhet, 
ezért ez az áramkör csak akkora feszültsé
geknél használható. A LED-eken viszont 
nem lehet akármekkora áramot átengedni. A 
korlátozó ellenállásaikat mindig a tápfeszült
ség függvényében kell megállapítani. Az R 
ellenállások közelítően pontos nagyságát a 
tápfeszültség és a LED-ek nagyjából 20 milli- 
amperes áramának hányadosa adja. R=U/ 
0,02, ahol ha az U tápfeszültségből a tran
zisztorok körülbelül 0,6 voltos maradékfe
szültségét levonjuk, akkor pontosabb ered
ményhez jutunk. Például 9 voltnál körülbelül 
470 ohm, 12 voltnál körülbelül 560 vagy 680 
ohm, 15 voltnál körülbelül 750 ohm. A LED- 
ek váltott bekapcsolásának frekvenciája 1 
hertz körüli. Ezt az időt legegyszerűbben a 
kondenzátorral lehet megváltoztatni. Az 
astabil multivibrátor az első NAND-kapujá- 
nak szabad bemenetére adott pozitív tápfe
szültséggel indítható. Ha ide a tápfeszültség 
negatív oldalát kapcsoljuk, akkor a multivib
rátor leáll. Ha az első NAND-kapu két beme
netét összezárjuk, az áramkör a tápfeszült
ség bekapcsolásával indul.

A 2. ábra Sjelű rajzán egy 555-ös időzítő 
IC-vel működő kapcsolást látunk. A majd
nem szimmetrikusan vezérelt LED 1 hertzes 
frekvenciával villog. A szünet és a begyújtott 
állapotának aránya kismértékben változtat
ható az 1 kiloohmos potenciométerrel. Ennél 
az áramkörnél is főleg a kondenzátor nagy
sága határozza meg a villogási frekvenciát, 
illetve azzal lehet befolyásolni.

A bemutatott villogok mindegyike olyan, 
hogy megépítésükhöz nem kell különösebb 
tudomány. A hibátlan alkatrészekből ponto
san összeállított áramkörök azonnal működ
nek. Velük ettől függetlenül el lehet játsza
dozni, mert így tapasztalatokat szerezhe
tünk.

Mocsáry Gábor

SZIGETELŐ BURK 
A  H ID R Á -T Ó L

Az olvasóinktól kapott levelek és 
telefonok igen jelentős része a külön
böző hő- vagy hangszigetelésekre  
kérdez rá. Úgy látszik, ez a tém a ki
m eríthetetlen . Mivel nem régiben egy 
új burkolóanyag-családot fedeztünk  
fel, öröm m el kaptunk az alkalm on, 
hogy bem utassuk olvasóinknak. Bí
zunk benne, hogy sokan éppen ebben  
a burkolatrendszerben találják meg a 
számukra legmegfelelőbbet.

A „Hidra” fantázianévre keresztelt fal- és 
mennyezetburkoló lapok elsősorban belső 
falak — a lakás különböző helyiségei, de 
ugyanúgy irodák, klubok stb. — díszítő és 
szigetelő borítására alkalmasak. Az 50x50 
cm-es méretű lapok két rétegből tevődnek 
össze. A színoldal felől 0,3 mm vastag váku
umformázott PVC-fólia található, amelyből 8 
különböző színben 30 különböző mintát kí
nálnak. A fólia kétféle szigetelő anyagra van 
felragasztva attól függően, hogy elsősorban 
hőszigetelés a cél, vagy hő- és hangszigete
lés egyaránt.

A hőszigetelő burkolólap hátoldala 10 mm 
vastag polisztirol, amelyhez Nikecell, illetve 
Austrotherm terméket használnak. Ahol vi
szont a hő- és hangszigetelés egyaránt 
szempont, oda a másik változatot ajánljuk, 
amelynek alapja a Salgótarjáni Üveggyapot 
Rt. által gyártott, különböző vastagságú Ther- 
woolin üveggyapot. Ez a japán technológiával 
gyártott porózus anyag, amely a régi, kelle
metlenül szúrós, nehezen kezelhető üveg
gyapotra nem is emlékeztet, kitűnő hangel
nyelő tulajdonságokkal rendelkezik. Nem ég
hető és hővezetési tényezője is igen kedvező.

Nem kellően szigetelt, állandóan hideg, 
esetleg a folyamatos páralecsapódástól pe- 
nészedő, gombásodó falak beborítására, te
hát megfelelő a polisztirol alapú burkolólap. A 
túlságosan hangos oldalsó vagy felső szom
széd „elszigetelésére” viszont az üveggya
pottá változat a megfelelő. Ráadásul igen 
kellemes, esztétikus felületeket kapunk. A 
sötét és világos árnyalatok tudatos haszná
latával tágíthatjuk, szűkíthetjük a teret.

A polisztirol betétes burkolólapok felra
gasztásához olyan ragasztóanyagokat aján
lunk, amely magát az anyagot nem oldja, 
nem károsítja. Többek között a Tivebond, a 
Dryvit, Termotek, Baumit, Kerabond, Szile- 
ton B, Montagekleber alkalmas erre a célra. 
Felragasztás előtt a ragasztandó felületet 
megfelelően elő kell készíteni. A pormentes, 
tiszta, szilárd felülethez jól köt a ragasztó.

A ragasztót a burkolólap hátoldalara kell 
felkenni (1). A lapok felrakásához 2. és 3. áb
ránkon mutatunk be sémát. Amennyiben a 
burkolandó felületen a széleknél 50 cm-nél 
keskenyebb rész marad szabadon, úgy sze
gélyként minta nélküli, azonos színű lapokat 
ragaszthatunk fel. Ezek tetszés szerinti mé
retre vághatok, és a mintázott felületet mint
egy bekeretezik.

Az üveggyapot alapú lemezek valamivel 
nehezebbek, viszont ezt az anyagot szinte 
egyetlen ragasztó sem oldja, károsítja és 
mindegyik kitűnően tapad hozzá. így inkább 
az a felület a meghatározó, amelyikre felra
gasztjuk. Használhatunk Pálmafix, Palma- 
tex, Palmakontakt 140D, Sorifix, Szileton B, 
Drayvit-primus ragasztókat. (Az utóbbi ce
menttel keverendő a felhasználási utasítás 
szerint.) A ragasztót 6—8 cm széles sávok
ban vagy foltokban spatulyával kenjük az 
üveggyapot lemezre. A teljes felületet nem 
szabad bekenni, mert az a külső burkolat le
válását okozhatja.

A Hidra burkolólapok színválasztéka:
sötét tölgy MOST
világos tölgy MDVT
dió MDD
kőris MDK
erdeifenyő MDEF
sötét fenyő MDSF
fehér FEH
A 30 különböző mintából színes képeinken 
adunk ízelítőt.

A burkolólapok megrendelhetők és 
megvásárolhatók a Hidra 54 Ipari Vállalko
zó és Szerelő Kft.-tői.
1191 Budapest XIX., Hunyadi u. 40.
Telefon és fax: 147-26-02
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JPAR/  VÁLLALKOZÓ ÍS  SZERELŐ KFT

A Hidra ideális hőszigetelő mennyezet
burkolat, illetve álmennyezet.

Oldalfal burkolásánál a szerelvények helye 
éles késsel könnyedén kivágható.

A ragasztóval bekent Hidra-lap 
Ízelítő a burkolótáblák mintaválasztékából. felrakása igen egyszerű.
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CSUSZI
POLC

Ahogy cserélődnek a polcokon 
elhelyezett holmijaink, úgy lenne jó 
átszabni a polcainkat, növelni vagy 

csökkenteni mélységüket, 
változtatni helyzetüket és a közöttük 

levő' távolságot. Ez a kívánság 
aránylag könnyen teljesíthető, 

csupán a színes képeinken 
és a részletrajzokon látható 

polcrendszert kell hozzá elkészíteni. 
Elöljáróban hadd említsük meg, 

hogy a polcrendszer olyan 
egyszerű, mint amilyen ötletes, és 

elkészítése sem igényel különleges 
szaktudást, anyagokat vagy 

szerszámokat. Figyelmet viszont 
annál inkább!

Sokoldalúságának titka, hogy a kon
zollal megtámasztott polcelemek a fal
hoz rögzített és sínrendszert alkotó víz
szintes tartólécezésben oldalvást ide- 
oda csúsztathatok. A vízszintes sínso
rok között pedig a felülről függőlegesen 
bedugható rögzítőcsapok, tüskék kihú
zása utáni kiemeléssel mozgathatók. 
Maguk a polcok háromféle mélységi 
mérettel készíthetők. így aztán le-fel, 
jobbra, balra, s a különféle mélységű 
polcok cseréjével szinte előre-hátra is 
helyezhetők.

Színes képeink érzékeltetik a sokol
dalú felhasználási lehetőségeket is, hi
szen szobában (1), gyerekszobában (2) 
és a konyhában (3) egyaránt megköny- 
nyíthetik a holmijaink elhelyezését.

A rendszer szerkezete és egyes ele
mei az A ábrán láthatók. Maga a polc (A— 
1) 16 mm-es bútorlapból vagy deszkából 
készülhet. Hasonló vastagságú puhafa 
deszkából a konzolok (A—2) és 13 mm- 
esből a homlokléc (A—3). A polcot 6-os

köldökcsapokkal (A—4) ajánlatos a kon
zolokra erősíteni. A csapok a bütütől 
legalább 50 mm-re legyenek (A—5).

A keskenyebb felső és magasabb al
só hátléceket rétegelt lemez hátfallal 
együtt kell a falhoz — faltiplikbe — csa
varozni (A—6). A hátléceken gondosan 
összejelölve fúrjuk ki (A—7), a rögzítő
csapok, tüskék (A—9) helyét. Az első 
szélső furat legalább 100 mm-re legyen 
a bütütől. Ugyancsak illesztett lyukat fúr
junk a polcba is a csap számára (A—8).

A hátléceket a Bábrán látni. Az alsók 
(B—1) 75X38 mm-es, gyalult fenyőből, 
a felsők (B—4)38X38 mm-esből készít
hetők. A falra rögzítésükhöz szükséges 
furatokat a B—2 részletek, a polcok rög
zítésére szolgáló csapot, tüskét befoga
dókat pedig a B—3 részletek mutatják. A 
szerelés a C ábrán látható. A rétegelt le
mez táblát (C—1) hátulról szegezhetjük 
— és ragaszthatjuk — a hátlécekre. Az 
nagyon fontos, hogy a hátlécek közötti 
távolság mindenütt 16+0,5 mm legyen,
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ezért a kettő közé a szegeléskor szorít
sunk köztartónak egy ilyen vastagságú 
hulladék lécet.

A falra erősítéshez süllyesztettfejű 
60X6-OS facsavarokat és műanyag tipli
ket használjunk. A hátlécek elülső és 
egymás felé néző éleit kissé törjük le.

Fontos, hogy a hátfal (C— 1)ésa pol
cok hátsó éle között a polcok könnyed 
csúsztatásához maradjon 6 mm-es lég
rés (C—2). A felső (C—7) és alsó (C—8) 
léceket — a hátfallal együtt — a facsava
rok (C—3) szilárdan rögzítsék áfáihoz. A 
rögzítőcsap könnyedén, de biztosan 
fogja a polcot a lécekbe (C—6). A hom
loklécek (C—4, —5) is segítenek a polc 
és a konzolok összeerősítésében.

A konzolok ferde irányú vágással 
anyagtakarékosan fűrészelhetők ki a 
150 mm széles deszkából. Az illesztőki
vágások így veszteségmentesek, csu
pán kevés hulladék keletkezik és az 
egyetlen átlós vágás mindjárt két kon
zolt is kialakít.

A C ábrán jól látható, hogy háromféle 
mélységű polc és konzol készíthető, a 
keskeny 150, a közepes 300 és a széles 
450 mm széles deszkából. Az utóbbira 
csak könnyű holmikat tanácsos helyez
ni!

A D ábrán felülről lefelé haladva, a 
keskeny, a közepes és a széles polcok 
kivágási méretei találhatók meg.

A polcokat a sínben rögzítő csap ma
ga 75 mm-es keréktalpszeg, amelyet át
dugunk egy számára szorosan kifúrt kb. 
16 mm átmérőjű fa gömbön, és ott ra
gasztóval is rögzítjük. A laza illesztésű 
furatába felülről vezethetjük be (néha az 
alsó lécbe fúrt lyukat csak kis, oldalirá
nyú mozgatással lehet majd eltalálni).

A falra szereléshez E ábránk ad aján
lást. Feltéve, hogy a polcok a padló
szinttől kezdve borítják be a falat, példá
ul gyerekszobában.

Ha viszont a polcrendszer már meg
levő bútorok, például a konyhaasztal fö
lé kerül, célszerű a legalsó polcsort az

asztal vagy más berendezési tárgy 
(például mosogató) felett minimum 500 
mm-rel elhelyezni. Erre a legalsó polc
sorra csak a keskeny polcokat illesszük, 
nehogy az előrehajoló a fejét a polc élé
be üthesse.

A polcrendszer valamennyi elemét 
élezzük le, az élek letörése után csiszol
juk simára. Különösen fontos a tartólé
cek egymás felé néző éleinek, a polcok, 
lécek között futó felületeinek és a konzo
lok hátsó éleinek simára csiszolása.

Az egész rendszer megérdemli a 
gondos felületkezelést, lazúrozást, lak
kozást. Bár a polcrendszert be is lehet 
mázolni, de ha a faanyag szép, mutató- 
sabb a natúr színre való felületkezelés.

Anyaglistát nem közlünk, hiszen a he
lyi igények és lehetőségek döntik el, 
hogy milyen széles és hány „emeletes” 
lesz majd a rendszer, s ahhoz kell igazí
tani az anyagok beszerzését is.

Sz. J.
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MODELLÉPÍTŐ
EGYSZEREGY

Bár az élethű vasút-, autó-, hajó-, repülőmodellek építése, gyűjtése 
nem újkeletű hobbi, sosem tartozott az olcsó szórakozások közé.
Az utóbbi évtizedekben a különböző léptékű kis járművek műanyag 
modelljeit nyugati utazások alkalmával szerezhettük be, az itthoni 
üzletekben nagy ritkán német, angol, japán, de inkább keletnémet 
és cseh gyártmányúakat lehetett kapni. Előbbi lapszámainkban már 
ismertettük azokat az újabban nyílt üzleteket, melyekben bőséges 
kínálat van a világ szinte valamennyi modellgyártójának termékeiből. 
Bizonyára sokan karácsonyi ajándékként jutottak hozzá első autó-, 
motor-, kerékpár- vagy hajómodelljükhöz.

A színes, mutatós dobozt felnyitva 
többnyire egyszínű fröccsöntött mű
anyag alkatrészek tömege ötlik a sze
münkbe. A részletes rajzos összeállítási 
útmutató alapján nem túl nehéz feladat a 
modell megépítése. A képeinken bemu
tatott fogásokkal remélhetőleg még egy
szerűbb lesz.

Munkahelyként megfelel akár a kony
haasztal is, feltéve, ha nem túl gyakran 
zavarnak meg a reszelgetés, ragasztás, 
festés elmélyült figyelmet igénylő műve
letei közben. A helyiség jól szellőztethe
tő legyen, mert a műanyagragasztó kel
lemetlen szagú oldószereket is tartal
maz.

Az asztalt vagy egy részét lehetőleg 
fedjük le nagyobb méretű rajztáblával 
vagy egy-két réteg vastag kartonpapír

ral, amelynek nem árt a késpenge, a re
szelő vagy a ragasztócsepp.

Mielőtt az alkatrészeket tartalmazó 
fröccsöntött keretet feldarabolnánk, a 
gyártáskor használt formaleválasztó 
szer maradékát, az esetleg vékony ré
tegben a darabokon levő olajfilmet egy
két csepp mosogatószert tartalmazó 
vízben öblítsük le (1).A sokszor parányi 
méretű alkatrészeken így majd jobban 
tapad a festék.

Jó, ha van egy éles, hegyes pengéjű 
késünk (snitzerünk), egy kisméretű ol
dalcsípőfogónk (körömcsípő fogó is jó) 
az egyes alkatrészeknek a fröccskeret- 
ről való eltávolításához (2).

A lecsípett darabokat tűreszelővei, 
keskeny csiszolóvászon csíkkal vagy el
dobható csiszolópapír körömreszelővei

sorjázhatjuk le. A nagyon kis méretű, ne
hezen kézbefogható vagy csipesszel 
sem rögzíthető alkatrészeket a kereten 
is befesthetjük (3).Ha a festék megszá
radt, a darab levágását követően csak a 
lecsiszolt csonkon kell „bejavítani” a 
festést. A két félből összeragasztandó 
részegységeket (járműkarosszériát, 
csónak- vagy hajótestet, repülőgéptör
zset stb.) az összecsiszolt, gondosan és 
hézagmentesen összeillesztett pere
mek beragasztózása után gumigyűrűk
kel fogassuk össze (4).

Kiálló peremek, több rétegből álló 
egységek összeépítésekor a ragasztó 
száradásáig ruhacsipeszekkel is rögzít
hetjük a darabokat (5).Ha műanyag csi
peszt használunk, vigyázzunk, hogy ar
ra ne jusson ragasztó. Ha fa anyagú a ru
hacsipesz, elkeskenyedő végét fűré
szeljük le, hogy pofái nagyobb méretű 
sík felületen szorítsanak (5).

Ha a munkadarabot a gumigyűrű nem 
éri körbe vagy nem megfelelően szoríta
ná, ideiglenes rögzítésként a ragasztó 
száradásáig használjunk cellux ragasz
tószalagot (6).

A teljesen, vagy célszerűen kezelhető 
egységenként összeállított modellek 
befestéséről, a szükséges kellékekről és 
a munkafogásokról múlt év novemberi 
számunkban részletesen írtunk. A több
nyire kapható modellfestékeket is ismer
tettük. Akár a dobozokban levő gyári
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festéket használjuk, akár magunk ke
verjük ki a különböző árnyalatokat, 
használat előtt a festéket alaposan ke
verjük fel. Ehhez a fröccskeret hulladék 
műanyag darabját is felhasználhatjuk. 
Csípjünk le hosszú szárú T alakot a hul
ladékból, fogjuk kis fúrógép tokmányá- 
ba, s a gépet lassú fordulaton járatva ke
verjük fel a szerszámmal a festéket (7). 
A matricát, díszítő csíkot, feliratot, rend
számtáblát stb. tartalmazó papírdarab
kát enyhén ecetes vízben áztassuk, ak
kor a matrica hordozóanyaga kissé lá- 
gyabb lesz, könnyebben a felületre si
mítható. A beáztatott és a hordozópapír
ról levált matricát csipesszel illesszük a 
helyére (8). A felesleges vizet vattás vé
gű pálcikával itathatjuk fel. A pálcikával 
az esetleg alászorult légbuborékokat is 
eltávolíthatjuk, miközben rásimítjuk a 
matricát a modellre (9).

s-
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A N Y A G G A  Z D  Á^  ^ O P J L ^ Ä l JmLmjl mL«W jL J B l , D Ó K !
Ötvözött és szerkezeti acélok, 

húzott rúdacélok, 
horganyzott és fekete lágyhuzalok, 

nagy szilárdságú huzalok, 
rozsdamentes sav- és hőálló lemezek,

szegek

RAKTÁRI AZONNALI KISZOLGÁLÁSSAL
kaphatók a Ferroglobus 

Ötvözött és Hidegáru Szaküzletében!

Nagy raktárkészlet! 
Széles áruválaszték! 

A  helyszínen méretre vágást
vállalunk!

Várjuk kedves vásárlóinkat.

Ötvözött 
és Hidegáru 
Szaküzlet
Budapest XIII., 
Véső u. 11. 
Telefon: 129-8015 
Árukiadás: 
hétfőtől 
csütörtökig: 
7,30—14 óráig 
pénteken 
7 -13  óráig
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BÉKÉBEN A TERMESZETTEL!
Vizszigetefréb

(pl.) TIPPTEX
Vissza töltött 

föld
Durva kavics

K

r\ n  n ;\ 7r^ r

PadlAszerkeze-f 

Pince alaplemez 

Durva kavics 

TIPPTEX 

Kötött altalaj

Hétvégi házak, családi 
házak alapozásánál 
a talajvíz elvezetésére 
az egyik legjobb 
megoldás (A ábra).

Gyártó: TVK Rt.
3581 Tiszaújváros, Pf. 20. 
Telefon: 49-22-222 
Telex: 22-6419 
Fax: 49-21-322

KERESSE a 
mintaboltjainkban!

A z általunk gyártott

GEOTEXTÍLIA
lapostetők páraelvezető 

rétegeként is bevált 
(az egyik megoldási 

lehetőség a B ábrán látható) 
E nnek forgalm azói a 
SZAKISZ és SZAKSZIA 

vállalatok, valam int 
a KEM IKÁL  

Építőanyagipari Vállalat 
Budapesti Fedéllemezgyára

pala vagy 
homok

bitum en kenés

polyester fólia
geotextilia

bitumen kenés

folia
esik

5 mm

P9P<r . 
•foliacsik

TVK A VÁLTOZÁS VONALÁBAN
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SZALAGPARKETTA-FEKTETÉS
KÉPEKBEN

r ELŐKÉSZÍTÉS

1. Először is ellenőrizze a helyiség 
aljzatának egyenletességét. Hasz
náljon ehhez vízmértéket vagy egy 
kb. 2 m hosszú egyenes lécet.

lönbségeket ki kell egyenlíteni. Be
ton esetében erre kiválóan alkal
masak az önterülő aljzatkiegyenlítő 
anyagok (pl. Padlopon). Faaljzatot 
csiszolással tehetünk megfelelővé. 
A lerakást legalább 1 éves és száraz 
— maximum 8% nedvességtartal
mú — betonra vagy egészséges, 
gomba- és rovarkárosítástól men
tes faaljzatra szabad megkezdeni.

3. Egy évesnél nem régebbi beton
aljzat esetén párafékező műanyag 
fó liá t kell leteríteni, szélein 10 ern
es átfedéssel. Erre kell teríteni a 
parkettapárnát, ami lehet hullám
papír, tűsnemez (filc), de azt a hasz
nált szőnyegpadló is helyettesítheti.

LERAKÁS

4. Rakja le az első sor parkettát a be
eső fény irányában, horonyoldalá
val a fal felé. (Régi fapadló szálirá
nyára mindenképp merőlegesen 
rakjuk a szalagparkettát.) A fal és a 
parketta közé 1—1,5 cm vastag fa
ékeket kell elhelyezni, így alakítva ki 
a tágulási hézagot. Nagyobb mére
tű (kb. 20 m2 fölötti) helyiségben 
ennél arányosan nagyobb tágulási 
hézagot kell alkalmazni.

A szalagparketta több tulajdonságában is 
eltér a hagyományos csaphornyos vá lto
zatoktól. A sajátságok közül az egyik leg
fontosabb, hogy a szalagparketta leraká
sához egy átlagosan ügyes kezű barká
csoló is bátran hozzáfoghat. Nem állítjuk 
persze, hogy némi előképzettség nem 
hasznos, ezt azonban az ember előre elsa
játíthatja. Például úgy, hogy a következő 
ábrasort részletesen áttanulmányozza, 
mielőtt nekifog a munkának.

17. ábránkon azokat a legfontosabb ké
ziszerszámokat is bemutatjuk, amelyek 
nélkülözhetetlenek vagy legalábbis hasz
nosak a parkettázáshoz.

Ábrasorunkat az egyik legnagyobb ha
zai parkettagyártól, a keszthelyi székhelyű 
Balatonfelvidéki Erdő- és Fafeldolgozó 
Gazdaságtól bocsátották rendelkezé
sünkre. A cég természetesen árusít is sza
lagparkettát, de ugyanígy hagyományos 
csaphornyosat is.

5. A sor végére a megfelelő hossz
méretre vágott darabot az összehú
zó szerszám segítségével helyezze 
el. A végét szintén ékelje ki.

6. A második sort azzal a darabbal 
kezdje, ami az első sor végén meg
maradt. Ügyeljünk arra, hogy az 
egyes parketták téglakötésszerűen 
illeszkedjenek egymáshoz, az átfe
dés legalább 50 cm legyen.

7. A parketták hosszanti hornyába 
40—50 cm-enként pontszerűen ra
gasztót kell nyomni. A speciális 
műanyag flakon megkönnyíti a ra
gasztó adagolását. Ragasztóként 
alkalmazzon faipari mozaik-ra-

V

8. Ügyeljen az ütések sorrendjére, 
így tudja tökéletesen egymáshoz il
leszteni a parkettákat.
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9. A parketták összeillesztésekor 
az összeütő fát az ábra szerint kell 
használni. A parkettának a csapos 
oldalát ütve nem sérül meg a járófe
lület. A járófelületre esetleg kitü- 
remkedő ragasztót nedves ruhával 
azonnal le kell törölni.

10. Az utolsó sornál szükség lehet a 
parketta hosszirányú kettéfűrésze- 
lésére. A vágásvonal pontos kijelö
lése az ábra szerint lehetséges.

l i .  Az utolsó parkettát az összehú
zó szerszám segítségével illesszea 
helyére. Az ékeket itt is el kell he
lyezni a fal mellé. Küszöbnél, átme
nő csöveknél szintén 1 —2 cm tágu
lási hézagot kell hagyni. A lerakott 
parketta sehol nem érintkezhet 
közvetlenül fallal vagy egyéb fix 
épületszerkezettel.

12. Mihelyt a ragasztó megkötött, az 
ékeket ki lehet szedni, s a tágulási 
hézagot léccel vagy szegélydesz
kával le kell takarni.

I

Még néhány ötlet a szakemberektől
13. Átmenő csőnél a furatátmérő leg
alább 20 mm-rel nagyobb legyen a 
csőátmérőnél. A szükséges kivá
gást az ábra szerint végezzük el. J

TISZTÍTÁS, KARBANTARTÁS

A szalagparketta száraz vagy alig 
nedves ronggyal tisztítható, de hasz
nálata során óvni kell a nedvességtől. 
Vízben nem oldódó szennyeződést 
annak oldószerével (kivéve az erősen 
maró anyagokat) lehet eltávolítani, de 
lehetőleg kerülni kell a vegyszeres 
tisztítást.

A megkopott lakkréteg felújítása
kor a régi lakkot finom szemcsézetű 
csiszolópapírral célszerű hosszirány
ban megcsiszolni. A képződött port a 
felületről el kell távolítani, ezután le
het lakkozni több rétegben. Az egyes 
rétegek felhordása között — de lega
lább az utolsó előtt — a felületet finom 
csiszolópapírral meg kell csiszolni.

Nagy igénybevételű helyiségekben 
(irodák, középületek) már közvetlenül 
a lerakás után célszerű utánlakkozást 
végezni. A felületet ebben az esetben 
is finom kézi csiszolással érdesíteni 
kell, s a portalanítás után végezhető a 
lakkozás. Ajánlott lakktípus: Budalux 
egykomponensű parkettlakk.

És végül: A szalagparketta padlófűté- 
ses helyiségek burkolására is alkal
mas.

16. A szegélylécet vagy a szegély
deszkát rögzítése előtt egy deszká
val vagy léccel saját testsúlyával 
nyomja le.
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14. A lefektetett parkettába a kivá
gottdarabot ragasztóval vissza kell 
illeszteni, a megmaradó tágulási 
hézagot csőrózsával letakarni.

15. Az ajtóborítást az ábra szerint 
lehet precízen illeszteni.



Kedves Olvasóink, engedjék meg, hogy bemutassuk Önöknek 
az Akzo-TVK Rt. által gyártott új terméket, a kereskedelmi forgalomban 

most megjelent hazai gyártású, az Akzo Coatings b. v. technológiája 
alapján készülő, kiváló minőségű LEVISLUX zománcot.

Bemutatjuk a
Q £ M B l W t

zománc
festéket

A leírt jellemzők (lásd táblázat), a tapasz
talat és a KERMI szakvéleménye alapján va
lóban kimagaslóan jó minőségű termékről 
van szó. A teljesség igénye nélkül néhány ki
emelkedő tulajdonságára hívnánk fel a fi
gyelmet.

— Kiadóssága: az eddig használt termé
keknél jóval magasabb. Ezt a kitűnően meg
választott pigmenttel, és a megfelelő finom 
szemcseelosztással érték el.

— Fedőképesség: a LEVISLUX már az el
ső rétegben tökéletesen takar.

/ — ------------------------------------ Tif A lka lm a s  m in d e n fé le  k ü l-  és b e lté r i ig é n yb e vé te ln e k  

k i te t t  fa - ,  v a s - , és egyéb  fé m fe lü le te k  fes tésére  m eg-

fe le lő  a lapozás u tá n .

I 1 l i te r  LEVISLUX zom ánc 1 6 -2 0  m 

v o n á sá ra  e legendő .

2 fe lü le t  egyszeri b e -

A k ia d ó ssá g  fü g g  a  fe lü le t  m in ő sé g é tő l és a fe lh o rd á s

* * m ó d iá tó l.

I
A LEVISLUX zom ánc h íg ítá sa  SZINTETIKUS h íg ító va l tö r 

té n h e t.  A  te rm é k  ecsete léshez és h e n g e rre l tö rté n ő  fe l

h o rd á sh o z  van  b e á llí tv a . Szóráshoz 1 0 -1 5 %  SZINTETI-

KUS h íg ító va l k e ll h ig í ta n i.

A  tú lz o tt  h íg ítá s  a zom ánc v é d ö h a tó s á t ro n t ja ,  m ive l

csö kke n ti a ré te g va s ta g sá g o t.

M in ő sé g i je lle m ző k

Tu la jdonságok E lő írt é rté k

K ifo ly á s i id ő , s (M p  4 ,2 0 ° C )  

Bedörzsö lési fin o m s á g ,

m in . 120

ej m ik ro n m a x . 20

' * ! N e m  i l lő  a n ya g  ta r ta lo m ,
a % , 1 2 0 °C , 6 0  p e rt 6 0 -7 0
o

N edves fe döképesség , g /m 2 

s á rg a , p iros m a x . 140

e g yé b  színek m a x . 100

o  e Száradás i id ó , ó ra
| | 1 . fo ko za t m a x . 5

S . fo ko za t 

A tfe s th e tő sé g , ó ra

m a x . 24

ö n m a g á v a l m a x . 24

S ____

— Tartós időjárás-állóság: bevonata jó
val tartósabb, mint az eddig kapható hagyo
mányos festékeké.

— Környezetkímélő: nagy testtartalmú, 
oldószerszegény, nehéz fémsókat nem tar
talmaz sem a benne levő pigment, sem a 
szárító.

Könnyen ecsetelhető, illetve szórható. 
Kellemes színválasztékban kapható.

A fentiek alapján bátranajánlhatjuk kül- és 
beltéri igénybevételre, fa és fém felületre 
egyaránt. Mint minden zománc, úgy ez is ún. 
bevonatrendszerben biztosít igazán hatha
tós felületvédelmet.

Nyers fafelületek első festésekor — belső 
térben — a tárgyat először egyszer-kétszer 
kenjük be Lenolajos fabeeresztővel, majd ezt 
követően közbenső alapozóként használ
junk egy rétegben felkent Pavodekort vagy 
Alaplastot. Fedőrétegként egy- vagy kétszeri 
átfestéshez alkalmazzunk LEVISLUX-ot.

Nedves környezetben levő fafelületeket 
még Tivecid alapozóval is be kell kenni a Len
olajos fabeeresztővel történő kezelés előtt. A 
közbenső alapozás (Alaplast, Pavodekor) 
után ugyancsak egy-két rétegben felhordott 
LEVISLUX zománcfesték ad időjárásálló be
vonatot.

Kültérben használt fémfelületekre elő
ször egy réteg Plumbin Rapid míniumos ala
pozót, majd közbenső alapozó rétegként 
Alaplastot vagy Pavodekor alapozót kell fel
hordanunk, a tárgyat csak ezt követően von
juk be egy-két rétegben LEVISLUX zománc
cal.

Belső térben levő fémtárgyakra előbb egy 
rétegben korróziógátló alapozó (Koralkyd, 
Tiszakor vagy Plumbin Rapid), majd egy köz
benső alapozóként felkent Alaplast vagy Pa
vodekor alapozó festék, s legvégül egy-két 
rétegben felhordott zománcfesték szüksé
ges.

A mázolás megkezdése előtt a felnyitott 
dobozban levő festékről nagyon óvatosan tá

volítsuk el a tetején levő bőrt, a festéket ala
posan keverjük fel. Hosszabb ideig tartó fes
tés során is többször ajánlatos a doboz tartal
mát felkeverni. A dobozokban levő festék sű
rűsége gyárilag ecsettel, festőhengerrel való 
felhordáshoz van beállítva, de szórható is. A 
LEVISLUX szórási konzisztenciáját azonban 
nekünk kell beállítani. A túlzott hígítástól óva
kodjunk, mert azzal leronthatjuk a LEVISLUX 
védőhatását, ezért csak 10—15%-nyi hígítót 
öntsünk a festékhez!

A festést lehetőleg pormentes helyen v é - ' 
gezzük, mert a kiválóan terülő, tükörfényes 
felületű zománcrétegen megtapadó por
szemcsék igen szembeötlőek. A mázolás 
ideje alatt a dohányzás és nyílt láng haszná
lata tilos! A helyiséget a festés ideje alatt fel
tétlenül ajánlatos szellőztetni.

A LEVISLUX zománcot 13-féle színben 
gyártják (a színválasztékot színes oldalun
kon mutatjuk be), s ezeket egymással tetszés 
szerinti arányban összekeverve a legkülön
félébb színárnyalatú zománcokat keverhet
jük ki. Ilyenkor alapos keverés mellett több
nyire a világosabb színhez adagoljuk a söté- 
tebb festéket. Kellő színkeverési ismeretek 
nélkül inkább csak a gyári színeket használ
juk, úgy biztosan nem érhetnek bennünket 
kellemetlen meglepetések.

Az új zománcot mi is kipróbáltuk. Tapasz
talataink, s felhasználását illető tanácsaink 
röviden a következők.

A LEVISLUX valóban sokkal kiadósabb- 
nak tűnt az eddigi festékeknél. Ám ha a be
mázolt felület egyenletes simasága is fontos 
— s miért ne lenne az — az új festék kiadós
ságát, kiváló terülését és fényességét csak 
az eddig megszokottnál gondosabb felülete
lőkészítés után kamatoztathatjuk. A durva 
felületi hibákat ez a festék sem képes eltün
tetni. Legfeljebb tompítja, ha az ideálisnál 
testesebben terítjük fel. így meg javarészt 
oda a kiadóssága, s a festékréteg fényes lesz 
ugyan, de nem tökéletesen sima. A simára 
csiszolt felületek tehát nagyon fontosak. E fá
rasztó munkát érdemes pl. vibrációs csiszo
lógéppel, finom szemcséjű csiszolópapírt 
használva elvégezni. A papírt gyakran tisztít
suk meg a szemcséi közé tapadt poranyag
tól, az elkopottat időben cseréljük ki. A gép
pel nehezen hozzáférhető helyeken használ
junk lécre feszített csiszolóvásznat. A simára 
koptatott tárgyat ezt követően alaposan por- 
talanítsuk.

A festék valóban kiválóan terül, s ecset
nyomok nélküli, sima lesz a felülete, ha a má
zoláshoz finom szőrű ecsetet használunk. A 
vékonyan felterített festéket ajánlatos min
denkor egyenletesen szétkenni, s az esetle
ges ecsetnyomokat eloszlatni. Ha így mázo
lunk, a festékréteg minden helyzetben sima, 
szálnyomok nélküli lesz. Tükörfényes felüle
tét óvjuk a portól, mert a porszemcsék na
gyon szembetűnőek a fényes, sima festékré
tegen. Mázoláskor ezért csak szellőztes
sünk, de ne csináljunk huzatot. Amit lehet, 
természetesen vízszintbe helyezve fessünk 
le, s így is hagyjuk teljesen megszáradni.

Ha kellő körültekintéssel használjuk a LE
VISLUX-ot és gondosan dolgozunk, mun
kánknak meglesz az eredménye: tükörfé
nyes, egyenletesen sima, tartós bevonat, 
mégpedig a szokásosnál jóval kevesebb fes
ték felhasználásával. A LEVISLUX kiváló tu
lajdonságai ellenére semmivel sem drágább, 
mint a hasonló kategóriájú festékek.
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MAGASFÉNYŰ ZOMÁNCFESTÉK 

SZÍNVÁLASZTÉK

1. A mázolandó felületek lecsiszolásához célszerű 
vibrációs csiszológépet használni, így kevésbé fárasztó 
ez a nagyon lényeges munkafolyamat.

2. A sima, pormentes felületen 
függőleges helyzetben is 
egyenletesen sima felületet ad 
a LEVISLUX magasfényű 
zománcfesték.

3. A LEVISLUX festékek 1,2,5 literes dobozokban 
kerülnek forgalomba.

130 fehér 530 pirosbarna

230 fellegszürke (RAL-7001) 578 Rembrandt-barna (RAL-8014)

231 ezüstszürke 630 fűzőid

330 fekete 681 rezedazöld (RAL-6011)

430 kanárisárga

431 rózsaszin-krém

730 királykék

830 piros

Gyártja es forgalmazza:

AKZ0-TVK Festékgyártó AKZD  
és Kereskedelmi Részvénytársaság
3581 Tiszaújváros, Pf. 135. Telefon: 49/216-20, telefax: 49-22770

479 gyöngyfehér (RAL-1013) 873 bíborpiros (RAL-3004)

A LEVISLUX-ot forgalmazó 
kiskereskedelmi egységek:

Budapest, V., Pilvax köz 2-4. • VII., Dohány utca 68.1077 
VII., Dohány u. 40.1077 • IX., Haller út 46.

XIII., Kilián út 7.1131
XVI., Újszász út 37-39. •. XVIII., Üllői út 5-13. 

Csány, Állami Gazdaság, Sasteleki üzemegység 
Érd, Technikus u. 7.

Gyöngyös, Bethlen Gábor út 2. • Gorkij út 40. 
Miskolc, Korvin Ottó út 1 -3.

Ózd, Petőfi út 97.
Pécs, Király út 21.

Székesfehérvár, Sóstó, Repülőtér, Viola Diszkont 
Tiszaújváros, Széchenyi út 5-7. 

Zalaegerszeg, Mező út 21.
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Ilyen egyszerű a

v " ;

f c l l is í
Kijelölt mintaboltjaink? 

Budapest, XX., Pesterzsébet 
Vörösmarty u. 56. (FAKI) 
Tapolca, Keszthelyi u. 10.

(BEFAG mintabolt) 
Keszthely, Bercsényi u. 2.

1 ■ s

szalagparketta lerakása
^  Balatonfelvidéki

Erdő- és Fafeldolgozó Gazdaság
8360 Keszthely, Szabadság u. 10.

Telefon:92/74-227 
Telex: 35-258 Telefax: 82/13-520

Parkettagyár 
8300 Tapolca-Zalahaláp 

Telefon:87/l 1-131 
Telex: 32-270 

Telefax:87/11-131


